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Abschnittslackierungen

41 00 001 QUALITATSSTANDARD

- Die Gesamtanforderungen an ein Fahrzeug kénnen nur unter Einbeziehung “aller” Bauteile
realisiert werden. Dies gilt im besonderen Mal3e fiir die Karosserie. Im Bezug auf ein
optimales Crash-Ergebnis ist die Erhaltung der konstruktiv eingebrachten MalRnahmen
erforderlich.

Die in der Reparaturanleitung beschriebenen VVorgehensweisen unbedingt einhalten.
Abweichungen sind nur nach Absprache und Freigabe durch BMW zuldssig. Bei Fragen die
landerspezifische Hotline kontaktieren.

Die Verwendung nicht frei gegebener Reparaturschritte oder Werkzeuge kann erhebliche
Auswirkungen auf die Fahrzeugstruktur haben (z. B. im Crashfall). Letztlich kann dies zu
einem nicht kalkulierbaren Sicherheits- und Produkthaftungsrisiko fihren.

KorrosionsschutzmalRnahmen wahrend und nach der Reparatur sind fir den Werterhalt des
Fahrzeugs unbedingt notwendig.
- Bei der Reparatur nur Original BMW/MINI Teile oder qualitativ gleichwertige Teile und frei

gegebene Hilfs- und Betriebsstoffe verwenden.

Fur Reparaturen, die Gber Gewdhrleistung oder Kulanz abgerechnet werden, dirfen nur
Original BMW/MINI Teile verwendet werden.



41 00 002 WERKSTATTAUSRUSTUNG (BMW unp MINI FAHRZEUGE)

Mindestanforderungen an die Werkstattausrustung, um die fachgerechte Durchfiihrung von
Karosserieinstandsetzungen zu gewahrleisten:

Die unten aufgefuhrten Werkzeuge missen verwendet werden.
Reparaturstufe 1:

Werkzeug)* Bezugsnachweis BMW Schraubteile Schraubteile
(Stahl oder  (Aluminium)
Kunststoff)

Karosserie-Werkzeugwagen X

Aluminium-Karosserie-
Werkzeug-Sortiment

Druckbecherpistole zur 81452 148 795 X X
Hohlraumkonservierung
Bohrmaschine X

Blindnietzange
elektrisch oder pneumatisch
mit Nietkopfverlangerung

Handnietgerét fur 81 43 2 155 739 (bis M12) oder X X
Blindnietmuttern
81 439 429 204 (bis M8)
Reparaturstufe 2:
Stahl Aluminium
Werkzeug)* Bezugsnachweis Struktur Aullenhaut Struktur Auflenhaut
BMW
Karosserie- X X
Werkzeugwagen
Erganzungssatz
Karosseriesage 81 43 2 299 088 oder X X
81 43 2 299 089
Bandschleifer 81 43 2 236 488 X X X X
(230V) oder
81432333873
(100-115V)
Einhandschleifer X X X X
SchweiBpunktldser 81439428 600 X X
Stanznietzange 81432 158 708 X X X
MAG-Schweil3gerat X X
Kartuschenpressen X X X X
fur Klebstoffe
Infrarot-Strahler 8144 2 211 107 X
(220V) oder
81452211615
(110V)

Zusétzlich werden die Werkzeuge der Reparaturstufe 1 bendtigt.



Reparaturstufe 3:

Stahl Aluminium
Werkzeug)* Struktur Auflenhaut = Struktur Auflenhaut
Punktschweil3gerat X X
Richtsystem X X
BolzenschweilRgerat X X
Flammbeschichtungsset X
MIG-Schweiligerat X (nur

E52)
Zusétzlich werden die Werkzeuge der Reparaturstufe 1 und 2 bendtigt.

)* Bezugsnachweis BMW Werkstatteinrichtungskatalog
Achtung!

Bei Fahrzeugen ab Modelljahr 2001 werden in bestimmten Bereichen héherfeste und hochfeste
Stahle verwendet.

Es muss Uberpriift werden, ob das verwendete PunktschweiRgerét den technischen Erfordernissen
der aktuell empfohlenen Geréaten entspricht. Bei Fragen die landerspezifische Hotline kontaktieren.

Die Verwendung von technisch veralteten Geraten kann erhebliche Auswirkungen auf die
Fahrzeugstruktur haben (z. B. im Crashfall). Letztlich kann dies zu einem nicht kalkulierbaren
Sicherheits- und Produkthaftungsrisiko flhren.

Verwendbarkeit und Einschrankungen:
Begriffserklarung Empfehlung:

Alle aktuell empfohlenen Punktschweil3gerate erfuillen nach derzeitigem Kenntnisstand die
Anforderungen an die sichere Schweil3barkeit heutiger und kiinftiger BMW Group Fahrzeuge. Ein
Punktschweiligerat verliert die Empfehlung, sobald Tests mit Materialien und
Materialkombinationen, deren kunftiger Einsatz in BMW Group Fahrzeugen beschlossen ist,
negativ ausfallen (siehe Tabelle Gruppe 1). Alle bisherigen Anwendungen vor dem Entzug der
Empfehlung bleiben davon unberihrt.

Gerétebezeichnung Hersteller
Gruppe 1 CR500 Car-O-Liner
Spot9000 Tecna

Aktuell nicht mehr empfohlene
Gerate
Gruppe 2

Aktuell empfohlene Geréate

)* wird nicht mehr produziert

ATL 400V

MIDIspot QSVM9000
MIDlspot QSVM9000
CR600 QSM

MIDlspot QSVM12000T
MIDIspot QSVM12000T
Multispot MI-100 Control
Inverta Spot GT BM
3664 BM

Wielander&Schill

Celette)*
Elmatech)*
Car-O-Liner)*
Car-O-Liner
Elmatech)*
Elektron
Wielénder&Schill
Techa



Darstellung der Einsatzmdglichkeiten bzw. Einschrankungen der o. g. Geréte.

Fahrzeug Gruppe 1 Gruppe 2
Alle BMW-Cabrios ab E64 X X

Ausgenommen A-Séule, B-Saule, Schweller
Alle BMW-Modellreihen ab E70 X X

Ausgenommen B-Sdule

Hinweis:
Stand April 2012

Alle nicht erwahnten BMW- und MINI-Fahrzeuge kénnen mit den Geréten der Gruppe 1 und
Gruppe 2 in Stand gesetzt werden.

10



41 00 003 ARBEITSSICHERHEIT

Landerspezifische Vorschriften beachten.
1.0 Druckluft:

- Druckluftpistolen diirfen nicht auf Personen gerichtet werden. Ein "Abpusten™ des Korpers mit
Druckluft kann zu gefahrlichen Verletzungen fiihren.
- Das Reinigen von Geraten mit Druckluft ist wegen der Staubbelastung unzul&ssig.

2.0 Elektrische Anlagen/Gerate:

- Nur einwandfreie elektrische Anlagen und Geréte dirfen eingesetzt werden.

- Reparaturen an elektrischen Anlagen und Geréten dirfen nur durch Elektrofachkréafte
durchgefuhrt werden.

3.1 Arbeiten mit Aluminiumstaub:

- Feinstaubmaske verwenden.
- Gilt nur fir E52 und 101: Explosionsgeschiitzte Absauganlage verwenden.
- L&nderspezifische Vorschriften beachten.

3.2 Entfernen von Dichtmasse.

- Bei der Erwdrmung von PVC-Dichtmaterial iber 180 °C entsteht Salzséure.

- PVC-Dichtmasse nur mit rotierender Drahtburste entfernen oder mit HeiRluftféhn auf maximal
180 °C erwédrmen und mit Spachtel ablosen.
- Fir gute Be- und Entliftung bzw. direkte Absaugung sorgen.

3.3 Lichtbogenschweilien und Hartloten:
Achtung!

Durch den extrem hellen Lichtbogen beim Schweif3en kénnen ohne entsprechende
SchutzmaRnahmen die Augen stark geschadigt werden.

- Geeigneten Schweil3schirm fiir das jeweilige Schweillverfahren (Metall-Aktivgas oder Metall-
Inertgas) verwenden.
- Abtrennung der Arbeitsplatze durch Schutzvorhénge.

- SchweiRrauchabsaugung verwenden.

- Der Schweil3er muss eine zum SchweiRen geeignete Schutzkleidung und Handschuhe tragen
(nicht brennbar).
- Ein Feuerléscher muss sich in greifbarer Nahe des Schweil3bereichs befinden.

- Keine Schweilarbeiten in der Nahe eines Kraftstoffbehélters z. B., wenn dieser eingebaut ist.
- L&nderspezifische Vorschriften beachten.
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3.4 Arbeiten mit chemischen Produkten (Klebstoff, Reiniger, Spachtelmassen usw.):
Sicherheitsdatenbléatter des Herstellers beachten.
Achtung!

Der Umgang mit chemischen Produkten kann allergische Haut- und Atemwegsreaktionen
verursachen.

- Waéhrend der Arbeitsdurchfiuihrung nicht essen, trinken oder rauchen.
- Direkte Kontakte mit den Augen und der Haut vermeiden.
- Schutzbrille, Schutzhandschuhe und ggf. Schiirze tragen.
- Fir gute Be- und Entliftung sorgen oder Dampfe direkt absaugen.
- Bei unzureichender Beluftung Atemschutzgerat mit geeignetem Filtertyp verwenden.
- Undurchldssige Schutzkleidung tragen.
- Verschmutzte Arbeitskleidung sofort austauschen.
- Nach Arbeitsende Hande grindlich reinigen und mit Hautschutzcreme einreiben.
- Augendusche bereithalten, Wasser regelmafig austauschen (einmal monatlich).
- Verklebungsprodukte nur in Sicherheitsschrank lagern.
- Verklebungsprodukte von offenen Flammen und anderen Zlindquellen fernhalten.
- Verklebungsprodukte vor starker Erwarmung und direkter Sonnenbestrahlung schitzen.
- L&nderspezifische Vorschriften beachten.
Erste Hilfe:

Bei Augenkontakt sofort mit flieBendem Wasser ca. 10-15 Minuten spilen. Ggf. Augenarzt
aufsuchen.

Bei Hautkontakt und ggf. allergischer Hautreaktion die betroffenen Stellen sofort mit Wasser und
Seife reinigen und nachfolgend mit silikonfreier Hautcreme einreiben. Ggf. Arzt verstandigen.

Nach Verschlucken Mund/Mundpartien mit flieBendem Wasser griindlich spilen. 1-2 Glaser
Wasser trinken. Kein Erbrechen herbeifiihren. Arzt verstandigen.

Nach Einatmen von Klebstoffdampfen fur Frischluft sorgen. Ruhe bewahren. Atemwege frei halten.
Arzt verstandigen.

3.5 Arbeiten mit Carbon:
- Waéhrend der Arbeitsdurchfiihrung nicht essen, trinken oder rauchen.
Nach Arbeitsende Héande grindlich reinigen. Handschutzcreme verwenden.
- Feuer, rauchen und offenes Licht ist verboten.
- Arbeitskleidung, Sicherheitsschuhe, Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
- Schleif- und Schneidarbeiten nur mit explosionsgeschiitzter Absaugung durchfihren.
Gehdrschutz tragen.
- Staubschutzmaske (mindestens Klasse FFP2) tragen.
- Kontakt des Carbonstaubs mit Haut, Augen und Kleidung vermeiden.
- Arbeitsbereich regelméaRig mit Staubsauger reinigen und Oberflachen feucht abwischen.
- Arbeitsplatz mit mobilen Trennwénden oder Schutzvorhéngen abtrennen.
12



41 00 004 GEFAHRENHINWEISE

1. Aluminium
Gefahren/Auswirkungen
Reparaturstufe 1 und 2:
keine Gefahren/Auswirkungen
Reparaturstufe 3: (Schweillen - nur E52)

Explosionsgefahr durch hohe Konzentration
von feinem Aluminiumstaub.

- Entsteht z. B. bei Durchschliff beschichteter
Bauteile in das Grundmaterial sowie
gro3flachigem Beschleifen blanker Bauteile.

Explosionsgefahr durch Aufwirbelung von
feinem Aluminiumstaub in Hohlrdumen.

- Bei der notwendigen, grindlichen Reinigung
der Bearbeitungsflachen und Werkzeuge vor
und nach der Aluminiumbearbeitung.

Selbstentziindung von feinem
Aluminiumstaub beim Ansaugen von Ziind-
- und Brandquellen.

z. B.: heil3e Spane, Schleiffunken, Zigaretten
USW.

2. Carbon
Gefahren/Auswirkungen
Reparaturstufe 1:
keine Gefahren/Auswirkungen
Reparaturstufe 2 und 3:

Explosionsgefahr durch hohe Konzentration
- von Carbonstaub. Entsteht beim Schleifen
von Carbon.

Explosionsgefahr durch Aufwirbelung von
Carbonstaub in Hohlrdumen.

- Bei der notwendigen, grindlichen Reinigung
der Bearbeitungsflachen und Werkzeuge vor
und nach der Carbonbearbeitung.

Selbstentziindung von feinem Carbonstaub
beim Ansaugen von Ziind- und

“ Brandquellen. z. B.: heiRe Spéne,
Schleiffunken, Zigaretten
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MaRnahmen/Vorschriften

keine

Hohe Konzentration von feinem
- Aluminiumstaub durch kontinuierliches
Absaugen vermeiden.

_Explosionsgeschitzte Absauganlagen
verwenden.

_Keine Druckluft bei der Reinigung des
Arbeitsplatzes verwenden.

_ Staubaufwirbelung bei der Reinigung des
Arbeitsplatzes vermeiden.

Zind- und Brandquellen nicht im
- Ansaugbereich von Absauganlagen
betreiben.

MaRnahmen/Vorschriften

keine

_Hohe Konzentration von Carbonstaub durch
kontinuierliches Absaugen vermeiden.

_Explosionsgeschitzte Absauganlagen
verwenden.

_Keine Druckluft bei der Reinigung des
Arbeitsplatzes verwenden.

_ Staubaufwirbelung bei der Reinigung des
Arbeitsplatzes vermeiden.

Zind- und Brandquellen nicht im
- Ansaugbereich von Absauganlagen
betreiben.



41 00 005 HINWEISE ZUM FAHRZEUGSCHUTZ

- Fahrzeugteile, die sich im Reparaturbereich befinden bzw. durch Wérme, Funkenflug oder
Staub geféhrdet sind ausbauen oder abdecken. Geeignete Abdeckmittel siehe

Service Information.
Achtung!

Keine brennbaren oder verschmutzten Abdeckmittel verwenden.

41 00 006 MATERIALKUNDE

1. Aluminium
1.1 Fahrwerksteile

Bei der Handhabung von Aluminium gelten die Hinweise zu Fahrwerksteilen.

1.2 Materialeinfllsse

Ursachen

Durch den Kontakt mit Materialien wie Kupfer,

Zinn, Nickel, Eisen und Zink bildet sich unter
Feuchtigkeitseinwirkung ein galvanisches
Element.

Werkzeuge, die auch fur Stahl verwendet
werden, tragen Stahlpartikel in das weichere
Aluminium ein.

Bei der Verwendung von Flussmitteln wird die

Oberfl&che angegriffen.

Schleifstaub Aluminium/Stahl aus
angrenzenden Arbeitsbereichen.

Auswirkungen / Abhilfen

Durch ein galvanisches Element wird
Aluminium an der Verbindungsstelle abgebaut.

Oberflachenkorrosion bzw. in Folge Lochfral3
entsteht.

Neuteile und Zubehorteile, die von der BMW
Group fir Aluminium frei gegeben sind
(Schrauben, Unterlegscheibe, Muttern etc.),
wurden einer speziellen Oberflachenbehandlung
unterzogen.

Sie dirfen nicht durch konventionelle Teile
ersetzt werden.

Hinweis:

Beschadigte Teile verlieren diesen Schutz und
mussen speziell beschichtet bzw. ersetzt
werden.

Schaden, die durch Kontaktkorrosion
entstanden sind, werden von der
Gewdhrleistung ausgeschlossen.

Oberflachenkorrosion oder LochfraR entstehen.

Fur die Bearbeitung von Aluminium steht ein
gesonderter Werkzeugsatz zur Verfugung.

Fur die Verbindung von Aluminiumteilen sind
Lotarbeiten nicht zuléssig.

Korrosionsgefahr durch chemische Einflusse.
Oberflachenkorrosion entsteht.
Aufstellung von Schutzwénden.
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1.3 Bearbeitungseigenschaften

Eigenschaften von Aluminium gegentber
Stahl

Aluminiumteile sind magnetisch neutral.
Die Elastizitat ist nur 1/3 so hoch.

Die Bruchdehnung ist ca. 50 % geringer.

Die elektrische Leitfahigkeit ist fast 4-mal
hoher.

Die Materialausdehnung bei Erwdrmung ist 2-
mal hoher.

Die Wérmeleitfahigkeit ist 3-mal hoher.

Gefligeveranderung zwischen 200 °C und
250 °C

Aluminium zeigt keine Anlauffarben.

Auswirkungen

Keine Befestigungsmoglichkeit von
magnetischen Arbeitshilfen mdglich.

Die Umformbarkeit ist im Vergleich zu Stahl
eingeschrankt.

Die Uberstreckung des Materials fiihrt zu
Kaltverfestigung und erhéhter Rissneigung.

Elektrische SchweilRverfahren erfordern eine
andere Geratetechnik (MIG-Schweifstechnik).

Das Material dehnt sich stérker aus. Kiirzere
Warmebehandlung bei Ausbeularbeiten
notwendig.

Die Wérme fliel3t schneller ab. Angrenzende
Arbeitsbereiche werden z. B. beim Schweiflen
starker beeinflusst.

Die Dehnungseigenschaft und damit die
Umformbarkeit wird verbessert.

Die Festigkeit sinkt.
Achtung!

Keine Warmebehandlung bei
Instandsetzungsarbeiten an der
Fahrzeugstruktur! Temperatur kann im
Werkstattbetrieb nicht genau genug kontrolliert
werden.

Der Schmelzpunkt liegt bei 650 °C. Das
Material beginnt nach Erreichen der
Schmelztemperatur ohne weitere Anzeichen zu
flieRen.

Die Temperatur kann nur anhand der
Lackeinfarbung und der Verwdlbung der
Oberflache geschéatzt werden.

Achtung!

Kein Einsatz von Thermostiften! Wegen des
raschen Farbverlaufs fir den Werkstattbetrieb
nicht geeignet.
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1.4 Lagerung
Besonderheiten von Aluminium Spezielle Malinahmen
Korrosion (Alterung) in feuchter Atmosphare.  Aluminiumteile trocken lagern.

Kontaktkorrosion bei Kontakt z. B. mit Aluminiumteile grundsatzlich getrennt oder
Stahlteilen isoliert von Stahlteilen lagern.
Anfélligkeit fir Lackunterwanderungen. Werkseitige Schutzschicht der Oberfl&che

gegen Oxidation nicht beschéadigen.

Folge bei Nichtbeachtung ist ein hoherer
Lackieraufwand.

16



41 00 007 MATERIALEINSATZ IN DER AURENHAUT

Folgende Abbildung ist eine schematische Darstellung aller Karosserievarianten.

Abbildung auf das jeweilige Fahrzeug Ubertragen.

Alle nicht in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Bauteile bestehen aus den bekannten

Stahlblechqualitéten.

Bauteil
(1) Seitenwand vorn

(2) Vordertur

(4) Seitenwand hinten
(5) Frontklappe

Fahrzeug
E52 (Z8)
E60, E61
E63, E64

E65, E66
E70, E71,E90 (M3), E92, E93

E89 (Z4)
E36/C (M3)
E36/2 (M3)
E52 (Z8)
E63, E64
E52 (Z8)
E38 (750i)
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Material

Aluminium
Aluminium
Kunststoff
(Thermoplast)
Aluminium
Kunststoff
(Thermoplast)
Aluminium
Aluminium oder Stahl
Aluminium oder Stahl
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium oder Stahl



(5) Frontklappe

(6) Hardtop/ Dach

(7) Verdeckklappe

(8) Heckklappe

E46/C (M3)
E46/2 (M3)
E52 (Z8)

E60, E61, E63, E64
E65, E66, E70, E71

ES5 (Z4)

E90 (M3), E92 (M3)

E89 (Z4)
E36/C
E36/7 (Z3)

E46/C

E46/2 (M3 CSL)
E52 (Z8)

ES5 (Z4)

E63 (M6)

E89 (Z4)

E46/C

E64

E46/2 (M3 CSL)
E52 (Z8)

E63, E64

18

Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Aluminium
Kunststoff
(Glasfaser / Epoxidharz)
Aluminium
Kunststoff (CFK)
Kunststoff (PU)
Kunststoff (SMC)
Kunststoff (CFK)
Aluminium
Magnesium
Kunststoff (SMC)
Kunststoff (SMC)
Aluminium
Kunststoff (SMC)



41 00 008 UBERSICHT VERBRAUCHSMATERIALIEN (ELEKTRONISCHER TEILEKATALOG - ETK)

1.0 Klebstoffe

Benennung Reparaturanleitun

g
Klebstoff K1

Klebstoff K2

Klebstoff K2

Klebstoff K3
Klebstoff K4

Klebstoff K5a
Klebstoff K5b

Benennung ETK

Karosserieklebstoff K1
Karosserieklebstoff K2

Karosserieklebstoff K2

Karosserieklebstoff K3
Karosserieklebstoff K4
Karosserieklebstoff K5a
Karosserieklebstoff K5
b

Teilenummer ET
K
83190413015
8319 2 156 847

83 19 2 355 849

83190417 144
83 19 2 149 520
83 19 2 158 654
8319 2 157 298

Bemerkun
g

195 ml
195 ml
(FO1/F02)
2x290 ml
(101/112)
2 x 300 ml
50 mi

50 ml

195 ml

Bei den Klebstoffen K5a und K5b handelt es sich um den gleichen Klebstoff in unterschiedlicher

Verpackungsgrofie.

Klebstoff K6

1.1 Primer/Aktivator

Benennung Reparaturanleitung

Primer P1
Primer P2

Betawipe 4800

1.2 Reiniger

Benennung Reparaturanleitung

Reiniger R1
Reiniger R2

Hohlraumschutz-Wachsentferner

1.3 Spachtelmassen

Benennung Reparaturanleitung
Metallspachtel

Klebstoff-Set K6

Benennung ETK
Primer P1

Primer P2/Gaskartusche
Betawipe 4800

Benennung ETK
Reiniger R1
Reiniger R2
Hohlraumschutz-
Wachsentferner

Benennung ETK
2K-Metallspachtel
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83192317 925

Teilenummer ETK
8319 0 302 556
8319 0 302 555
8319 2 357 707

Teilenummer ETK
83192211 217
83190417 324
83 12 0 390 086

Teilenummer ETK
83192154175

US-Ausfihrung:
8319 2 163 602
Asien-Ausfihrung:

8319 2 163 603

Bemerkung
50 ml
50 ml
10 ml

Bemerkung
125 ml
500 ml
500 ml

Bemerkung



2.1 Nieten

Benennung Reparaturanleitung

Blindniet N1

Hemlock 813
Blindniet N2

Hemlock 815
Blindniet N3

Stanzniet N4

Stanzniet N5

Blindniet N6

Blindniet N7

Blindniet N8

Blindniet N9

Blindniet N10

2.2 Kunststoffmuttern
Benennung Reparaturanleitung

Hutmutter
Hutmutter

3.0 Grundierung/BMW Lackspray
Benennung Reparaturanleitung

Grundierung

Grundierung

SchweilRgrundierung
BMW Lackspray KTL-Grau

Spruhdose schwarz matt

Benennung ETK
Blindniet N1

Blindniet N2

Blindniet N3

Stanzniet N4
Stanzniet N5

Blindniet N6

Blindniet N7

Blindniet N8

Blindniet N9

Blindniet N10

Benennung ETK
Kunststoffmutter
Kunststoffmutter

Benennung ETK
HS-AK

Multigrundfuller 2K-

Spray

EP-Grundierfiller 2K-

Spray
INOX-Spray

Schweil3grundierung
Lackspray Innenfller

Reserveradmulde

Lackspray schwarz matt
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Teilenummer ETK Bemerkung

83190301 414

8319 0 301 419

8319 0301 421

8319 2 158 080

83192 158 079

8319 2 158 655

8319 2 240 352

83 19 2 355 998

8319 7 239 634

83199 144 282

©6.5 mm;
Klemmbereich
2.8-4.8 mm
©6.5 mm;
Klemmbereich
4.8-6.8 mm
@4 mm;
Klemmbereich
1-3mm

@3 mm;
Léange 4 mm
@5 mm;
Léange 5 mm
@4 mm;
Klemmbereich
3-5mm

?6,5 mm;
Klemmbereich
1,5-3,5 mm
©6,5 mm;
Klemmbereich
6,8-8,8 mm
©6,5 mm;
Klemmbereich
8,8-10,8 mm
?6,5 mm;
Klemmbereich
10,8-12,8 mm

Teilenummer ETK Bemerkung

51161943122
07 14 7 169 847

@18 mm
®22 mm

Teilenummer ETK Bemerkung

51910432612

51910432615

83 40 0 409 992

51910411026

51911900 346

200 ml;
Topfzeit5h

200 ml;
Topfzeit8 h
500 ml
400 ml

400 ml



4.0 Dichtmasse

Benennung Reparaturanleitung

Dichtmasse D1

Spritzbare Dichtmasse

5.0 Hohlraumkonservierung

Benennung Reparaturanleitun

g
Hohlraumschutz

Hohlraumschutz

6.0 Hohlraumschaum

Benennung Reparaturanleitung

Hohlraumschaum HS1
Strukturschaum HS2

Benennung ETK
Nahtabdichtung

Benennung ETK

Hohlraumschutzspray
Hohlraumkonservierun

g

Benennung ETK
Hohlraumschaum
Strukturschaum

7.0 EMV-Schraube (elektromagnetische Vertraglichkeit)

Benennung Reparaturanleitung

EMV-Schraube

8.0 Spiralbohrer

Benennung Reparaturanleitung

Bohrer

Bohrer

Bohrer

Bohrer

9.0 Schleifmaterial

Benennung Reparaturanleitung

Schleifvlies S1

10.0 Abstandhalter

Benennung Reparaturanleitung

Abstandhalter

Benennung ETK
Schraube

Benennung ETK
Spiralbohrer

Spiralbohrer
Spiralbohrer

Spiralbohrer

Benennung ETK
Scotchbrite Multiflex
A, very fine

Benennung ETK
Klebeband
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Teilenummer ETK
83420428 349

Teilenummer ET
K

83420428 190
83420428 348

Teilenummer ETK
83429 410 694
83190007 361

Teilenummer ETK
83190301639

Teilenummer ETK
83192 166 461

83 19 2 166 462

8319 2 166 463

8319 2 166 464

Teilenummer ETK
5191 0402 967

Teilenummer ETK
51717901 759

Bemerkung
310 ml

Bemerkun
g

400 ml
1000 ml

Bemerkung
400 ml
420 ml

Bemerkung
SF Plus
M5x15

Bemerkung
4,2 x

119 mm

6,8 x

156 mm

4,2 x

55 mm

6,8 x

74 mm

Bemerkung

Bemerkung



41 00 009 UMGANG MIT ELEKTRIK UND ELEKTRONIK

1.0 Batterie

Bei Schweil3- und Schleifarbeiten in der Nahe der Batterie besteht Explosionsgefahr. Die
Batterie muss ausgebaut werden.

2.0 Steuergerate

Durch Unfall sichtbar mechanisch beschéadigte und/oder elektrisch defekte Steuergerate
mussen ersetzt werden.
Bei angeschlossener Batterie bestehen folgende Gefahren:

o Beschadigung von Steuergeraten durch Schweil3arbeiten an der Karosserie oder
Leitungskurzschluss.
o Fehlauslosung von Airbags bei Richtarbeiten an der Karosserie.

Aufgrund dieser Gefahren muss das Massekabel der Batterie bei allen Instandsetzungsarbeiten
abgeklemmt werden.

Steuergerate sind fur eine Temperatur von 65 °C ausgelegt. Die Temperaturen in einer
Lackierkabine stellen keine Probleme dar. Befindet sich ein Fahrzeug bei einer angezeigten
Temperatur von 80 °C in der Lackierkabine, betragt die tatsdchliche Temperatur des
Fahrzeugs < 60 °C (Objekttemperatur).

Steuergerate vor Warmeeinwirkung >65 °C schutzen (z. B. bei SchweiRarbeiten und
Trockenarbeiten mit Infrarotstrahler oder Heil3luftfohn).

3.0 Elektrische Leitungen und Kabelbdume

Elektrische Leitungen und Kabelbdume vor Besch&digung schutzen (z. B. bei Richt- und
Schleifarbeiten).

Elektrische Leitungen und Kabelbdume vor Wéarmeeinwirkung >65 °C schutzen (z. B. beli
Schweifarbeiten und Trockenarbeiten mit Infrarotstrahler oder Heiluftféhn).

Elektrische Leitungen nicht abknicken.

4.0 Lichtwellenleiter

Hinweise flr den Umgang mit Lichtwellenleitern beachten.

41 00 010 UMGANG MIT AIRBAGS UND RUCKHALTESYSTEMEN

1.0 Airbags und Rickhaltesysteme

Bei Fahrzeugen mit Airbags und Riickhaltesystemen entsprechende Sicherheitshinweise
beachten.

Bei Richtarbeiten an der Karosserie besteht bei angeschlossener Batterie die Gefahr einer
Fehlausldsung von Airbags.

Aufgrund dieser Gefahr muss das Massekabel der Batterie bei allen Instandsetzungsarbeiten
an der Karosserie abgeklemmt werden.
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3200011 HINWEISE ZUM LENKGETRIEBETAUSCH NACH UNFALLSCHADEN

Sachverhalt:

Bei Unféllen oder unfalldahnlichen Fahrzustanden kénnen durch stolRartige Belastungen an den
Lenkgetrieben unterschiedliche Beschadigungen entstehen. Bei duRerlich unbeschadigtem
Lenkgetriebe kdnnen Schaden teilweise nur schwer und mit groRem Aufwand festgestellt werden.
Sie stellen aber fur das Fahrzeug ein untragbares Risiko dar, weil sie den Ausfall des Lenksystems
zur Folge haben konnen.

Da eine umfassende Kontrolle aller Einzelteile des Lenkgetriebes aufgrund des unverh&ltnisméaliig
hohen Aufwandes in der Regel nicht sinnvoll ist, muss ersatzweise der Zustand anderer, leichter zu
priifender Bauteile berticksichtigt werden.

Vorgehensweise:
Das Lenkgetriebe muss ersetzt werden, wenn einer oder mehrere der folgenden Punkte zutreffen:
1. Sichtbare oder spurbare Beschadigungen am Lenkgetriebe

- Ausfuhrung mit Lenkgetriebe elektrisch (EPS): Inbesondere das Steuergerat mit allen
Steckverbindungen muss auf Beschédigungen und Haarrisse untersucht werden.

2. Unzuldssiger Anstieg des Drehmoments und Klemmen beim Durchdrehen des
Lenkgetriebes von Anschlag zu Anschlag (ohne hydraulische/elektrische Unterstiitzung)

3. Uberschreitungen der zulassigen Toleranzen bei der Achsvermessung (gof.
Vermessungsprotokoll der Rechnung / Gutachten beilegen)

4. Brandschéaden
5. Beschadigungen, bleibende Verformungen oder Briiche an:
- Felgen bei negativem Ergebnis der Achsvermessung
- Federbeinen, Achsschenkel, Radtragern
- Querlenkern
- Druck- oder Zugstreben bzw. Stabilisatoren mit dieser Funktion
- karosserieseitigen Anschraubpunkten von Radftihrungsteilen
- Vorderachstrager
- Lenkhebeln
- Spurstangen
- Lenkgetriebebefestigungen
- Lenks&ule
Diese Richtlinie ist bindend fir alle Unfallreparaturen an BMW und MINI Fahrzeugen.

Hinweis: Sollte der aus Sicherheitsgriinden erforderliche Lenkgetriebetausch vom Kunden oder einer
Versicherung aus Kostengriinden abgelehnt werden, ist dariiber eine Aktennotiz zu erstellen und vom
Kostentrager der Unfallreparatur gegenzeichnen zu lassen.

Entsprechendes Muster der Aktennotiz, siehe SI 320188(828) Anlage 1.

Achtung! Durch funktionsbeeintrachtigte Sicherheitsteile erlischt die Betriebserlaubnis des Fahrzeugs!
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3610 012 HINWEISE ZUR REPARATUR VON ALUMINIUMFELGEN

Generell muss vor der Reparatur die Wirtschaftlichkeit gepruft werden.

Folgende Beschadigungen kénnen repariert werden (gilt fir Alugussrad mit der Kennzeichnung
AlSi7, AlSill, AlSil12):

o Beschadigungstiefe im Aluminium maximal 1 mm
o Abstand der Beschadigung vom &ufReren Felgenrand maximal 50 mm
o Lackbeschadigungen auf der restlichen Felge

Folgende Beschadigungen kénnen nicht repariert werden:

o Verformungen und Risse
e Glanzgedrehte und geschmiedete Aluminiumfelgen kénnen nicht repariert werden.

Hinweis:

Né&here Beschreibung und Reparaturleitfaden unter Aftersales Assistance Portal (ASAP) - Service
/Technik - BMW Colorsystem - Anwendungen - Leichtmetallrader-Reparatur

63 12 013 REPARIEREN VON SCHEINWERFERN

Folgende Beschadigungen kénnen repariert werden:

o Mit den verfugbaren Reparatursatzen kénnen verformte oder abgebrochene Halter ersetzt
werden.

Der Ersatz des Scheinwerfers ist nicht erforderlich!

Das Reparieren mittels Ankleben und Verstarken der abgerochenen Halter ist aus Grinden
des Fuligangerschutzes nicht zuléssig!

Hinweis:

Scheinwerferreparatursétze sind nicht fir alle Fahrzeuge verfugbar.
Fahrzeugspezifische Reparaturanleitung beachten.

Folgende Beschadigungen kénnen nicht repariert werden:

« Verformte oder gebrochene Scheinwerfergehéuse.
o Verkratzte oder beschadigte Streuscheiben

Die serienmé&lige Beschichtung der Streuscheibe kann nicht wiederhergestellt werden. Im

freien Handel verfligbare Reparatursysteme bieten keinen ausreichenden Schutz gegen
ultraviolette Strahlung und Fremdeinwirkung (Steinschlag).
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41 00 014 RAHMENKONTROLLMARE KAROSSERIE

MalRangaben in mm.

MaRtoleranzen:
-<1000 MM £ 1.5 mm
-2>1000 mm £ 2.5 mm

Die dargestellten Kontrollpunkte dienen einer Uberpriifung der Karosserie und des Richtwinkelsatzes.

Die angegebenen MaRe beziehen sich immer auf den Mittelpunkt der Bohrung/ Schraube.

Unterbodenansicht 1
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Unterbodenansicht 2
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Draufsicht Vorderbau

Die angegebenen MaRe beziehen sich auf ausgebaute Aggregate.
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Ansicht B-Saule (nur Limousine und Touring)

Mal a=1551 mm zwischen den Anschraubpunkten der Tiirbremsen.
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Ansicht B-Saule (nur Coupe)

Mal a=1543 mm zwischen den oberen Anschraubpunkten der SchlieBkeile.

29



41 00 015 EiNBAU EINER HOHLRAUMABSCHOTTUNG (EX

PANDIERT)

30

Hinweis:

Schematische Darstellung auf den jeweiligen
Fahrzeugtyp Gbertragen.

Die folgende Reparatur stellt die Vorgehensweise
bei einer bereits expandierten
Hohlraumabschottung dar.

Die Hohlraumabschottung verbleibt in diesem Fall
an der Karosserie.

Vor diesen Arbeitsschritten Neuteil einbaufertig
vorbereiten (anpassen, zuschneiden,
SchweilRgrundierung auftragen usw.).

Auflageflache (1) mit Reiniger R2 reinigen.

Auf die Auflageflache (1) eine ca. 15 mm hohe
Raupe (2) Dichtmasse D2 auflegen.

An senkrecht stehenden Flachen Dichtmasse D2
ggf. beidseitig etwas diinner auftragen, um ein
Ablaufen der Dichtmasse zu verhindern.

Neuteil anbauen, fixieren und verschweien.

Warnung:

Wahrend der gesamten Bearbeitungszeit flr
ausreichende Belliftung sorgen.



41 00 016 EiINBAU EINER HOHLRAUMABSCHOTTUNG (NICHT EXPANDIERT)

Hinweis:
Schematische Darstellung auf den jeweiligen
Fahrzeugtyp Gbertragen.

Die folgende Reparatur stellt den Ersatz einer
Hohlraumabschottung dar.

Vor diesen Arbeitsschritten Neuteil einbaufertig
vorbereiten (anpassen, zuschneiden,
SchweilRgrundierung auftragen usw.).

Auflageflache der Hohlraumabschottung (1) mit
grobkornigem Schleifpapier (K6rnung 50-100)
anschleifen.

Auflageflache (1) mit Reiniger R2 reinigen.

Auf die Auflageflache (1) eine ca. 15 mm hohe
Raupe Dichtmasse D2 auflegen.

An senkrecht stehenden Flachen Dichtmasse D2
ggf. beidseitig etwas diinner auftragen, um ein
Ablaufen der Dichtmasse zu verhindern.

Hohlraumabschottung in der vorgegebenen Lage
einhaken (siehe Altteil).

Neuteil anbauen, fixieren und verschweilRen.

Warnung:

Wahrend der gesamten Bearbeitungszeit flr
ausreichende Belliftung sorgen.
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41 00 018 EINBAU EINER HOHLRAUMABSCHOTTUNG MIT 2-K-PU-HOHLRAUMSCHAUM

Bezugsnachweis fur Hohlraumschaum HS1 (siehe BMW Teiledienst).
Achtung!

Der Hohlraumschaum darf zur Hohlraumabschottung nur an den Stellen verwendet werden, an
denen serienméRig eine Hohlraumabschottung vorliegt!

Die folgende Reparatur stellt den Ersatz eines Formteils zur Hohlraumabschottung durch den
Einsatz von Hohlraumschaum dar.

Diese Art der Hohlraumabschottung kommt an Stellen zum Einsatz, an denen bei einer Reparatur
Formteile nicht verwendet werden kdnnen.

Dies ist dann der Fall, wenn in unmittelbarer Nahe oder an der Stelle der serienmaliigen
Hohlraumabschottung groRe Warme (z. B. durch Schweil3en, Léten oder Verzinnen) auftritt.

Hier ist wegen der Brandgefahr der Einbau von Formteilen zur Hohlraumabschottung nicht
maoglich!

Fur den Ersatz von Formteilen durch Hohlraumschaum an weiteren Stellen ist die hier gezeigte
Vorgehensweise zu Ubernehmen und auf die jeweiligen Verhéltnisse abzustimmen.

Es muss sichergestellt sein, dass eine vollstdndige Hohlraumabschottung erfolgt.
Hinweis:

Die Zugéanglichkeit fir das Spruhrohr des Hohlraumschaums zum betroffenen Hohlraum nach dem
Ausbau der Schadteile prifen.

Eigenschaften des Hohlraumschaums HS1.:
- 2K-PU-Schaum, lésungsmittelfrei.
- Sehr gutes Kriechvermdgen ermdglicht komplette Abdichtung von Hohlrdumen.
- Gute Standfestigkeit verhindert das Abrutschen in Hohlrdumen.
- Geringe Wasseraufnahme verhindert Korrosion.
- Gut geeignet als D&mm- und Dichtmaterial.
Gefahrenhinweise:
- Augen- und Hautkontakt vermeiden.
Augenschutz, 16sungsmittelbestandige Schutzhandschuhe und Schutzkleidung verwenden.
- Nicht einatmen.
Nur in gut beltfteten Rdumen verarbeiten.
- Warnung!
Verarbeitung nach dem Mischvorgang innerhalb von 8 min!
Angebrochene Dosen nach Gebrauch vollstandig entleeren.

- Nicht verbrauchte Restmengen kdnnen aufgrund der chemischen Reaktion
(Warmeentwicklung) zum Platzen der Dose fuhren!
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Alternativ Dose mit nicht entnommener Restmenge mehrere Stunden mit kaltem Wasser
kihlen.

- Waéhrend der Arbeitsdurchfiuihrung nicht essen, trinken oder rauchen.

- Von Warme- und Zindquellen fernhalten.

- Vor Verarbeitung Gefahrenhinweise des Herstellers (Dosenaufdruck) beachten.
Verarbeitungshinweise:

- Haltbarkeitsangabe beachten!

Sprithdose nach Uberschreitung des Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwenden. Danach
entsprechen die Eigenschaften des Hohlraumschaums nicht mehr den Anforderungen der
BMW Group.

- Hohlraumkonservierung des Reparaturbereichs nach einer Abliftzeit von 1 h mdglich.
- Untergrund muss sauber, staubfrei, fettfrei, 6I- und trennmittelfrei sein.
- Verarbeitungstemperatur mindestens 15 °C. Optimal 20 °C.
- Achtung!
Schaum expandiert wéhrend des Abbindens um ein Mehrfaches. (Volumenénderung)

- Vor der Verarbeitung am Fahrzeug an einem Altteil einen gut einsehbaren Hohlraum
entsprechender Grofe ausschaumen.

So ist es moglich, eine optimale Dosierung (d. h. Spriihzeit) fur die Ausschdumung des
Hohlraums am Fahrzeug festzulegen.

- Offene Durchbriiche zu sichtbaren Bereichen mit Klebeband abkleben, um das Austreten von
Schaum zu verhindern.

- Das Abbinden dauert ca. 30 min Dann ist ein mechanisches Bearbeiten (z. B. bohren,
schneiden, usw. méglich)

- Hohlraumkonservierung des Reparaturbereichs nach einer Abliftzeit von 1 h mdglich.
- Frischen, nicht ausgeharteten Polyurethanschaum mit Klebstoffreiniger 208 entfernen.
Bezugsnachweis sieche BMW Teiledienst.
Ausgehérteter Polyurethanschaum kann nur mechanisch entfernt werden.
- Uberschussiger, ausgeharteter Polyurethanschaum kann als Restmiill entsorgt werden.

Nicht vollstandig entleerte und ungebrauchte Dosen mit abgelaufenem Verfalldatum gelten als
Sondermull.

Landerspezifische Entsorgungsvorschriften beachten.
- Verarbeitungshinweise des Herstellers (Dosenaufdruck) beachten.
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41 00 019 LAGE DER FORMTEILE ZUR HOHLRAUMABSCHOTTUNG

Zur Verringerung des Innengerdausches und Vermeidung von Kondenswasser wird in bestimmten
Karosseriebereichen eine Hohlraumabschottung durchgefiihrt. Dabei werden Formteile in die
Hohlrdume eingesetzt. Diese Formteile passen sich durch Erwarmung der Karosserie auf ca. 180 °C
durch Expansion optimal an die Form der Hohlrdume an.

Da bei einer Karosserieinstandsetzung eine Erwdrmung der Karosserie in diesem Umfang nicht
mdglich ist, wurde fir diesen Fall eine andere VVorgehensweise festgelegt.
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41 00 020 FAHRGESTELLNUMMER, ALLGEMEINES

Im Reparaturfall werden fahrzeugabhangig 2 Verfahren eingesetzt. Vorgehensweise der
fahrzeugspezifischen Reparaturanleitung entnehmen.

1. Allgemeine Hinweise fur eingeschlagene Fahrgestellnummern:

Die Fahrgestellnummer wird mit einem Spezialwerkzeug eingeschlagen. Die
Spezialwerkzeugnummer und das Einschlagen sind fahrzeugabhéngig. Jeweilige
Reparaturanleitung beachten.

Die Fahrgestellnummer wird in der Reparatur generell in eine Fahrgestellnummer-Ersatzflache
eingeschlagen. Die Ersatzflache befindet sich im Regelfall unter der Fahrgestellnummer-
Originalflache.

Die IGEF-Nummer (Rohbaunummer) entféllt bei Ersatz des Radhauses.

Bei Teile- oder Karosserieerneuerung, durch die BMW Werkstétten zur klaren Abgrenzung der
Fahrgestellnummer vorn und hinten anstelle des BMW Emblems ein + einschlagen.

Wird zusatzlich zur Original-Fahrgestellnummer eine Fahrgestellnummer in die Ersatzflache
eingeschlagen (z. B. im Falle einer Manipulation der Original-Fahrgestellnummer) gilt Folgendes:
Die Original-Fahrgestellnummer muss durchgestrichen werden. Dazu den Buchstaben I aus den
Schlagzahlen quer durch die Original-Fahrgestellnummer einschlagen.

Achtung!
Keinen Winkelschleifer in Verbindung mit einer Trennscheibe verwenden!

Die serienméRig eingesetzte Schutzfolie entfallt nach dem manuellen Einschlagen der
Fahrgestellnummer. Bereich gemal BMW Lackierhandbuch lackieren. Auf geringe Schichtstérken
achten.

Landerspezifische Vorschriften beachten!
2. Allgemeine Hinweise flr eingepragte Fahrgestellnummern:

Diese Vorgehensweise wird bei allen Fahrzeugen angewendet, bei denen die Fahrgestellnummer
nicht eingeschlagen werden kann.

Fur die Reparatur kénnen im Regelfall Gber den BMW Teiledienst Neuteile mit eingeprégter
Fahrgestellnummer bestellt werden. Wenn dies nicht maéglich ist, landerspezifische VVorschriften
beachten.

Die IGEF-Nummer (Rohbaunummer) entféllt bei Ersatz des Radhauses.

Wird zusatzlich zur Original-Fahrgestellnummer eine Fahrgestellnummer in die Ersatzflache
eingepragt (z. B. im Falle einer Manipulation der Original-Fahrgestelinummer) gilt Folgendes: Die
fahrzeugspezifische Reparaturanleitung beschreibt die VVorgehensweise.

Die serienmélig eingesetzte Schutzfolie entféllt nach dem Einprégen der Fahrgestellnummer.
Bereich gemal BMW Lackierhandbuch lackieren. Auf geringe Schichtstarken achten.

Landerspezifische Vorschriften beachten!
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41 00 021 FAHRGESTELLNUMMER EINSCHLAGEN

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 410000
e 411140
e 411141
o 411142
Hinweis:

Wenn bei Instandsetzungsarbeiten die
eingeschlagene Fahrgestellnummer entfernt wird,
muss diese neu eingeschlagen werden.

Allgemeine Hinweise beachten.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Federbein vorn rechts ausbauen
e Gummiunterlage an der
Flihrungsplatte 41 1 141 entfernen

Der Spezialwerkzeugsatz 41 1 140 zum
Einschlagen der Fahrgestellnummer besteht aus:

Flihrungsplatte 41 1 141
Gegenplatte 41 1 142

Gegenplatte 41 1 142 unten auf den
Federbeindom aufsetzen.

Flihrungsplatte 41 1 141 oben auf den
Federbeindom aufsetzen und Schrauben (1) mit
der Hand anziehen.
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Schraube (1) anziehen bis Gegenhalter 41 1 142
an Federbeindom anliegt.

Schrauben (1) festziehen.

Hinweis:
Die Abbildung zeigt eine schematische

Darstellung, die auf den jeweiligen Fahrzeugtyp
zu Ubertragen ist.

Schlagzahlen 41 0 000 (1) einzeln in die
Flihrungsplatte (2) einsetzen und
Fahrgestellnummer einschlagen.

Hinweis:

Bei Teile- oder Karosserieerneuerung durch die
Werkstatten zur klaren Abgrenzung vorn und
hinten anstelle des BMW Emblems ein ”+”
einschlagen.

Landerspezifische Vorschriften beachten.
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41 00 022 REPARATURTECHNIKEN REPARATURSTUFE 1

Alle Arbeiten, bei denen verschraubte Karosseriebauteile ausgetauscht werden.

Reparaturtechniken -> 41 00 022.1 Gewindereparatur
-> 41 00 022.2 Blindniete
Reparaturstufe 1a -> Blindnietmuttern und -bolzen

-> Kleben von Glasscheiben

Alle Arbeiten, bei denen Reparaturen an der AuRenhaut durchgefihrt werden.

Reparaturtechniken -> Richten -> 41 00 022.4 Richten von Aluminiumteilen
AuRenhaut -> 41 00 022.5 Richten von Stahlteilen
Reparaturstufe 1b -> 41 00 022.6 Reparieren von

Kunststoffteilen
-> 41 00 022.7 Metallspachtel

-> Schleifen -> 41 00 022.8 Schleifen von
Aluminiumteilen
-> 41 00 022.9 Schleifen von Stahlteilen
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41 00 022.1 HINWEISE ZUR GEWINDEREPARATUR

Achtung!
Helicoil-Gewindeeinsatze miissen biindig zum urspriinglichen Gewinde montiert werden!
Hinweis:

Beschadigte Gewinde dirfen mit Helicoil-Gewindeeinsatzen repariert werden. Beachten Sie dazu,
die am Beispiel beschriebene Vorgehensweise.

Verschraubung Fahrzeug Verschraubungspunkt(e) Helicoil-
Gewindeeinsatz
Vorderachstrager an E46 alle M12x1,5x18
Motortréager E53 alle M12x1,5x18
E60, E61, E63, E64 vorn, mitte Siehe
Reparaturelemente
hinten M12x1,5x18
E65, E66, E67 alle M12x1,5x18
E70, E71, E72 alle M14x1,5x21
E83 alle M12x1,5x18
E85, E84, E86, E89 alle M12x1,5x18
E81, E82, E87, E88 alle M12x1,5x18
E90, E91, E92, E93 alle M12x1,5x18
E92 mit S65 alle M10x1,5x15
Halter Querlenker an  E46, E85, E86, E89 alle M10x1,5x15
Motortrager
Hinterachstréger an E46 alle M12x1,5x18
Langstrager E53 alle M14x1,5x21
E60, E61 alle M14x1,5x21
E63, E64 alle M14x1,5x21
E65, E66, E67 alle M14x1,5x21
E70, E71, E72 alle M14x1,5x21
E83 alle M12x1,5x18
E84,E85, E86, E89 alle M12x1,5x18
E81, E82, E87, E88 alle M12x1,5x18
E90, E91, E92, E93 alle M12x1,5x18
Lagerbock E46, E83, E85, ES86, alle M12x1,5x18
Langslenker an E89
Langstrager
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41 00 022.2 BLINDNIETE

1.0 Empfohlene Werkzeuge und Gerate

Blindnietzange
Verlangerung Nietkopf

Bezugsnachweis BMW Werkstatteinrichtungskatalog

Blindniete setzen:

NietgroRe der Reparaturanleitung entnehmen.

Bohrungen fir Blindniete nach VVorgabe in der Reparaturanleitung positionieren. Ggf.
Positionen der Blindniete auf das Neuteil ibertragen.

Locher groler als der AulRendurchmesser der Blindniete bohren (Beispiel @ 4,2 mm bei 4 mm
Blindniet und @ 6,8 mm bei 6,5 mm Blindniet).

Der Lochrand muss beidseitig eben sein. Gegebenenfalls Flachen eben schleifen (z. B. Rander
von Stanznietverbindungen). Bohrungen entgraten.

Klebstoff auftragen.

Blindniet einsetzen. Ggf. ausgetretenen Klebstoff entfernen.

Blindnietzange senkrecht aufsetzen. Bei schlechter Zugénglichkeit Nietkopfverlangerung
verwenden.

Blindniet mit der Blindnietzange vernieten. Nietkopf bei Verschmutzung mit Klebstoff
zwischendurch reinigen. Beschadigungsgefahr des Nietkopfs durch eindringenden Klebstoff.
Blindniete mit Dichtmasse D1 abdichten (Korrosionsgefahr).

Hohlrdume nach der Fahrzeuglackierung mit Hohlraumkonservierung versiegeln
(Korrosionsgefahr).
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41 00 022.4 RICHTEN VON ALUMINIUMTEILEN IN DER STRUKTUR

Ruckverformung oder Erwarmen von Strangpressprofilen und Gussteilen ist nicht
zulassig!

Folgen einer Nichtbeachtung waren:

Bei einer Rickverformung reiBen Schweil3néhte (E52) oder Klebeverbindungen (E60, E61,
E63, E64) in der Umgebung.

Bei einer Rickverformung verliert das Material bis zu 40 % der urspriinglichen Festigkeit.
Bei einer Erwarmung verliert das Material bis zu 40 % der urspriinglichen Festigkeit.
Bei Temperaturen >120 °C wird der Klebstoff zerstort (E60, E61, E63, E64).

Strangpressprofile und Gussteile die eine sicht- oder messbare Verformung aufweisen, missen
ersetzt werden.

Die Prufung auf Verformung mithilfe des Richtsystems durchfihren.

Zur optischen Prufung im Zweifelsfall angrenzende Bauteile abristen.

Strangpressprofile werden beim E52 eingesetzt als Motortréger, Tlrsdulen, Langstrager, usw.
Strangpressprofile werden beim E60, E61, E63, E64 eingesetzt als Motortrager.

Gussteile werden beim E60, E61, E63, E64, E70, E71eingesetzt als Federstitze.

Rickverformung von Strangpressprofilen und Gussteilen darf nur eingesetzt werden, um eine
optimale Anbindung der Anschlussbereiche zu erreichen (z. B. bei Beschadigung der
Stirnwand). Rickverformte Teile missen ersetzt werden.

Reparaturen, die Befestigungspunkte von Aggregaten und Fahrwerksteilen betreffen, mussen
auf der Richtbank durchgefuhrt werden. Den fahrzeugspezifischen Richtwinkelsatz oder
fahrzeugspezifische Datenblatt verwenden.

Zusétzlich stehen Richtwinkelaufnahmen und Datenblatter fir den Oberbau zur Verfugung.
z. B.: Tursaulen, Verdecklager, Windlauf, Heckklappenscharniere, usw.

Front- und Heckscheibenausschnitte durch Einlegen einer Originalscheibe hinsichtlich
Krimmung kontrollieren.

SpaltmaRe von Turen, Front- und Heckklappe dem fahrzeugspezifischen Spaltmal3plan
entnehmen.

Ausnahmen beim E60, E61, E63, E64:

Stitztrager und Stirnwand durfen gerichtet werden, wenn diese keine Rissbildung,
scharfkantige Beschédigungen oder Locher haben. Teile nach der Reparatur nochmals auf
Risse kontrollieren.

Angrenzende Klebeflansche auf Abschalung untersuchen. Ggf. mit Dichtmasse abdichten und
konservieren.

Beim Stutztrager RahmenkontrollmaRe beachten!

Die Reparatur der Stirnwand bei Rissen auRRerhalb der freigegebenen Reparaturumfénge ist nur
nach Absprache und Freigabe durch BMW zul&ssig. Bei Fragen die landerspezifische Hotline
kontaktieren.
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41 00 022.5 RICHTEN VON STAHLTEILEN

1.0 Empfohlene Werkzeuge

Nur fur die Stahlreparatur vorgesehene Werkzeuge verwenden.

2.0 Richten der AulRenhaut

”Kaltes” Richten: Beulen von der Mitte her ausdriicken und mit leichten Schldgen nach innen
hin glatten.

Bei kleinen, weichen Beulen (Hagel- und Parkschéden) ist dies auch ohne Lackbeschadigung
maoglich. Spezielles Werkzeug (siehe Service Information 5 04 98 328) und ein geschulter
Mitarbeiter ist hierfir notwendig.

”Warmes” Richten: Beulen nur punktuell etwa kirschrot mit Autogenflamme erwarmen. Das
Material anschlieend mit nassem Tuch abschrecken.

Bei Beschadigungen mit nur einseitiger Zugéanglichkeit kann das BolzenschweiRen verwendet
werden (siehe Aftersales Assistance Portal (ASAP) - Service/Technik - Werkstatteinrichtung
(Start BMW) - Shop Werkstatteinrichtung oder unter www.bmwgroup-wep.com). Bolzen in
der Mitte der Beschéadigung aufschweil3en. Stift oder Unterlegscheibe aus Stahl wird mittels
eines Gleithammers soweit herausgeschlagen, bis die Vertiefung beseitigt ist. AnschlieRend
wird der Bolzen, Stift oder Unterlegscheibe abgeschliffen oder abgedreht.

Rissbildung vermeiden.

Verfestigung und Uberstreckung vermeiden.
GroRflachiges Erwarmen und Uberhitzen der AuRenhaut vermeiden.

Wenn nach dem Richten von Stahlteilen die Oberflache keine Unebenheiten grofier als 2 mm
aufweist, darf mit Spachtelmasse ausgeglichen werden.

Bei Unebenheiten grolRer als 2 mm, muss verschwemmt / verzinnt werden.

Hinweis:

Nur gultig innerhalb der europdischen Union!

Aufgrund der europdischen Altautoverordnung darf an Fahrzeugen, die nach dem 01.07.2003

in Verkehr gebracht wurden, kein bleihaltiges Zinn verwendet werden!
Bei Sicherheitsfahrzeugen spezielle Hinweise in der Reparaturanleitung beachten!

3.0 Richten der Struktur

Reparaturen, die Befestigungspunkte von Aggregaten und Fahrwerksteilen betreffen, mussen
auf der Richtbank mit dem zum Fahrzeug passenden Richtwinkelsatz oder Datenblatt
durchgefihrt werden.

Zusétzlich stehen Richtwinkel und Datenblétter fir den Oberbau zur Verfligung. z.B.:
Tursaulen, Verdecklager, Windlauf, Heckklappenscharniere, usw.

Front- und Heckscheibenausschnitte durch Einlegen einer Originalscheibe hinsichtlich
Krimmung kontrollieren.

SpaltmaRe von Turen, Front- und Heckklappe dem fahrzeugspezifischen Spaltmal3plan
entnehmen.
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Tragende Karosserieteile wie z. B. Motortrager, Tursdulen, Langstréger, usw. mit
Verformungen, die durch ”Kaltrichten” nicht mehr in die urspringliche Form gebracht werden
kdnnen, sind zu ersetzen.

Das Erwarmen tragender Karosserieteile zur besseren Ruckverformung ist nicht
zulassig!

Die Folge bei Nichtbeachtung wére ein Verlust der urspriinglichen Festigkeit von bis zu 40 %.
Hoch- und hochstfeste Stahlbleche kdnnen im Regelfall nicht riickverformt werden. Die
Rickverformung dient nur als Vorbereitung zum Ersetzen des Bauteils, um eine optimale
Anbindung der Anschlussbereiche zu erreichen.

Bei der Rickverformung muss die Karosserie wie folgt verankert werden:

Bei Verwendung von fahrzeugspezifischen/ universellen Richtwinkelsatzen (Carbench/
Celette) muss die Karosserie zusatzlich mit 4 Halteklammern am Punktflansch des Einstiegs
oder an den 4 Wagenheberaufnahmen befestigt werden. Der Punktflansch ist, wenn
vorhanden, zu bevorzugen.

Bei Verwendung von universellen elektronischen oder mechanischen Richtsystemen (Car-O-
liner/ Celette) muss die Karosserie mit 4 Halteklammern am Punktflansch des Einstiegs
oder an den 4 Wagenheberaufnahmen befestigt werden. Der Punktflansch ist, wenn
vorhanden, zu bevorzugen. Zusatzlich mindestens 2 Punkte mit dem Festhaltesatz
verankern.

Die Folge bei Nichtbeachtung wére eine Beschadigung der Karosserie bei der

Rickverformung in nicht beschédigten Bereichen. Fahrzeugspezifische Richtwinkel und
Universalaufnahmen kénnen beschadigt werden.
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41 00 022.6 REPARIEREN VON KUNSTSTOFFTEILEN

1.0 Allgemeine Hinweise
- Generell muss vor der Reparatur die Wirtschaftlichkeit gepriift werden.
- Repariert werden kdnnen folgende lackierte Bauteile im AuRenhautbereich:

o Stol¥fangerverkleidungen (Ausnahme: E52)
o Schwellerverkleidungen
o Seitenwénde
o TiuraulRenhaut
o Hardtop/Dach
o Verdeckklappe
o Heckklappe
- Folgende Beschadigungen kénnen repariert werden:

o Leichte Verformungen ohne sichtbare Risse im Lack.
Sichtbare Risse reichen bis ins Bauteil und kdnnen dauerhaft nicht beseitigt werden.
Die Risse werden nach einiger Zeit wieder im Lack sichtbar.

o Leichte Beschadigungen z. B. Abschabungen, wenn sich darunterliegende Bauteile
nicht abzeichnen.

e Risse und Lécher bis 2,5 cm Lange.
Risse durfen nicht bis an den Rand des Bauteils reichen!

- Achtung!

Folgende Bauteile kdnnen nicht repariert werden:

o Serienmalig nicht lackierte Bauteile.
Die genarbte Oberflache kann nicht wiederhergestellt werden.
« Kiraftstoffbehalter, Fllssigkeitsbehalter (z. B. Scheibenwaschanlage, Bremsfliissigkeit,
Ausgleichsbehalter fir Kihlmittel, usw.)
2.0 Umformen von Kunststoffteilen

- Unter Verwendung eines Heil}luftféhns kdnnen Kunststoffteile unter Berticksichtigung der
oben genannten Kriterien rickverformt werden.

3.0 Kleben von Kunststoffteilen
Achtung!
Sicherheitsvorschriften beachten!

- Zur kostengnstigen und zeitwertgerechten Reparatur wird eine Kunststoff-Reparatur-Box
angeboten (Bezugsnachweis tber BMW Teiledienst).

- Die Vorgehensweise zur Reparatur von Kunststoffteilen ist in der Kunststoff-Reparatur-Box
enthalten.

Klammern oder andere Verstarkungen aus Metall diirfen aus Griinden des Fullgangerschutzes
nicht verwendet werden.

4.0 SchweilRen von Kunststoffteilen

- Zur kostenglinstigen und zeitwertgerechten Reparatur ist eine Reparatur mit einem
KunststoffschweiRverfahren zuléssig.

- Klammern oder andere Verstarkungen aus Metall diirfen aus Griinden des Ful3géngerschutzes
nicht verwendet werden.
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41 00 022.7 HINWEISE ZuM METALLSPACHTEL

Achtung!
Vor Beginn der Verarbeitung des Metallspachtels folgende Informationen beachten!

- L&nderspezifische Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen
- Sicherheitsdatenblatt des Herstellers
- Verarbeitungshinweise auf der Verpackung

Lagerung:

Trocken, bei 15 °C bis 25 °C.

Haltbarkeit:

Die Verpackung ist mit einem Datum gekennzeichnet.

Der Metallspachtel darf nur bis zu diesem Datum verwendet werden.

Vorbehandlung der Oberflache:

Oberflache metallisch blank schleifen. Die Oberflache muss sauber, trocken und fettfrei sein.
Oberfldche mit Reiniger R1 reinigen und 2-3 Minuten abliften lassen.

Verarbeitung:

Verarbeitungstemperatur des Metallspachtels mindestens 18 °C.

A = Metallspachtel
B = Harter
Hinweis:

Die Angabe des Mischungsverhaltnisses bezieht sich auf das VVolumen.
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Metallspachtel im Mischungsverhaltnis 5:2 mischen. Komponenten griindlich und porenfrei
mischen.

Achtung!

Komponenten nicht verrihren. Gefahr von Lufteinschliissen im Metallspachtel!
Topfzeit des Metallspachtels ca. 45 Minuten.

Spachtelauftrag:

Metallspachtel erst diinn mit Druck auftragen. Besonders in Fugen alle Kanten sorgfaltig mit
Spachtelmasse benetzen.

Danach Fuge komplett mit Spachtelmasse auffiillen. Spachtelmasse mit ca. 30 % Uberschuss
auftragen, da Spachtelmasse beim Aushérten stark schrumpft. Ein zweiter Metallspachtelauftrag ist
wegen schlechter Haftung nicht moglich.

Achtung!

Beim Auffillen von Fugen schmalen Spachtel verwenden. Spachtelmasse mdglichst in einem Zug
auftragen. Gefahr von Porenbildung in Fugen!

Keine Einschrankungen im Bezug auf die Schichtstérke.
Aushértedauer:

Der Metallspachtel muss unter Verwendung eines kurzwelligen Infrarotheizstrahlers ausgehartet
werden.

- 10 Minuten bei 50 °C - Vorharten (Vermeidung Blasenbildung und Poren)

- 10 Minuten bei 75 °C - 1. Stufe Durchharten

- 10 Minuten bei 85 °C - 2. Stufe Durchharten (Vermeidung Materialschrumpfung)
Achtung!

Innerhalb der ersten 10 Minuten darf die Temperatur von 50 °C nicht Gberschritten werden. Eine zu
geringe Temperatur dagegen kann durch Verlangerung der Zeit ausgeglichen werden.

Hinweis:

Beim erstmaligen Einsatz eines Heizstrahlers mussen die richtigen Abstande passend zur
Temperatur ermittelt werden.

Heizstrahler einschalten, Abstand so lange dndern, bis tber einen Zeitraum von 2 Minuten sich die
Oberflachentemperatur des Metallspachtels nicht mehr andert. Temperatur mittels
Temperaturmessgerat messen. Bei Verwendung von optischen Temperaturmessgeréaten (Epsilon-
Wert 0,92-0,95) muss wahrend der Messung der Heizstrahler kurz ausgeschaltet werden.
Ermitteltes Mal notieren.

Nachbearbeitung:
Warnung! Beim Schleifen Feinstaubmaske mit Partikelfilter P2-P3 tragen!
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Nach dem Abkiihlen kann der Metallspachtel maschinell bearbeitet werden.

Poren und Fehlstellen, die nach dem Schleifen an der Oberflache sichtbar werden, miissen mit
Polyesterspachtel (BMW Colorsystem) geschlossen werden.

Besondere VVorgehensweise Poren:

Bohrer @4,2 mm verwenden. Poren durch Drehen des Bohrers mit der Hand v-formig erweitern.
Vertiefungen mit Polyesterspachtel aufftllen.

Lackierung:

Lackierung nach den Vorgaben des Lackierhandbuchs durchfihren.

Achtung!

Beim Einsatz von temperaturgesteuerten Infrarotstrahlern kénnen beim Trocknen von Spachtel und
Fuller Schaden an Klebstoffverbindungen, Lackmaterial und Fahrzeugteilen entstehen.

Die im Infrarotstrahler integrierten Temperaturmessgeréte funktionieren nur bei grof3en, ebenen
Flachen zuverlassig.

Bei kleinen Flachen wie z.B. C-Sdulen oder Schweller wird haufig nur eine daneben liegende,
kaltere Flache gemessen.

Dies fuhrt zu tatséchlichen Oberflachentemperaturen von bis zu 130°C, obwohl am Infrarotstrahler
nur 70°C eingestellt sind.

Beim Teilersatz der hinteren Seitenwande mit der Reparaturmethode Kleben und Nieten kénnen
diese hohen Temperaturen zu einer sichtbaren Abzeichnung im Bereich der Trennfuge fiihren.

Abhilfe:

Die Oberflachentemperaturen an kleinen Bauteilflachen wahrend des Trockenvorgangs mit
externem Temperaturmessgerat prifen.

Generell gilt: Die Oberflachentemperaturen dirfen 85°C nicht berschreiten.
Entsorgung des Metallspachtels:

Ausgeharteter Metallspachtel wird als normaler Mull entsorgt.

Leere Verpackungen werden als normaler Mll entsorgt.

Nicht ausgehdarteter Metallspachtel und Gemische aus Metallspachtel mit Losungsmitteln und
dergleichen werden als Sondermull entsorgt.

Diese Angaben gelten fir die Bundesrepublik Deutschland.

Fur andere Lander sind in jedem Fall die, moglicherweise abweichenden, dort geltenden
Vorschriften anzuwenden.
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41 00 022.8 SCHLEIFEN VON ALUMINIUMTEILEN

1.0 Empfohlene Werkzeuge und Gerate
Fur Schleifarbeiten an der AufRenhaut gilt:

- Schleifarbeiten von Hand oder maschinell mussen daftir empfohlene Werkzeuge und Geréte
verwendet werden (siehe Service Information 5 03 03 975).

Die Reinigung des Arbeitsplatzes kann mit herkdmmlichen Absauganlagen durchgefuhrt
werden (niedrige Staubkonzentration).

Fur Schleifarbeiten an der Struktur gilt (auler Z8):

- Fur Schleifarbeiten von Hand oder maschinell miissen dafiir empfohlene Werkzeuge und
Geréte verwendet werden (siehe Service Information 5 03 03 975).

Die Reinigung des Arbeitsplatzes kann mit herkdmmlichen Absauganlagen durchgefuhrt
werden (niedrige Staubkonzentration).

Fur die Z 8 Spaceframe-Struktur gilt:

- Fur maschinelle Schleifarbeiten an der Struktur muss das dafur empfohlene Gerat mit
Schleifstaubabsaugung verwendet werden (siehe Service Information 5 01 00 532).

Die Reinigung des Arbeitsplatzes muss mit der daftir empfohlenen explosionsgeschitzten
Absauganlage durchgefuhrt werden (siehe Service Information 5 01 00 532).

Hohe Staubkonzentration, Explosionsgefahr!
2.0 Schleifen der AulRenhaut und Struktur
Keine eisenhaltigen Schleifmittel (Scheiben, Papier, usw.) verwenden (Korrosionsgefahr).

Schleifmittel, die bereits zur Stahlbearbeitung genutzt wurden generell wechseln
(Korrosionsgefahr).

Nur Edelstahlbirsten einsetzen (Korrosionsgefahr).

Drehzahl von Schleifgeraten reduzieren. Bei zu hoher Drehzahl tritt ein Schmiereffekt auf.
Keine groben Schleitkérnungen verwenden (nur > 80).

Keine Kerben in das Material schleifen (Rissgefahr).

Material nicht diinn schleifen.
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41 00 022.9 SCHLEIFEN VON STAHLTEILEN

1.0 Empfohlene Werkzeuge und Geréate

- Fur Schleifarbeiten von Hand werden Werkzeuge empfohlen.
- Fur maschinelle Schleifarbeiten werden Geréte empfohlen.

Siehe auch Aftersales Assistance Portal (ASAP) - Service/Technik - Werkstatteinrichtung
(Start BMW) - Shop Werkstatteinrichtung

2.0 Schleifen der AuRenhaut und Struktur

Schleifmittel, die bereits zur Aluminiumbearbeitung genutzt wurden generell wechseln
(Korrosionsgefahr).

Material nicht diinn schleifen.
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41 00 023 REPARATURTECHNIKEN REPARATURSTUFE 2

Reparaturen, die mittels Kleben und Nieten und/oder Schweilen mit MAG-Schweil3gerat ohne

Einsatz einer Richtbank durchgefiihrt werden.

1
\Y

Reparaturtechniken  ->  Ausbau Altteil

->
->
->
->  Abschnitts- ->

reparaturen

->  Einbau Neuteil ->

->

->

->
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41 00 023.1 LOSEN VON SCHWEIRVERBINDUNGEN

1. Bauteile aus Stahl:
1.1 Losen von Schweil3punkten (Widerstandspresspunktschweilungen):

Stahlbleche aus hoch- und hochst festen Materialien stellen hohe Anforderungen an die
verwendeten Werkzeuge.

Nur mit Spezial-Hartmetallfraser konnen Schweil3punkte an diesen Blechen aufgebohrt werden.

BTR/BOR Fréser nur in Verbindung mit Vario Drill Punktschweil3léser verwenden.
Bezugsnachweis fur PunktschweiRloser und BTR/BOR Fréser siehe Aftersales Assistance Portal
(ASAP) - Service/Technik - Werkstatteinrichtung (Start BMW) - Shop Werkstatteinrichtung oder
unter www.bmwgroup-wep.com.

- Vorgehensweise:

Im Bereich um den SchweiRpunkt ggf. vorhandene Unebenheiten mit Band- oder
Winkelschleifer planschleifen.

In die Mitte des SchweiRpunkts Kdrnerpunkt setzen. Schweil3punktbohrer @ 8 mm an
Kornerpunkt ansetzen und oberes Blech durchbohren.

Hinweis: Aufgrund einer moglichen Oberflachenverhartung der Schweil3punkte diese ggf. mit
Winkelschleifer und Papierschleifscheibe anschleifen.

Blechflansch mithilfe eines Meil3els trennen und Bauteil abnehmen.
Besondere VVorgehensweise bei Punktschweilverklebungen beachten.
1.2 Loésen von MAG-Schweil3nédhten und MIG-Lotnéhten:
- Vorgehensweise:

SchweiRnahte mit Band- oder Winkelschleifer abschleifen. Grundmaterial nicht diinn
schleifen.

Blechflansch mithilfe eines Meil3els trennen und Bauteil abnehmen.
1.3 Ldsen von Laserschweil3ndhten:
LaserschweiRnahte werden im Bereich DachauRenhaut eingesetzt.
- Vorgehensweise:
DachauRenhaut im Dachkanal zur besseren Zugénglichkeit grob trennen.

Winkelschleifer mit Trennscheibe an Laserschweil3naht ansetzen und oberes Blech
durchschleifen. Darunterliegende Bleche nicht beschéadigen.

Blechflansch abnehmen.
2. Bauteile aus Aluminium:
2.1 Losen von MiG-Schweil3néhten:
- Vorgehensweise:

Schweillndhte mit Band- oder Winkelschleifer abschleifen. Grundmaterial nicht diinn
schleifen.

Keine Meif3el verwenden.
Bauteil abnehmen.
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41 00 023.2 LOSEN VON HARTLOTVERBINDUNGEN

Bei der neuen Instandsetzungsmethode ”Kleben und Nieten” wird die wasserdicht ausgefiihrte
Hartlotverbindung durch Klebstoff ersetzt.

Daraus ergibt sich beim Losen von Hartlotverbindungen eine neue Vorgehensweise.

Hartlotnaht mit Bandschleifer aufschleifen. Dadurch wird die Warmeeinwirkung im Bereich um die
Hartlotnaht so gering wie moglich gehalten.

Achtung!
Keine Autogenflamme verwenden!
Hartlot muss nicht restlos entfernt werden.

Karosseriebleche nicht diinn schleifen!
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41 00 023.3 LOSEN VON NIETVERBINDUNGEN

An BMW Fahrzeugen werden unterschiedliche Niettypen verwendet.
1. Losen von Blindnieten:
1.1 Losen von Blindnieten (N1, N2, N7, N8, N9 und N10):

Blindnietkopf mit Band- oder Winkelschleifer abschleifen. Grundmaterial nicht abschleifen.
Nietrest mit Durchschlag entfernen.

1.2 Losen von Blindnieten (N3 und N6):

Blindnietkopf mit Bohrer @5 mm abbohren. Grundmaterial nicht beschadigen. Nietrest mit
Durchschlag entfernen.

2. Losen von Stanznieten:
2.1 Lésen von Stanznieten durch Ausziehen:

Diese Vorgehensweise wird beim GRAV (Gewichtsreduzierter Aluminium Vorderbau)
angewendet.

Empfohlene Werkzeuge und Geréte:
- BolzenschweiBgerét (siehe Service Information 5 03 03 975) mit Gasflasche mit Schutzgas
(82 % Argon, 18 % CO2).
- Edelstahlbolzen (Bezugsnachweis tiber BMW Teiledienst Bildtafel Aluminium und

Stahl/Kleben und SchweilRen)
- Nietzange universell (siehe Service Information 5 03 03 975)

Lack und dunkelgraue Beschichtung der Stanzniete abschleifen.

Bolzen mittig auf der Niete positionieren und senkrecht aufschweiRen. Dabei den Bereich, in dem
die Bolzen aufgeschweil3t werden, zwischen die beiden Masseklemmen legen. Beide Klemmen,
wenn maoglich, auf der Oberseite des Blechs positionieren, in dem sich die Niete befindet.

Bolzen mit aufgeschweifter Niete mit Nietzange universell ausziehen. Wenn in der
Reparaturanleitung nicht anders beschrieben, groRes Kunststoffmundstiick verwenden.
Kunststoffmundstlick vor Benutzung auf Verschlei3 prufen.

Kunststoffmundstiick muss umlaufend auf dem Blech aufliegen, ggf. Kunststoffmundstiick im
Kollisionsbereich abschleifen.

Nietzange nicht gewaltsam auf Edelstahlbolzen aufschieben.
Nietzange nicht zum Biegen von Edelstahlbolzen verwenden.

Bei Verwendung des kleinen Kunststoffmundstiicks besonders auf die mittige Positionierung des
Bolzens achten!
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Hinweise der Geréatehersteller beachten.
2.2 Losen von Stanznieten durch Ausbohren:
Nieten mit Hartmetallbohrer @ 6 mm ausbohren.

Ausbohren der Stanznieten ist beidseitig moglich. Wenn von der hervorstehenden Riickseite
gebohrt wird, nur Nietschaft anbohren und Rest mit Durchschlag entfernen.

Hinweis:
Verbleibenden Grat auf der Riickseite eben schleifen. Bohrungen entgraten.
Im Aluminium verbliebene Stanznietreste mit Durchschlag entfernen (Korrosionsgefahr).

Fahrzeug von Spénen saubern (Korrosionsgefahr).
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41 00 023.4 LOSEN VON KLEBEVERBINDUNGEN

1. Losen von PunktschweilRklebeverbindungen
SchweiRpunkte ldsen.

Warnung!

Démpfe und Gase absaugen!

Personliche Schutzausristung verwenden!

Verbindungsflansch mit Heil3luftféhn erwdrmen. Bauteile auf max. 250°C Objekttemperatur
erwarmen.

Verbindungsflansch mit MeiRel 1ésen.

Klebstoffreste am Verbindungsflansch entfernen.

2. Losen von Klebeverbindungen

Ggf. vorhandene Stanznieten oder Blindnieten l6sen.

Beschadigtes Bauteil grob austrennen.

Warnung!

Démpfe und Gase absaugen!

Personliche Schutzausristung verwenden!

Klebeflansch mit HeiBluftfohn erwérmen. Bauteile auf max. 250°C Objekttemperatur erwarmen.

Das Bauteil kann mithilfe einer Zange abgeschélt werden. Angrenzende Bauteile nicht
beschadigen!

Klebstoffreste am Verbindungsflansch entfernen.

3. Losen von Klebeverbindungen an Aluminium-Déchern

Vorgehensweise ist detailliert in der jeweiligen Reparaturanleitung beschrieben.
4. Losen von Klebeverbindungen an CFK-Teilen

Vorgehensweise ist detailliert in der jeweiligen Reparaturanleitung beschrieben.
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41 00 023.5 VERSTARKUNGSBLECH MIT STEHBOLZEN (GEKLEBT)

Bei einem Teilersatz wird ein Karosserieteil an der in der Reparaturanleitung beschrieben
Stelle getrennt.

Um ausreichende Festigkeit zu erreichen, wird ein Verstarkungsblech eingeklebt.

Verstarkungsbleche sind als Neuteile erhéltlich und miissen mitverwendet werden (siehe
Elektronischer Teilekatalog).

Hinweis:
Die folgenden Abbildungen sind eine schematische Darstellung einer Verstarkungsblech-

Reparatur. Sie gelten fiir Abschnittsreparaturen im AuBenhautbereich, die mit der
Fligetechnik Kleben hergestellt werden.

Ubersicht Verstiarkungsbleche:

(1) Verstarkungsblech Schweller

(2) Verstarkungsblech C-Saule

(3) Verstarkungsblech universal

(4) Verstarkungsblech C- bzw. D-Saule
(5) Muttern (nicht abgebildet)

i Kunststoffmutter @ 18 mm Teilenummer 07 14
1943122

_ Clipmutter @ 22 mm Teilenummer 07 14 7 169
847

Bauteil nach angegebenem Mal? a anreiRen und
trennen.

Neuteilvorbereitung:
Die Verstarkungsbleche werden teilweise mit UbermaR gefertigt.

Die Verstarkungsbleche miissen ggf. im Randbereich nachgearbeitet oder zugeschnitten
werden, bis die Verstarkungsbleche spannungsfrei an der AuRenhaut anliegen.

Die Verstarkungsbleche missen sich in die Karosserie einschieben lassen, ohne dabei den
Klebstoff abzuscheren.
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Verstarkungsblech (1) in das Bauteil (2) am
Fahrzeug einpassen.

Aussparungen (3) fur die Stehbolzen (4)
halbkreisférmig anfertigen.

Durchmesser der Aussparungen ca. 10 - 12 mm.

Verstarkungsblech durch Aufschrauben der
Muttern (1) fixieren.

Neuteil (2) einpassen. Aussparungen (3) in
Neuteil halbkreisformig anfertigen.

Durchmesser der Aussparungen ca. 10 - 12 mm.
Verstarkungsblech wieder abnehmen.
Hinweis:

Breite der Trennfuge zwischen Neuteil und
Bauteil am Fahrzeug ca. 5 - 8 mm (mindestens
30 mm Flanschbreite pro Seite).

Schnittkanten (1) an der Trennfuge durch
Schleifen anschragen.

(2) Bauteil am Fahrzeug
(3) Neuteil
EinbauHinweis:

Bei nicht ausreichend abgeschragten
Schnittkanten kann es nach dem Lackieren zu
Einfallstellen im Lack kommen.

Achtung!

Neuteil und Karosserie im Bereich der Klebeflachen
nicht an- oder abschleifen!
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Vorgehensweise bei Verwendung von
Verstarkungsblech universal:

Das Verstarkungsblech universal muss angepasst
werden. Bei zu grolRen Bolzenabstdanden muss das
Blech geteilt werden.

Mal a ist abhdngig von den Platzverhaltnissen 40
bis 80 mm.

Bleche mit Stanzniet N4 vernieten.
Hinweis:

Auf Nietrichtung achten! Nietkopf ist auf der
Klebeseite!

Blech auf die Innenseite des abgekanteten
Flansches nieten!

Einbau des Verstarkungsblechs

Alle Klebeflachen reinigen!

Klebstoff im Bereich (1) auf Verstarkungsblech
auftragen.

In Radien mehr Klebstoff auftragen, um
Lufteinschlusse zu vermeiden.

In Radien zusétzlichen Klebstoff auf der AuBenhaut
auftragen.

Verstarkungsblech vorsichtig in das Bauteil am
Fahrzeug einschieben und durch Aufschrauben der
Muttern (2) fixieren. Muttern nur mit einigen
Umdrehungen aufschrauben.

Achtung!

Beim Fligen des Verstarkungsblechs muss darauf
geachtet werden, dass ausreichend Klebstoff auf
den Klebeflachen vorhanden ist!

Klebstoff auf Klebeflache (1) des
Verstarkungsblechs auftragen.

In Radien mehr Klebstoff auftragen, um
Lufteinschliisse zu vermeiden.

In Radien zusétzlichen Klebstoff auf der AuBenhaut
auftragen.

Neuteil (2) anbauen.

Neuteil zum angrenzenden Bauteil ausrichten und
mit Feststellzangen fixieren.

Zuerst Muttern an den Radien festziehen.

Erst danach alle Muttern in den flachen Bereichen
festziehen.

Anziehdrehmoment 41 14 1AZ.



Achtung!

Einwandfreien Ubergang der Bauteile an der
Trennstelle priifen. Korrekturen sind nur vor
Aushartung des Klebstoffs moglich. Ein spateres
Nachrichten ist nicht moglich.

Abschliefende Arbeiten an der Trennstelle:
Nach Aushartung des Klebstoffs:

Im Sichtfeld des Kunden:

Stehbolzen mit Karosseriesage abtrennen.
Klebstoffreste in der Trennfuge (1) komplett
entfernen.

Scharfe Kanten durch Abschleifen abrunden.
Achtung!

Erhitzen der Trennstelle durch zu starkes
Abschleifen vermeiden!

Nachbearbeitung durch Blechumformung nicht
zuldssig!

Fiir die weitere Bearbeitung der Fuge darf nur der
von BMW frei gegebene Metallspachtel verwendet
werden.

Verarbeitungshinweise Metallspachtel

Nicht im Sichtfeld des Kunden:

Beispiele: Fuge ist verdeckt durch
Schwellerverkleidung, Fensterscheiben,
Dichtungen, usw.

Stehbolzen und tberschissigen Klebstoff blindig
abschleifen. Keinen Metallspachtel verwenden.
Bereich nach Vorgaben BMW Lackierhandbuch
lackieren.

Hinweis:

Fuge wird nach dem Lackieren durch Schrumpfen
des Klebstoffs sichtbar. Dies stellt keine Minderung
der Qualitat dar.
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41 00 023.6 STANZNIETEN

Bei der neuen Instandsetzungsmethode ”Kleben und Nieten” werden erstmals Stanznieten in der
Reparatur eingesetzt. Dies erfordert neue Werkzeuge und VVorgehensweisen.

Die Stanznieten sind in der GroRe abgestimmt auf die verwendete Materialstarke und -giite an der
jeweiligen Verbindungsstelle.

1.0 Empfohlene Werkzeuge und Geréate

- Stanznietzange (siehe Service Information 05 03 09 (535))

Bezugsnachweis tber Aftersales Assistance Portal (ASAP) - Service/Technik -
Werkstatteinrichtung (Start BMW) - Shop Werkstatteinrichtung oder unter www.bmwgroup-
wep.com.

Stanznieten setzen:

- StanznietgroRe der fahrzeugspezifischen Reparaturanleitung entnehmen.
- Positionen der Nieten am Fahrzeug markieren. Stanznieten in etwa gleichen Abstanden setzen.

Stanznieten benotigen kein vorgebohrtes Loch. Sie werden direkt ins volle Material gedriickt.
- Stanzniet in Nietstempel einlegen. Stanznietzange senkrecht auf die zu vernietende Blechteile
aufsetzen.

Nietrichtung:
Grundsatzlich vom Neuteil ins Altteil.

Abweichungen werden in der fahrzeugspezifischen Reparaturanleitung vorgegeben.

- Stanznieten mit Stanznietzange vernieten. Nietstempel und -matrize bei Verschmutzung mit
Klebstoff zwischendurch reinigen.

- Stanznieten im Feuchtbereich (z. B. Radhaus oder Stitztrager) beidseitig mit Dichtmasse D1
abdichten (Korrosionsgefahr).

- Hohlrdume nach der Lackierung des Fahrzeugs mit Hohlraumkonservierung versiegeln
(Korrosionsgefahr).
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41 00 023.7 KLEBEN AUF LACKIERTEN/GRUNDIERTEN OBERFLACHEN

Achtung!
Diese Reparaturanleitung gilt nur fir Bauteile der AufRenhaut und nicht strukturellen Bauteilen.

Hierzu zahlen DachauRenhaut, Heckabschlussblech, Seitenwénde hinten und Bauteile des
Gepéckraumbodens.

Fahrzeugspezifische Reparaturanleitungen beachten!

Nur die dort angegebene Reparaturmethode darf verwendet werden!
Sicherheitsvorschriften beachten!

Themenubersicht:

Arbeitsmittel

Haltbarkeitsdatum der Verbrauchsmaterialien
Vorbereitung der Oberflache
Klebstoffauftrag

Aushértezeiten

Nachbehandlung

Entsorgung des Klebstoffs

NogkrwdpE

1.0 Arbeitsmittel:

- Reiniger R1
- Klebstoff K5
- Kartuschenpresse

2.0 Haltbarkeitsdatum der Verbrauchsmaterialien:

- Klebstoffkartusche ist mit einem Datum gekennzeichnet.
- Klebstoff nur bis zu diesem Datum verwenden.

3.0 Vorbereitung der Oberflache:
3.1 Vorbereitung der Oberflache am Fahrzeug (Serienstand):

- Ebene Klebeflache herstellen (z. B. Schweil3punktreste abschleifen).
- Grundierte Klebeflachen nicht anschleifen!

Wenn die Klebeflache in Fahrzeugfarbe lackiert ist, muss der Lack vollstdndig abgeschliffen
werden.

- Ggf. Vorreinigung der Klebeflachen mit Hohlraumschutzwachs-Entferner.

Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen.
- Gereinigte Flachen ca. 5 min abllften lassen.

Klebeflachen missen vollstandig trocken sein.
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3.2 Vorbereitung der Oberflache am Fahrzeug (Ersetzen eines bereits geklebten Bauteils):

Klebstoffreste am Fahrzeug vollstandig entfernen. Ggf. alle alten Verstarkungsbleche (z. B.
Seitenwand hinten) entfernen.

Im Bereich der Klebeflachen nicht grundieren! Die Haftung des Klebstoffs auf der
Grundierung ist nicht ausreichend.

Wenn nach Richtarbeiten grundiert werden muss, Klebeflachen abdecken.
Ggf. Vorreinigung der Klebeflachen mit Hohlraumschutzwachs-Entferner.

Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen.
Gereinigte Flachen ca. 5 min abliften lassen.

Klebeflachen missen vollstandig trocken sein.

3.3 Vorbereitung der Oberflache am Neuteil:

Grundierung des Neuteils nicht entfernen.Klebeflachen nicht anschleifen!
Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen.
Gereinigte Flachen ca. 5 min abliften lassen.

Klebeflachen missen vollstandig trocken sein.

4.0 Klebstoffauftrag:

Verarbeitungstemperatur der Klebstoffkartusche 18 °C - 30 °C.
Objekttemperatur Fahrzeug und Neuteile min 15 °C.
Keine druckluftbetriebene Kartuschenpresse verwenden!

Klebstoffkartusche in Kartuschenpresse einsetzen, Verschluss abnehmen und beide
Klebstoffkomponenten austreten lassen. Klebstoffkomponenten gleichméRig abstreifen und
Mischrohr aufsetzen.

Ca. 10 cm vermischten Klebstoff austreten lassen und dann erst vermischten Klebstoff
einseitig auf die Klebeflache auftragen.

Nach dem Auftragen des Klebstoffs kontrollieren, ob hinten an der Klebstoffkartusche eine
Klebstoffkomponente ausgetreten ist. Wenn ja, Klebevorgang abbrechen. Neuteil reinigen.
Neue Klebstoffkartusche verwenden. Landerspezifische Hotline kontaktieren.

Topfzeit des vermischten Klebstoffs etwa 2 h. Ein Mischerwechsel ist nur erforderlich, wenn
uber einen Zeitraum von 30 min kein Materialfluss durch den Mischer ging.

Teile zusammenfuigen und fixieren.
Uberschiissigen Klebstoff entfernen.
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5.0 Aushartezeiten:

Fahrzeug darf bis zur Erhartung des Klebstoffs nicht bewegt werden.
Hértegrad des Klebstoffs mit Fingernagel prufen.

Wenn sich der Klebstoff mit dem Fingernagel nicht mehr eindriicken lasst, kann das Fahrzeug
fur weitere Bearbeitungsschritte (z. B. Lackierung) bewegt werden (ohne Motorkraft).

Die Festigkeit fir den Fahrbetrieb des Fahrzeugs ist erreicht nach:
48 h bei mindestens 15 °C Objekttemperatur (entspricht ca. 18 °C Raumtemperatur).
Oder 1 h in der Lackierkabine (Lackierkabinentemperatur 80 °C/Objekttemperatur 60 °C).

Bei Verwendung von Heizstrahlern darf die Objekttemperatur 85 °C nicht Uberschreiten. Zu
hohe Temperaturen zerstoren den Klebstoff.

Verschmutzungen durch Klebstoffreste sofort entfernen.
Ausgeharteter Klebstoff kann nur noch mechanisch entfernt werden.

6.0 Nachbehandlung:

SerienméRig hohlraumkonservierte Bereiche wieder konservieren.

7.0 Entsorgung des Klebstoffs:

Ausgeharteter Klebstoff wird als normaler Miill entsorgt.
Leere Klebstoffkartuschen werden als normaler Mull entsorgt.

Nicht ausgeharteter Klebstoff und Gemisch aus Klebstoff mit Losungsmitteln und dergleichen
als Sondermdill entsorgen.

Diese Angaben gelten flr die Bundesrepublik Deutschland.

Fur andere Lander sind in jedem Fall die, moglicherweise abweichenden, dort geltenden
Vorschriften anzuwenden.
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41 00 023.8 SCHWEIREN UND LOTEN VON STAHLTEILEN

Achtung!

Folgende Themen aus ”Inhalte von Karosserie Allgemeines” beachten:
Sicherheitsvorschriften.

Umgang mit Elektrik, Elektronik, Airbags und Riickhaltesystemen.

A. Schweil3en von Stahlteilen:

1. Allgemeine Hinweise

Im Reparaturfall werden folgende Verfahren eingesetzt:

e MAG-Schweilien (Metall-Aktiv-GasschweilRen)
o Widerstandspresspunktschweil3en (nachfolgend und in der Reparaturanleitung als
Punktschweil3en bezeichnet).

- Die Anzahl und Lage von Schweifl3punkten und MAG-Schwei3ndhten am ausgetrennten Teil
entnehmen. Fir die PunktschweiRzange nicht zugangliche Bereiche durch MAG-
Lochpunktschweiffungen im gleichen Abstand ersetzen. Durchmesser der Bohrungen fur
LochpunktschweiRungen 8 mm.

- Mit der Rauchabsaugung Mindestabstand von 30 cm beim MAG-Schweilien wahrend des
Schweilvorgangs einhalten. Ein Absaugen des Schutzgases ware sonst die Folge.

- Hinweise der Geratehersteller beachten.

2. Arbeitsmittel

- MAG-SchweiRen :
Stahl-SchweilRgerét (siehe Werkstattausriistung).
Stahl-Schweif3draht - G3SI1 (SG2) oder wahlweise G4SI11 (SG3)

SchweiRhelm
Gasflasche mit Schutzgas (82 % Argon, 18 % CO2)

- Widerstandspresspunktschweil3en:

e PunktschweilRgeréat (siehe Werkstattausriistung).
e Schutzbrille
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3. Vorbereitung zum MAG- und Punktschweil3en

In einem Bereich von ca. 30 mm um die SchweilRnaht bzw. Punkt die Lackschicht entfernen.

o Beim MAG-SchweiRverfahren muss die darunter liegende Zinkschicht entfernt
werden.

« Beim Punktschweil3en ist ein Entfernen der darunter liegenden Zinkschicht nicht
erforderlich.

Auf der Riickseite der SchweifRnaht bzw. Punkt die Lackschicht entfernen.

« Verunreinigungen treten ansonsten uber die Schwei3nahtwurzel in das Schweil3bad
ein.
e Ungeniigender Elektronenfluss verhindert eine optimale Punktschweil3verbindung.

Alle Blechiberlappungen und Schwei3punktflansche mit Schweigrundierung beschichten.

Zur Ermittlung der optimalen Elektrodenpresskraft beim PunktschweilRen Ausknopfproben an
Musterblechen durchfihren.

Um den Elektronenfluss beim MAG-SchweilRen an der Karosserie kurz zu halten, muss die
Masseklemme, wenn moglich, direkt am zu schweiRenden Bauteil befestigt werden.

4. Schweillen

Beim MAG-SchweiRen muss der Schweil3spalt so gering wie méglich gehalten werden. Je
groler der Schweispalt, desto kleiner die Festigkeit der Verbindung.

Beim Punktschweilen mussen die zu fligenden Blechflansche maglichst spaltfrei
zusammenliegen.

Je groRer der Spalt, desto kleiner ist die Festigkeit der Verbindung.

Mindestabstand zwischen den Schwei3punkten 25 mm.

5. Nachbehandlung von SchweiRverbindungen:

Beim Verschleifen einer SchweiRnaht darf das daneben liegende Grundmaterial nicht dinn
geschliffen werden.

Alle Schweinahte und -punkte nach dem Fiigen mit einer Drahtbdirste saubern.

Verbrannten Lack mit einer Drahtbirste entfernen.

Alle im Originalzustand mit Karosseriedichtmasse abgedichteten Schweil3verbindungen nach
der Reparatur wieder sorgféltig grundieren und abdichten. Beschadigte oder entfernte
Antidréhnbel&ge erneuern.
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B. Loten von Stahlteilen:

1. Allgemeine Hinweise

Im Reparaturfall werden folgende Verfahren eingesetzt:

o Autogenes Hartloten
e Verschwemmen / Verzinnen

Das Verfahren MIG-L6ten wird im Reparaturfall aus Festigkeitsgriinden nicht eingesetzt. In
der Serienproduktion eingesetzte MIG-L6tnahte werden in der Reparatur durch MAG-
Schweil3néhte ersetzt.

In der Fahrzeugproduktion hartgelGtete Bereiche werden im Reparaturfall mit dem gleichen
Verfahren verbunden.

Beim Richten von Stahlteilen dirfen Unebenheiten kleiner als 2 mm mit Spachtelmasse
ausgeglichen werden.

Wenn im Ausnahmefall die Unebenheiten gréRer 2 mm sind, muss verschwemmt / verzinnt
werden.

Nur in sichtbaren Bereichen der AuRenhaut und am Stutztrager verschwemmen/ verzinnen.

Alle Bereiche, die am Fahrzeug durch Abdeckungen verdeckt werden, nicht verschwemmen/
verzinnen.

Hinweis:
Nur gultig innerhalb der Européischen Union!

Aufgrund der europdischen Altautoverordnung darf an Fahrzeugen, die nach dem 01.07.2003
in Verkehr gebracht wurden, kein bleihaltiges Zinn verwendet werden!

2. Arbeitsmittel

- Autogenes Hartloten:
Schlauchpaket mit Brenner (Autogenbrenner)
Hartlot

Gasflaschen (Sauerstoff und Azetylen)
Schweilbrille

- Verschwemmen / Verzinnen:

Schlauchpaket mit Brenner (Brenner zum Verzinnen)
Verzinnungspaste

Zinn (siehe ”Elektronischer Teilekatalog” ETK).
Gasflasche (Azetylen)

Schutzbrille
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3. Vorbereitung zum Hartléten und Verschwemmen / Verzinnen

- Zu 6ffnende Hartlotverbindungen mit Autogenflamme erwarmen. Blechreste abheben und
restliches Hartlot mit Drahthirste entfernen.
- In einem Bereich von ca. 30 mm um die zu l6tende Naht die Lack- und Zinkschicht entfernen.

- Im Verzinnungsbereich und ca. 30 mm dartber hinaus die Lack- und Zinkschicht entfernen.

4. Hartloten und Verschwemmen / Verzinnen

- Hartlotnaht und Verschwemmen ohne Uberhitzung des Lots und mit geringer Warmestreuung
ausfihren. Ggf. Warmeschutzpaste verwenden.

5. Nachbehandlung von Hartlotverbindungen:
- Verbrannte Zinkreste sorgfaltig entfernen. Sichtbare Anschlussbereiche nachrichten,
verschleifen und verzinnen.

- Verbrannten Lack mit einer Drahtbirste entfernen.

41 00 023.9 EMV- SCHRAUBEN

(EMV = Elektro- Magnetische- Vertraglichkeit)
1. Verwendungszweck:

- EMV- Schrauben werden bei der Instandsetzungsmethode Kleben/ Nieten zur
Wiederherstellung des Masselibergangs verwendet.

- Sie Ubernehmen die Aufgabe der Schweil3verbindungen, die in der Serie den Masseuibergang
zwischen den einzelnen Bauteilen gewahrleisten.

- Die in der Reparatur verwendeten Stanz- oder Blindnieten gewahrleisten keinen dauerhaften
Masseuibergang zwischen den einzelnen Bauteilen!

- Die EMV- Schrauben gewahrleisten nach der Reparatur die Funktionssicherheit der
elektrischen/ elektronischen Komponenten!

2. Vorgehensweise Aluminium Vorderbau:

- Jede SchweiBverbindung, die gedffnet wird, muss durch mindestens 2 EMV- Schrauben
ersetzt werden.

- Die 2 Schrauben auf dem Flansch positionieren, auf dem die Schweifnaht getrennt wurde. Bei
Teilersatz die Schrauben im Bereich der Uberlappung der Bauteile positionieren.

- Bei Reparaturen mittels Teilersatz muss die in der Reparaturanleitung beschriebene Anzahl
von EMV- Schrauben verbaut werden.

- Locher mit Durchmesser 4,2 mm bohren und Schrauben eindrehen.

- EMV- Schrauben mit PU- Abdichtmaterial abdichten (Korrosionsgefahr).

3. Vorgehensweise Stahlkarosserie:

- Die in der Reparaturanleitung beschriebene Anzahl von EMV- Schrauben verbauen.
- Locher mit Durchmesser 4,2 mm bohren und Schrauben eindrehen.
- EMV- Schrauben mit PU- Abdichtmaterial abdichten (Korrosionsgefahr).
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41 00 024 REPARATURTECHNIKEN REPARATURSTUFE 3

Reparaturen, die mittels Kleben und Nieten und Einsatz einer Richtbank oder Schweif3en
durchgeftuhrt werden.

Reparaturtechniken ->  Richten Struktur -> 41 00 022.4 Richten von Aluminiumteilen

an der Struktur

-> 4100 022.5 Richten von Stahlteilen an der
Struktur

> 4100 023.1 Losen von
SchweilRverbindungen

-> 4100 023.2 Ldsen von

Hartlotverbindungen

-> | Ausbau Altteil

-> 4100 023.3 Lésen von Nietverbindungen

-> 4100 023.4 Losen von Klebeverbindungen

-> 4100 022.8 Schleifen von
Aluminiumteilen

-> 4100 022.9 Schleifen von Stahlteilen

->  Abschnitts- -> 4100 024.1 Verstarkungsblech
reparaturen (Stahlblech) einschweilien

->  Abschnittsreparatur (Stahl/ Aluminium)

mit Reparaturelement
->  Einbau Neuteil ~ ->  SchweilRen von Aluminiumteilen

-> 4100 023.7 Schweil3en von Stahlteilen

-> 41 00 024.2 Punktschweil3kleben von
Stahlteilen

-> 4100 023.7 Loten von Stahlteilen

-> 4100 008 Hinweise Verbrauchsmaterial

->  Hinweise Klebstoff

->  Kleben von Aluminium auf Stahl

-> 4100 024.3 Kleben von Stahl auf Stahl

-> 4100 022.2 Blindnieten

-> 4100 023.6 Stanznieten

-> 4100 016/017/018 Hohlraumabschottung

-> 4100 023.9 EMV-Schrauben



41 00 024.1 VERSTARKUNGSBLECH (STAHLBLECH) EINSCHWEIREN

Bei einem Teilersatz wird ein Karosserie-Bauteil an
der in der Reparaturanleitung beschriebenen Stelle
getrennt.

Um ausreichende Festigkeit zu erreichen, wird ein
Verstarkungsblech eingeschweiRt.
Hinweise zum SchweilRen von Stahlteilen beachten.

Hinweis:

Die folgenden Grafiken sind eine schematische
Darstellung einer Verstarkungsblech-Reparatur. Sie
gelten flr alle Abschnittsreparaturen.

Bauteil nach angegebenem Mal} A anreilRen und
trennen.

Neuteil (1) entsprechend des Schnitts trennen und
gef. mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen.

EinbauHinweis:

Am Trennschnitt einen Abstand von ca. ein bis
maximal zwei Materialstarken einhalten, um ein
VerschweiBen mit dem Verstarkungsblech
sicherzustellen und ein toleranteres Einpassen zu
ermoglichen.
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Anschlussbereiche (1) am Neuteil und (2) an
Karosserie jeweils an den Innen- und AuBenseiten
saubern.

Innenseiten mit Schweillgrundierung beschichten.

Locher (1) und (2) im Abstand von 25 mm
zueinander bohren.

Bohrdurchmesser ca. 8 mm.

Verstarkungsblech (1) aus dem Beschnitt des
Neuteils anfertigen.

Ggf. weitere Verstarkungsbleche anfertigen.

Die Lange der Verstarkungsbleche betragt
minimal 40 mm.

Verstarkungsbleche (1) und (2) beidseitig mit
SchweilRgrundierung beschichten.

Verstarkungsblech (1) zur Hélfte in das Bauteil an
der Karosserie einschieben und
lochpunktschweiRen (3).
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Neuteil (1) ggf. mit Richtwinkel oder
Universalaufnahme einpassen und
lochpunktschweiRen (2).

Trennfuge (3) MAG verschweilRen.
SchweiRnaht und Lochschweillpunkte verschleifen
und sdubern.

In sichtbaren Bereichen der AuBenhaut und am
Stltztrager verschliffene Stellen
verschwemmen/verzinnen.

Alle Bereiche, die am Fahrzeug durch
Abdeckungen verdeckt werden, nicht
verschwemmen/verzinnen.

Hinweis:

Nur giiltig innerhalb der europaischen Union!
Aufgrund der européischen Altautoverordnung
darf an Fahrzeugen, die nach dem 01.07.2003 in
Verkehr gebracht wurden, kein bleihaltiges Zinn
verwendet werden!



41 00 024.2 PUNKTSCHWEIRKLEBEN VON STAHLTEILEN

Achtung!

Folgende Themen aus ”Inhalte von Karosserie Allgemeines” beachten:
Sicherheitshestimmungen.

Umgang mit Elektrik, Elektronik, Airbags und Riickhaltesystemen.
SchweifRen von Stahlteilen.

- Ab dem E65 wird zur Erh6hung der Fahrzeugsteifigkeit das Verfahren PunktschweilRkleben
eingesetzt. In Teilbereichen der Karosserie wird ein 1-Komponenten Klebstoff auf die
Punktflansche aufgetragen und anschlieflend widerstandspresspunktgeschweifit. Der Klebstoff
ist erst nach dem Trockenvorgang des Lacks ausgehartet (bei ca. 180 °C).

- Im Reparaturfall wird kein Klebstoff auf die Punktflansche aufgetragen. Als Ersatz flir den
fehlenden Klebstoff wird die Anzahl der SchweiRpunkte verdoppelt.

- Der Mindestabstand zwischen den SchweiRpunkten (1) betragt 25 mm. Achtung! Der
Mindestabstand darf nicht unterschritten werden! Wenn nicht genug Platz fir die doppelte
Anzahl Widerstandsschweil3punkte vorhanden ist, so muss jeder nicht gemachte
WiderstandsschweilRpunkt durch eine MAG Schweif8naht (2) ersetzt werden. Lange einer
MAG Schweinaht = 20 mm. MAG SchweifRnahte in gleichen Abstédnden verteilt stirnseitig
setzen.

RB41 01440

72



Folgende Verfahren werden als Ersatz flr das PunktschweiRkleben eingesetzt:

e MAG-Schweilien (Metall-Aktiv-GasschweilRen)
o Widerstandspresspunktschweil’en (nachfolgend und in der Reparaturanleitung als
Punktschweilien bezeichnet).

An Neuteilen ist bei 2- oder Mehrblechverbindungen kein Klebstoff zwischen den
Punktflanschen aufgetragen. Fur die Punktschweil3zange nicht zugéngliche Bereiche durch
MAG-Lochpunktschweil3ungen fligen. Als Ersatz fir den fehlenden Klebstoff wird die Anzahl
der SchweilRpunkte verdoppelt.

Ausnahmen (z. B. E65) sind in den jeweiligen Reparaturanleitungen beschrieben.
SchweiRpunkte auf die vorhandenen SchweilRpunkte am Neuteil setzen. Dies ist notwendig, da
der Klebstoff zwischen den Punktflanschen des Neuteils als Isolator wirkt.

Achtung!: Wahrend der SchweiRarbeit Rauch und Dampfe absaugen!

73



41 00 024.3 KLEBEN VON STAHL AUF STAHL

Achtung!
Diese Reparaturanleitung gilt fur strukturelle Bauteile.
Hierzu zahlen z. B. Motortrager, A-Saulen, B-Saulen, usw.
Fahrzeugspezifische Reparaturanleitungen beachten!
Nur das dort angegebene Reparaturverfahren darf verwendet werden!
Sicherheitsvorschriften beachten!
Themenubersicht:
1. Arbeitsmittel
2. Vorbereiten der Oberflache
3. Klebstoffauftrag
4. Aushartezeiten
5. Nachbehandlung
1.0 Arbeitsmittel:
- Schleifpapier
- Reiniger R1
- Klebstoff K1
- Kartuschenpresse
2.0 Vorbereiten der Oberflache:

- Klebeflachen zur besseren Haftung mit Drahtburste oder Schleifpapier von Oxydschichten und
Lack befreien.

- Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen.
- Gereinigte Flachen ca 5 Minuten abliften lassen.
Klebeflachen missen vollstandig trocken sein.
3.0 Klebstoffauftrag:
- Verarbeitungstemperatur der Klebstoffkartusche 18 °C - 30 °C.
- Objekttemperatur Fahrzeug und Neuteile min. 15 °C.

- Nach dem Auftragen des Klebstoffs kontrollieren, ob hinten an der Klebstoffkartusche eine
Klebstoffkomponente ausgetreten ist. Wenn ja, Klebevorgang abbrechen. Neuteil reinigen.
Neue Klebstoffkartusche verwenden. Landerspezifische Hotline kontaktieren.

- Teile zusammenfligen und fixieren.

- Uberschussigen Klebstoff entfernen. Keine l1osungsmittelhaltige Reiniger verwenden.
4.0 Aushértezeiten:

- siehe Hinweise zum Klebstoff K1.
5.0 Nachbehandlung der Klebeflachen:

- Reparaturbereich mit Hohlraumkonservierung konservieren.
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41 00 025 KORROSIONSSCHUTZ

Hinweis:

Mit dem fachgerechten Ablésen von Unterbodenschutz, Antidréhnbelag und der Nahtabdichtung im
Reparaturbereich beginnt bereits der nach der Reparatur durchzufiihrende Korrosionsschutz.

Die von BMW empfohlenen Produkte sind bezuglich Korrosionsschutz optimiert.
1.0 Entfernen und Aufbringen von Dichtmaterialien:
1.1 Entfernen von Dichtmaterialien:

Achtung!

- PVC-Material (Dichtmasse) nicht mit Gasbrenner oder Ahnliches abbrennen bzw. tiber 180 °C
erwérmen. Es entsteht stark korrosionsfordernde Salzsdure, zudem wird
gesundheitsschadlicher Dampf frei.

- An verbranntem PVC-Material haftet der neue Belag ungeniigend, sodass eine spétere
Unterrostung maoglich ist.

Das PVVC-Material mit rotierender Drahtbirste entfernen oder mit HeiRluftfohn auf maximal 180 °C
erwarmen und mit Spachtel ablésen.

1.2 Aufbringen von Dichtmaterialien:

Alle im Originalzustand mit Karosseriedichtmasse abgedichteten Schweinahte sofort nach der
Reparatur wieder sorgfaltig grundieren und abdichten. Beschadigte oder entfernte Antidrohnbeldge
erneuern.

Hinweis:Erforderliche Spritzpistole fiir Karosseriedichtmasse (Bestell-Nr. 81 49 0 300 887).
Blindniete mit Dichtmasse abdichten (Korrosionsgefahr).

Betroffene Hohlrdume mit Hohlraumkonservierung versiegeln (Korrosionsgefahr).

2.0 Grundsatzliches zur Hohlraumkonservierung:

Nach allen Karosseriereparaturen Hohlraumkonservierung durchfihren.

Die abschlielende Hohlraumkonservierung ist der wichtigste Bestandteil aller
KorrosionsschutzmalRnahmen.

Das Hohlraumschutzspray nur bei kleineren Richtarbeiten mit guter Zugéanglichkeit verwenden. Flr
alle anderen Reparaturen die Druckbecherpistole verwenden. Der Hohlraumschutz ist in
verschiedenen GebindegroRen erhéltlich.

Fur die verschiedenen Hohlraumbereiche die jeweiligen Sonden mit Schlauch verwenden.
Erforderliche Werkzeuge finden Sie im Aftersales Assistance Portal (ASAP) - Service/Technik -
Werkstatteinrichtung (Start BMW) - Shop Werkstatteinrichtung oder unter www.bmwgroup-

wep.com.
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Achtung!

Speziell bei Stahl/Aluminium Verbindungen kann ein unsachgemald durchgefihrter
Hohlraumschutz zu einem nicht kalkulierbaren Produkthaftungs- und Sicherheitsrisiko flhren.

Die beste Reparatur ist nichts wert, wenn die anschlielenden HohlraumschutzmalRnahmen nicht
gewissenhaft durchgefuhrt werden.

2.1 Hohlraumkonservierung bei Stahlteilen:
Neue Turen, Klappen missen nach der Lackierung mit Hohlraumschutz versiegelt werden.

Neue Blechteile bzw. die aus neuen Blechteilen gebildeten Hohlrdume, Schweilindhte und Falze
mussen nach der Lackierung mit Hohlraumschutz versiegelt werden.

Nach allen Richtarbeiten missen die betroffenen Hohlrdume mit Hohlraumschutz versiegelt
werden.

2.2 Hohlraumkonservierung bei Aluminiumteilen:

Neue Turen, Klappen und Seitenwénde aus Aluminium werden nicht mit Hohlraumschutz
versiegelt.

Nach allen Richtarbeiten an Aluminiumteilen mussen die betroffenen Hohlraume nach der
Lackierung mit Hohlraumschutz versiegelt werden.

Nach allen Schweif3arbeiten (nur E52) an Aluminiumteilen missen die betroffenen Hohlrdume nach
der Lackierung mit Hohlraumschutz versiegelt werden.

Aus neuen Blechteilen oder Strangpressprofilen gebildete Hohlrdume, Nahte und Falze missen
nach der Lackierung mit Hohlraumschutz versiegelt werden.
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99 00 001 ALLGEMEINE HINWEISE ZUR LACKIERUNG

Allgemeine Hinweise und die Einteilung der Lackstufen sind auf der KSD-CD beschrieben
(Hinweise-Allgemeine Informationen zu den Arbeitswertedaten PKW-Erlduterung zu den AW-
Vorgaben fur die Lackierung).

Die gekennzeichnete Fl&che dient als Anhaltspunkt fur die Lackierung. Diese Flache kann aus
lackiertechnischen Grunden von der Darstellung abweichen.

Beilackierflachen sind beriicksichtigt.
Besondere VVorgehensweise bei Mattlackierungen:

Bei Mattlackierungen ist ein Beilackieren nicht moglich, da die lackierte Flache nicht poliert
werden kann.

Weitere Informationen siehe auch BMW Lackierhandbuch und Aftersales Assistance Portal.

99 00 002 AUSBESSERN VON LACKBESCHADIGUNGEN

Hinweise gelten fir Lackbeschadigungen am Karosserieausschnitt, die beim Heraustrennen von
verklebten Fensterscheiben entstanden sind.

Um langfristigen Korrosionsschutz zu gewahrleisten, miissen Lackbeschadigungen unbedingt
ausgebessert werden!

Das Lackierhandbuch "BMW Colorsystem” ist Grundlage dieser Reparaturanleitung und muss
unbedingt eingehalten werden.

Lackbeschadigungen am Karosserieausschnitt ausschleifen und mit BMW Multigrundfuller
ausbessern.

Grolflachige Beschadigungen bis auf das blanke Blech abschleifen und mit BMW Multigrundfiller
beschichten (Schichtstarke 30 bis 40 um).

Aushértezeit:

- mit Infrarot mindestens 10 Minuten
- ohne Infrarot bei mindestens 60 °C mindestens 30 Minuten
- ohne Infrarot bei mindestens 20 °C mindestens 24 Stunden

Wenn im sichtbaren Bereich ein kompletter Lackaufbau notwendig ist:

- grundierten Klebeflansch vor dem Auftragen des Decklacks abkleben
Achtung!

Aushértezeit des BMW Multigrundfullers einhalten, sonst ist eine einwandfreie Verklebung nicht
gewadhrleistet!
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41 00 026 HINWEISSCHILDER

Fehlende oder beschadigte Hinweisschilder (z. B. Reifenfulldruck) miissen ersetzt werden.
--> Ubersicht tiber die Einbauorte

41 00027 HINWEISE ZUR VERWENDETEN REPARATURTECHNIK IN DER HAUPTGRUPPE 41

In der Karosserieinstandsetzung werden 2 verschiedene Reparaturtechniken verwendet.
Diese sind Schweil’en und Kleben/Nieten.

Wenn in der Reparaturanleitung nicht auf die Reparaturtechnik eingegangen wird, kommt immer
die Reparaturtechnik Schweifl3en zur Anwendung.

Die Reparaturtechnik Kleben/Nieten wird immer detailliert in der Reparaturanleitung beschrieben.

Qualitatsstandards einhalten.
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4111 TRAGER

4111 023 ABRUSTUMFANGE - MOTORTRAGER-VORDERTEIL MIT RADHAUS LINKS ERSETZEN

Hinweis:

Aufgrund verschiedener Motor- und
Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
bericksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die

Ausbaureihenfolge dar.
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Batterieminusleitung abklemmen (AW-
Nummer: 61 20 900)

Verkleidung StoRRfanger abbauen (AW-
Nummer: 51 11 156)

Scheinwerfer ausbauen (AW-Nummer: 63
12 010)

Trager flir StoRfanger abbauen (AW-
Nummer: 51 11 050)

Vorderwand abbauen (AW-Nummer: 41 33
040)

Kihler ausbauen (AW-Nummer: 17 11 000)
Kondensator fir Klimaanlage ausbauen
(AW-Nummer: 64 53 550)

Ggf. Ladeluftkiihler ausbauen (AW-
Nummer: 17 51 000)

Ggf. Ausgleichsbehalter fiir KihImittel
ausbauen (AW-Nummer: 17 10 000)

Ggf. Luftfiltergehause ausbauen
Kihlschleife fur Hydrolenkung ausbauen
(AW-Nummer: 17 11 370)

Abdeckung Windlauf abbauen (AW-
Nummer: 51 13 116)

Radhausabdeckung (Vorderteil) links
abbauen (AW-Nummer: 51 71 038)
Radhausabdeckung (Hinterteil) links
abbauen (AW-Nummer: 51 71 039)
Seitenwand links abbauen (AW-Nummer:
41 35 010)

Motor ausbauen (AW-
Arbeitswertenummer: 11 00 050)
Vorderachse komplett aus- und einbauen
(AW-Nummer: 31 10 000)

Bremsgerat ausbauen (AW-Nummer: 34 33
505)

Kabelbaum links I6sen



41 11 024 MOTORTRAGER-VORDERTEIL MIT RADHAUS LINKS ERSETZEN

Vorgehensweise Reparaturstufe 3 beachten.
Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.
Fahrzeug abristen.

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Radhaus vorn
- (2) Stitztrager Radhaus auRen

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich:

Material Menge
Klebstoff K1 1
Blindnieten N1 41
Stanznieten N5 39
EMV Schrauben 2
Reiniger R1 1
Hohlraumschutzwachsentferner 1

Dichtmasse D1

Ausbau Motortrager-Vorderteil mit Radhaus:

Trennschnitt (1) vor Halter (2) anreien und
trennen. (Halter (2) verbleibt am Fahrzeug)

Schweillverbindungen im Bereich (3) I6sen.

EinbauHinweis:

Trennschnitt (1) am Neuteil anreiffen und
trennen. Halter (2) abnehmen.

Dichtmasse auf die Hohlraumabschottung (4)
aufbringen.
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Trennschnitt (1) nach Mal} a anreiBen und
Motortrager trennen.

Achtung!

Nur dufReres Blech trennen!

MaR a =130 mm von Vorderkante Buchse.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) |6sen.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Wenn Trennwand Aggregateraum (2) beschadigt
ist, entlang der Linie (3) trennen.

Trennschnitt am Neuteil gemaR Trennschnitt am
Fahrzeug + 20 mm Materialzugabe anreifRen und
trennen.

Beide Teile Uberlappend verkleben und vernieten.
Je nach Zuganglichkeit Stanznieten N4 und
Blindnieten N3 verwenden.
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SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

Motortrager-Vorderteil mit Radhaus ausbauen.

Neuteilvorbereitung:

Trennschnitt am Neuteil gemaB Trennschnitt am
Fahrzeug anreif’en und trennen.

Am Trennschnitt Verstarkungsbleche
vorbereiten.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) auf
beiden Seiten |6sen.

Schweillverbindungen im Bereich (2) I16sen.

Rest der Verstarkung vom Motortrager [6sen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.
Halter abnehmen.



Neuteile mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen und fixieren.

Im Bereich (1) 10 Bohrungen @ 6,8 mm fir
Blindnieten N1 setzen.

EinbauHinweis:

Im Bereich (2) werden spéater 2 Stanznieten N5
verwendet.

In den Bereichen (1) und (2) Bohrungen @ 6,8 mm
flr Blindnieten N1 setzen:

e Bereich (1): 3 Bohrungen
e Bereich (2): 2 Bohrungen

Im Bereich (1) 7 Bohrungen @ 6,8 mm fur
Blindnieten N1 setzen.

EinbauHinweis:

Im Bereich (2) wird spater 1 Stanzniet N5
verwendet.
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In den Bereichen (1) bis (4) Bohrungen @ 6,8 mm
fir Blindnieten N1 setzen:

Schweillverbindungen im Bereich (1) I16sen.

e Bereich (1): 5 Bohrungen
e Bereich (2): 2 Bohrungen
e Bereich (3): 1 Bohrung

e Bereich (4): 9 Bohrungen

EinbauHinweis:

Nach Aushartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) und (4) 2 EMV Schrauben
verbauen.

Im Bereich (1) 2 Bohrungen @ 6,8 mm fur
Blindnieten N1 setzen.

Alle Neuteile abnehmen und Bohrungen
entgraten.

Achtung!
Strukturverklebung!

Vorbereitung der Klebeflachen beachten.

Einbau Motortrager mit Radhaus:
Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen!
Klebstoff K1 auf Klebeflachen auftragen.

Neuteile und Verstarkungsbleche mit Richtwinkel
oder Universalaufnahme einbauen.

Neuteile mit Blindnieten vernieten.
Achtung!
Dreiblechverbindung im Bereich (1)!

Im Bereich (1) Neuteil beidseitig versetzt mit
4 Stanznieten N5 vernieten.

Im Bereich (2) 14 Stanznieten N5 verwenden.

Im Bereich (3) 18 Stanznieten N5 verwenden.
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Im Bereich (1) Neuteil mit Blindnieten N1
vernieten.

Im Bereich (2) 2 Stanznieten N5 verwenden.

Im Bereich des Trennschnitts, Mototrager Neuteil
und Verstarkungsbleche verschweiRRen.

Hinweis:
Bei Fahrzeugen mit Einlegeblech Federstitze:

Je nach Modell sind verschiedene Einlegebleche
verbaut.

e Ausfiihrung (A) genietet
e Ausfiihrung (B) geschraubt

Achtung!
Auf beiden Fahrzeugseiten nur gleiche
Einlegebleche verwenden.

Genietete Ausfihrung:

Bei Beschadigung miissen immer beide
Fahrzeugseiten gegen geschraubte Ausfiihrung
ersetzt werden.

Geklebte Ausfiihrung:

Klebe-/ Anlageflachen des Einlegeblechs missen
frei von Dichtmasse, Decklack und
Unterbodenschutz sein.

Grundierung nicht abschleifen!

Klebstoffpistole 41 3 102 in Verbindung mit
Klebstoff K3 verwenden.

Klebstoff K3 in den Bereichen (1) auftragen. Im
Bereich (2) keinen Klebstoff auftragen.

Einlegeblech mit 3 Schrauben und Muttern
2 Stunden bei mindestens 20°C fixieren.

Achtung!

Die Betriebsfestigkeit ist erst nach 12 Stunden
erreicht!



4111 028 ABRUSTUMFANGE - MOTORTRAGER LINKS ERSETZEN (TEILERSATZ VOR VORDERACHSE)
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Hinweis:
Aufgrund verschiedener Motor- und

Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
bericksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.

e Batterieleitung Minuspol abklemmen

e Verkleidung StoRfanger abbauen (AW-
Arbeitswertenummer: 5111156)

e Trager fur StoRfanger abbauen (AW-
Nummer: 5111050)

e Ansaugfiltergehaduse ab- und anbauen
(AW-Nummer: 1371000)

e Vorderwand abbauen (AW-Nummer:
4133040)

e Radhausabdeckung (Vorderteil) links ab-
und anbauen (AW-Nummer: 5171038)

e Kondensator fir Klimaanlage aus- und
einbauen (AW-Nummer: 6453550)

e Kihlschleife fir Hydrolenkung aus- und
einbauen (AW-Nummer: 1711370)

e Ggf.Ladeluftkiihler aus- und einbauen (AW-
Nummer: 1751000)

e Kabelbaum links teilweise [6sen



4111 029 MOTORTRAGER LINKS ERSETZEN (TEILERSATZ VOR VORDERACHSE)

Vorgehensweise Reparaturstufe 3 beachten.
Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.
Fahrzeug abristen.

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Teilabschnitt Motortrager
- (2) Reparatur-Element (nicht dargestellt)
- (3) Schraube (nicht dargestellt)

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich:

Material Menge
Klebstoff K1 1
Blindnieten N2 8
Reiniger R1 1
Hohlraumschutzwachsentferner 1

Dichtmasse D1

Ausbau des Stlitztragers

Trennschnitt (1) nach MaR a anreifen und
trennen.

MafRa =125 mm
Achtung!

Motortrager min. 50 mm von der Schnittkante
gemessen griindlich mit
Hohlraumwachsentferner reinigen!

Neuteilvorbereitung:
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In den Bereichen (1) SchweilRverbindungen l6sen.

Halter abnehmen.

Trennschnitt (1) gemaR Trennschnitt am
Fahrzeug anreif’en und trennen.

Schweillverbindungen am Halter (1) durch
Abschleifen mit Bandschleifer von innen |6sen.

Halter (1) abnehmen.

Hinweis:

e Die Innenflachen des Motortragers
missen glatt sein. Ggf. vorhandene
Erhéhungen planschleifen.

e Bandschleifer, siehe unter Aftersales
Assistance Portal (ASAP)

Service /Technik - Werkstatteinrichtung -
Start BMW

Oder unter: www.bmwgroup-wep.com
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Neuteil mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen.

Loch (1) seitlich bohren.

Position flr Loch dem Reparatur-Element
entnehmen.

Lochdurchmesser 12 mm
Neuteile abnehmen.

Einbau des Motortragers
Hinweis:

Darstellung ohne Richtwinkel oder
Universalaufnahme.

Achtung!

Um Kontaktkorrosion zu vermeiden, darf das
Reparaturelement an den Klebeflachen nicht ab-
oder angeschliffen werden!

Klebeflachen im Motortrager blank schleifen.

Schraube (2) in Reparatur-Element (1) eindrehen.
Alle Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen.
Klebstoff auf Reparatur-Element auftragen.

Reparatur-Element (1) vorsichtig in den
Motortrager der Karosserie einschieben.

Dabei darauf achten, dass an den Klebeflachen
ausreichend Klebstoff vorhanden ist.



Neuteil auf das Reparatur-Element aufschieben
und mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
fixieren.

Reparatur-Element mit Schraube spreizen, bis es
formflachig am Motortrager anliegt und der
Klebstoff sichtbar austritt.

Hinweis:
Schraube nicht zu stark anziehen!

Auf korrekte Flucht der Klebeflachen, speziell auf
der Motorseite achten.

Im Bereich (1) 6 Blindnieten N2 verbauen.

Im Bereich (1) 2 Blindnieten N2 verbauen.

Hinweis:
Nach Ausharten des Klebstoffs Schraube
entfernen.

Trennstelle und Bohrung mit Dichtmasse
abdichten.
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41 11 043 MOTORTRAGER-VORDERTEIL LINKS ERSETZEN

Vorgehensweise Reparaturstufe 3 beachten.

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 11 043) entnehmen.

Fahrzeug auf Richtbank setzen.
Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich (siehe
ETK):

- (1) Motortrager vorn

Trennschnitt (1) nach MaR a anreifen und
Motortrager trennen.

Achtung!

Nur duReres Blech trennen!

Maf a=130 mm von Vorderkante Buchse
Einbauhinweis:

An allen Trennschnitten Verstarkungsbleche
einschweillen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.
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https://webista.bmw.com/webista/follow?id=992179083&linkid=H1&lang=dede
https://webista.bmw.com/webista/follow?id=992179083&linkid=H2&lang=dede
https://webista.bmw.com/webista/follow?id=992179083&linkid=H3&lang=dede

Schweillverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

Neuteilvorbereitung:

Neuteil nach Trennschnitt am Fahrzeug anreif3en
und trennen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) auf
beiden Seiten I6sen.

SchweilRverbindungen im Bereich (2) I6sen.

Rest der Verstarkung vom Motortrager l6sen.

Neuteilvorbereitung:
Schweillverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

Halter abnehmen.
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Einbauhinweis:

Neuteil mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen.

Im Bereich (1) Neuteil mit zusatzlichen MAG-
Schweillndhten verschweilen.
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41 11 300 ABDECKUNG FUR LANGSTRAGER MIT TURSAULE LINKS ERSETZEN. (TEILERSATZ B-SAULE)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 11 300) entnehmen.

Im Reparaturbereich befindliche Fahrzeugteile, die
durch Warme oder Staub gefdhrdet sind, abbauen
oder abdecken.

Fir die Reparatur nur freigegebene
PunktschweiRgerate verwenden!

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich (siehe
ETK):

- (1) B-Saule mit Einstieg
- (2) Formteil B-Saule innen (ohne Abbildung)
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https://webista.bmw.com/webista/follow?id=871074827&linkid=H1&lang=dede
https://webista.bmw.com/webista/follow?id=871074827&linkid=H2&lang=dede

Trennschnitte nach vorgegebenen MaRen anreilRen und trennen.
Achtung!

Bei den folgenden Trennschnitten nur duBeres Blech trennen.
MaR a = ca. 128 mm hinter Loch @ 25 mm.

MaR b = ca. 100 mm von der Dachkante.

MaR ¢ = ca. 80 mm unterhalb Schnitt b.

MaR d = ca. 190 mm vom Mittelpunkt Loch #20 mm.
Schweillverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.
Einbauhinweis:

Herausgetrennter Blechabschnitt (2) wird zum VerschlieRen wieder bendtigt.
An allen Trennschnitten Verstarkungsbleche einschweiRRen.

Trennschnitt nach vorgegebenem Mal? anreiRen und
trennen.

Achtung!

Beim folgenden Trennschnitt nur duBeres Blech
trennen.

MafR a =140 mm von der Dachkante.
Einbauhinweis:

Am Trennschnitt Verstarkungsblech einschweifSen.

Hinweis:

Ansicht von innen

In den Bereichen (1) Schweillverbindungen l6sen.

Hinweis:

Ansicht von innen

In den Bereichen (1) Klebeverbindungen l6sen.
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https://webista.bmw.com/webista/follow?id=871074827&linkid=H3&lang=dede
https://webista.bmw.com/webista/follow?id=871074827&linkid=H4&lang=dede

Hinweis:
Ansicht von unten

Im Bereich (1) SchweilRverbindung l6sen.

Einbauhinweise:
Neuteil nach Trennschnitten am Fahrzeug anreiRen und trennen.
Fensterscheibenklebstoff auf Hohlraumabschottung (1) aufbringen.

Klebstoff in den Bereichen (2) aufbringen.
Neuteil mit Richtwinkel oder Universalaufnahme einpassen.
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https://webista.bmw.com/webista/follow?id=871074827&linkid=H5&lang=dede
https://webista.bmw.com/webista/follow?id=871074827&linkid=H6&lang=dede

41 11 516 ABRUSTUMFANGE - STUTZTRAGER LINKS ERSETZEN

Hinweis:

Aufgrund verschiedener Motor- und
Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
bericksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.
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Batterieminusleitung abklemmen (AW-
Nummer: 6120900)

Verkleidung StoRRfanger abbauen (AW-
Arbeitswertenummer: 51 11 156)
Scheinwerfer ausbauen (AW-Nummer: 63
12 010)

Trager flr StolRfangerverkleidung abbauen
(AW-Arbeitswertenummer: 51 11 050)
Vorderwand ausbauen (AW-Nummer: 41
33 040)

Kihler ausbauen (AW-Nummer: 17 11 000)
Kondensator fir Klimaanlage ausbauen
(AW-Nummer: 64 53 550)
Ggf.Ladeluftkihler ausbauen (AW-
Nummer: 17 51 000)

Kihlschleife fiir Hydrolenkung ausbauen
(AW-Nummer: 17 11 370)
Radhausabdeckung (Vorderteil) links
abbauen (AW-Nummer: 51 71 038)
Radhausabdeckung (Hinterteil) links
abbauen (AW-Nummer: 51 71 039)

Ggf. Ansaugfiltergehduse ausbauen (AW-
Nummer: 41 35 111)

Ggf. Ausgleichsbehalter fir Kihimittel
ausbauen (AW-Nummer: 17 11 100)
Kabelbaum links teilweise l6sen.



4111 517 STUTZTRAGER VORN LINKS ODER RECHTS ERSETZEN (TEILERSATZ, SEITENWAND VORN ABGEBAUT)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Fahrzeug abriisten.

Hinweis:
Vorgehensweise (Reparaturstufe 2) beachten!

Schematische Darstellung auf den jeweiligen
Fahrzeugtyp libertragen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Stitztrager Radhaus auRen

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich:

Material Menge
Klebstoff K5a 1
Blindnieten N1 2
Blindnieten N3 6
Stanznieten N5 12
Reiniger R1 1
Hohlraumschutzwachsentferner 1

Dichtmasse D1

Ausbau des Stlitztragers

Achtung!
Nur duReres Blech trennen!

Trennschnitt (1) durch Loch @ 20 mm anreifRen
und Stitztrager trennen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.
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SchweilRverbindungen im Bereich (1) I16sen.

Teilstlck Stutztrager abnehmen.

Neuteilvorbereitung:

Trennschnitt am Neuteil entsprechend dem
Trennschnitt am Fahrzeug ausfiihren.

Neuteile mit Anbauteilen einpassen und fixieren.

Im Bereich (1) 2 Bohrungen @ 6,8 mm fir
Blindnieten N1 setzen.

Fiir den Trennschnitt Verstarkungsblech aus dem
Beschnitt des Neuteils anfertigen.

Im Bereich des Verstarkungsblechs (1)
6 Bohrungen @ 4,3 mm fur Blindnieten N3 setzen.

Neuteil wieder abnehmen und Bohrungen
entgraten.

Achtung!

Neuteil und Karosserie im Bereich der Klebeflachen
nicht an- oder abschleifen!
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Einbau des Stutztragers

Alle Klebeflachen (1) am Fahrzeug und am
Neuteil mit Reiniger R1 reinigen!

Klebstoff K5a auf Klebeflachen auftragen.

Neuteil mit Anbauteilen anbauen und vernieten.
Achtung!
Dreiblechverbindung im Bereich (1)!

Im Bereich (1) Neuteil beidseitig versetzt mit
4 Stanznieten N5 vernieten.

Im Bereich (2) Neuteil mit 2 Stanznieten N5
vernieten.

Im Bereich (3) 6 Stanznieten N5 verwenden.

Im Bereich des Verstarkungsblechs (4)
6 Blindnieten N3 verwenden.

Im Bereich (1) Neuteil mit 2 Blindnieten N1
vernieten.
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4112 GEPACKRAUMBODEN

4112 535 ABRUSTUMFANGE - GEPACKRAUMBODEN HINTEN KOMPLETT ERSETZEN

(Heckabschlussblech abgebaut)

Hinweis:

Aufgrund verschiedener Motor- und
Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
beriicksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.
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Abgasanlage ausbauen (AW-Nummer:
Benziner 1800020, Diesel 1800018)
Hitzeschutzblech ausbauen
Aktivkohlefilter ausbauen (AW-Nummer:
1612010)

Batterie ausbauen (AW-Nummer:
6121010)

Beide Riickenlehnen ausbauen (AW-
Nummer: 5226020)

Ricksitz ausbauen (AW-Nummer:
5224005)

Ablagewanne Gepackraumboden
ausbauen.

Radhausabdeckung hinten links und rechts
ab- und anbauen (AW-Nummer: 5171041)
Gepackraum-Radhausverkleidung links
ausbauen (AW-Nummer: 5147151)
Gepackraum-Radhausverkleidung rechts
ausbauen (AW-Nummer: 5147161)
Kabelbaum teilweise I[6sen und zur Seite
binden



41 12 536 GEPACKRAUMBODEN HINTEN KOMPLETT ERSETZEN (HECKABSCHLUSSBLECH ABGEBAUT)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.
Fahrzeug abriisten.

Im Reparaturbereich befindliche Fahrzeugteile, die
durch Warme oder Staub gefdhrdet sind, abbauen
oder abdecken.

Flr die Reparatur nur freigegebene
PunktschweiRgerate verwenden!

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Vorgehensweise der Reparaturstufe 3 beachten!

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Gepackraumboden links

- (2) Langstrager links

- (3) Langstrager oben links

- (4) Rahmen Gepackraumboden
- (5) Langstrager oben rechts

- (6) Langstrager rechts

- (7) Gepackraumboden rechts

- (8) Aufnahme Stossfanger links und rechts

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich.

Material Menge
Klebstoff K5b 1
Reiniger R1 1
Blindnieten N3 18
Stanznieten N5 8
EMV Schrauben 12

Dichtmasse D1

Hohlraumwachsentferner

Ausbau Gepackraumboden:

Dargestellte Arbeitsschritte symmetrisch auf die
andere Fahrzeugseite Uibertragen.
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Trennschnitte (1) am Rand der Bohrung @ 20 mm
anreillen.

Langstrager (2) trennen.

Trennschnitte (1) anreilen und trennen.
Achtung!
Nur duBere Bleche trennen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (2) |6sen
und Gepackraumboden (3) abnehmen.

Nur Limousine und Coupe:

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

Nur Touring:

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
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SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

Trennschnitt (2) neben Verstarkung (3) anreiflen
und trennen.

Schweillverbindungen im Bereich (1) I16sen.
Gepackraumboden und Langstrager abnehmen.

Hinweis:
Seitenwand zur besseren Ubersicht
ausgeblendet.

Einbau Langstrager
Neuteile mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen.

Vor dem Einschweiflen des Langstragers zusatzlich
Heckabschlussblech, Heckklappe und Heckleuchten
einpassen.
An den Trennschnitten (1) Verstarkungsbleche
einschweil3en.

Langstrager (2) einschweiRen.

Neuteilvorbereitung Klebetechnik::

Trennschnitt am Rahmen Gepackraumboden
gemal Trennschnitt am Fahrzeug + 15 mm
Materialzugabe anreillen und trennen.
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Trennschnitte an duBeren Gepackraumbdden
gemalk Trennschnitten am Fahrzeug + 15 mm
Materialzugabe anreilRen und trennen.

Neuteile im Verbund mit Heckabschlussblech
einpassen und fixieren.

Nur Limousine und Coupe:

Im Bereich (1) 7 Bohrungen @ 4,2 mm flr
Blindnieten setzen.

Nur Touring:

In den Bereichen (1) und (2) 6 Bohrungen @
4,2 mm fir Blindnieten setzen.

Im Bereich (1) 2 Bohrungen @ 4,2 mm fir
Blindnieten setzen.

Neuteile abnehmen und Bohrungen entgraten.

Achtung!

Neuteile und Karosserie im Bereich der
Klebeflachen nicht an- oder abschleifen.
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Einbau Gepackraumbdden:

Alle Klebeflachen am Neuteil und am Fahrzeug mit
Reiniger R1 reinigen!
Klebstoff auf Klebeflachen auftragen.

Rahmen Gepackraumboden:

Gepackraumboden (1) einbauen und in den
Bereichen (2) mit 8 Stanznieten N5 vernieten.

Gepackraumboden links und rechts:

Beim Einbau des Neuteils muss darauf geachtet
werden, dass an den Klebeflachen ausreichend
Klebstoff vorhanden ist!

Neuteil einbauen und mit Blindnieten vernieten.

Im Bereich (1) Gepackraumboden bis zur
Aushartung des Klebstoffs am Langstrager
fixieren.

Hinweis:
Seitenwand zur besseren Ubersicht
ausgeblendet.

Nach Aushartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) 2 EMV-Schrauben verbauen.
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Nur Touring:

Nach Aushartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) 4 EMV Schrauben verbauen.

Nur Limousine und Coupe:

Nach Aushartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) 4 EMV Schrauben verbauen.



41 12 557 ABRUSTUMFANGE - GEPACKRAUMBODEN MITTE ERSETZEN (HECKABSCHLUSSBLECH ABGEBAUT)

Hinweis:

Aufgrund verschiedener Motor- und
Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
bericksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.

e Ablagewanne Gepackraumboden
ausbauen.

e Kabelbaum teilweise l6sen und zur Seite
binden.
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4112 558 GEPACKRAUMBODEN MITTE ERSETZEN. (HECKABSCHLUSSBLECH ABGEBAUT)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Fahrzeug abriisten.

Vorgehensweise Reparaturstufe 2 beachten!

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog - ETK):

- (1) Rahmen Gepackraumboden

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich:

Material Menge
Klebstoff K5a 1
Stanznieten N5 8
Reiniger R1 1

Dichtmasse D1

Ausbau Gepackraumboden

Trennschnitte (1) anreifen und trennen.
Achtung!

Nur duRere Bleche trennen!

Schweillverbindungen in den Bereichen (2) I6sen
und Gepackraumboden (3) abnehmen.

Neuteilvorbereitung

Neuteil nach Trennschnitten am Fahrzeug anreiRen
und trennen.

Achtung!

Neuteile und Karosserie im Bereich der
Klebeflachen nicht an- oder abschleifen!
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Einbau Gepackraumboden:

Alle Klebeflachen (1) am Fahrzeug und am
Neuteil mit Reiniger R1 reinigen!

Klebstoff K5b auf Klebeflachen (1) aufbringen.

Gepackraumboden (1) im Verbund mit
Heckabschlussblech einpassen und fixieren.

In den Bereichen (2) Gepackraumboden mit
6 Stanznieten N5 vernieten.
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41 12 560 GEPACKRAUMBODEN ERSETZEN

(komplett mit beiden Radhaus-Innenteilen, Heckabschlussblech abgebaut).
Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 12 560) entnehmen.

Im Reparaturbereich befindliche Fahrzeugteile, die
durch Warme oder Staub gefahrdet sind, abbauen
oder abdecken.

Bei diesem Fahrzeug wird das PunktschweilRkleben
eingesetzt. Besondere Vorgehensweise beachten.

Flr die Reparatur nur freigegebene
PunktschweilRgerate verwenden!

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe Elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Gepackraumboden Oberteil

- (2) Hinterachstrager

- (3) Radhaus hinten innere Halfte links

- (4) Radhaus hinten innere Halfte rechts

Nur Touring:

- (5) Halter Zugstrebe hinten (2 Stiick) (ohne
Abbildung)

Ausbau Gepackraumboden

Arbeit grofStenteils an linker Seite beschrieben.
Rechts identisch.

Trennschnitt nach Mal3 a anreien und trennen.
Maf a=40 mm hinter Abstitzung Langstrager (1).
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Trennschnitt (1) anreiBen und trennen.
SchweilRverbindungen in den Bereichen (2) |6sen.
EinbauHinweis:

Neuteile in den Bereichen (3) zusatzlich
verschweil3en.

Trennschnitt (1) nach Mal} a anreiBen und
Hinterachstrager trennen.

Achtung!

Nur duReres Blech trennen!

MaR a=70 mm von der Aufnahme Buchse
Hinterachse.

SchweilRverbindungen im Bereich (2) I6sen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) |6sen.

Nur Limousine und Coupe:
SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Neuteile in den Bereichen (2) zusatzlich
verschweil3en.
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Nur Touring:
SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Neuteile in den Bereichen (2) zusatzlich
verschweil3en.

Hinweis:

Hutablage von Limousine und Coupe ist zur
besseren Ubersicht nicht dargestellt.

SchweiBverbindungen in den Bereichen
(1) und (2) l6sen.

Hinweis:
Hutablage von Limousine und Coupe ist zur
besseren Ubersicht nicht dargestellt.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Neuteil in den Bereichen (2) zusatzlich
verschweil3en.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.



Neuteilvorbereitung

Arbeit groBtenteils an linker Seite beschrieben.
Rechts identisch.

Trennschnitte (1) nach Mal} anreiflen und
trennen.

Achtung!
Nur duReres Blech trennen!

MaR a=170 mm
MaR b=110 mm

SchweilRverbindungen in den Bereichen (2) I6sen.
EinbauHinweis:

Die abgetrennten Teile werden noch benotigt.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

Trennschnitte (2) nach Fahrzeug anreiflen und
trennen.

Achtung!
Nur duBeres Blech trennen!
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SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Die abgetrennten Teile (2) werden noch bendtigt.

Schweillverbindungen im Bereich (1) I16sen.

Trennschnitte (2) nach Fahrzeug anreilRen und
trennen.

An Trennschnitten Verstarkungsbleche
vorbereiten.

Neuteile mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen.

Vor dem EinschweilSen zusatzlich
Heckabschlussblech, Heckklappe und
Heckleuchten einpassen.

Einbau Gepackraumboden
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Neuteile und Verstarkungsbleche einbauen und
in folgender Reihenfolge verschweillen:

1) Hinterachstrager
2) Gepéackraumboden Oberteil

-
-
- (3) Abstitzung Langstrager
-

4) Radhaus hinten innere Halfte

Aus Zuganglichkeitsgriinden weicht die
Reparaturfiigefolge von der Serienfligefolge ab.

Im Bereich (1) Neuteil von oben aufsetzen,
einpassen und verschweiRen.

Hinweis:

Hutablage von Limousine und Coupe ist zur
besseren Ubersicht nicht dargestellt.

Nur Touring:

Neuteile (1) mit Zugstrebe einpassen und
verschweillen.
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41 12 590 GEPACKRAUMBODEN ERSETZEN

(komplett mit Radhausinnenteil links oder rechts, Heckabschlussblech abgebaut)
Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 12 590) entnehmen.

Im Reparaturbereich befindliche Fahrzeugteile, die
durch Warme oder Staub gefahrdet sind, abbauen
oder abdecken.

Bei diesem Fahrzeug wird das PunktschweilRkleben
eingesetzt. Besondere Vorgehensweise beachten.

Flr die Reparatur nur freigegebene
PunktschweilRgerate verwenden!

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe Elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Gepackraumboden Oberteil
- (2) Hinterachstrager
- (3) Radhaus hinten innere Halfte links

Nur Touring:
(4) Halter Zugstrebe hinten (ohne Abbildung)

Ausbau Gepackraumboden

Trennschnitt nach Mafd a anreiSen und trennen.
Mald a=40 mm hinter Abstiitzung Langstrager (1).
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Trennschnitt (1) anreiBen und trennen.
SchweilRverbindungen in den Bereichen (2) |6sen.
EinbauHinweis:

Neuteile in den Bereichen (3) zusatzlich
verschweil3en.

Trennschnitt (1) nach Mal} a anreiBen und
Hinterachstrager trennen.

Achtung!

Nur duReres Blech trennen!

MaR a=70 mm von der Aufnahme Buchse
Hinterachse.

SchweilRverbindungen im Bereich (2) I6sen.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) |6sen.

Nur Limousine und Coupé:
SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Neuteile in den Bereichen (2) zusatzlich
verschweil3en.
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Nur Touring:
SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Neuteile in den Bereichen (2) zusatzlich
verschweil3en.

Hinweis:

Hutablage von Limousine und Coupé ist zur
besseren Ubersicht nicht dargestellt.

SchweiBverbindungen in den Bereichen
(1) und (2) l6sen.

Hinweis:

Hutablage von Limousine und Coupé ist zur
besseren Ubersicht nicht dargestellt.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Neuteil in den Bereichen (2) zusatzlich
verschweil3en.

Trennschnitt (1) mittig anreiBen und trennen.

Bodenblech und darunter liegenden Quertrager
trennen.

SchweilRverbindungen im Bereich (2) I6sen.
Hinweis:

Hutablage von Limousine und Coupé ist zur
besseren Ubersicht nicht dargestellt.



Neuteilvorbereitung

Trennschnitt (1) nach Mal8 anreiBen und trennen.
Achtung!
Nur dulleres Blech trennen!

MaR a =170 mm
MaR b =110 mm

SchweilRverbindungen im Bereich (2) I16sen.
EinbauHinweis:
Das abgetrennte Teil wird noch bendtigt.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

Trennschnitte (2) nach Fahrzeug anreiflen und
trennen.

Achtung!
Nur duBeres Blech trennen!
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SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I16sen.
EinbauHinweis:
Das abgetrennte Teil (2) wird noch bendtigt.

Schweillverbindungen im Bereich (1) I16sen.

Trennschnitt (2) nach Fahrzeug anreifRen und
trennen.

An Trennschnitten Verstarkungsbleche
vorbereiten.

Neuteile mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen.

Vor dem EinschweilSen zusatzlich
Heckabschlussblech, Heckklappe und
Heckleuchten einpassen.

Einbau Gepackraumboden
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Neuteile und Verstarkungsbleche einbauen und
in folgender Reihenfolge verschweillen:

1) Hinterachstrager
2) Gepéackraumboden Oberteil

-
-
- (3) Abstitzung Langstrager
-

4) Radhaus hinten innere Halfte

Aus Zuganglichkeitsgriinden weicht die
Reparaturfligefolge von der Serienfligefolge ab.

Im Bereich (1) Neuteil von oben aufsetzen,
einpassen und verschweiRen.

Hinweis:
Hutablage von Limousine und Coupé ist zur
besseren Ubersicht nicht dargestellt.

EinbauHinweis:
Nur Touring:

Neuteil (1) mit Zugstrebe einpassen und
verschweillen.



41 12 651 ABRUSTUMFANGE - GEPACKRAUMBODEN LINKS ERSETZEN

(Heckabschlussblech oder Seitenwand abgebaut)

Hinweis:

Aufgrund verschiedener Motor- und
Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
beriicksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.
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Batterieminusleitung abklemmen (AW-
Nummer: 6120600)

Abgasanlage ausbauen (AW-Nummer:
Benziner 1800020, Diesel 1800018)
Hitzeschutzblech ausbauen

Ablagewanne Gepackraumboden
ausbauen.

Radhausabdeckung hinten links abbauen
(AW-Nummer: 5171041)
Gepackraum-Radhausverkleidung links
ausbauen (AW-Nummer: 5147151)
Audioverstarker ausbauen

Kabelbaum teilweise 16sen, zur Seite legen
und fixieren

Schallisolierung teilweise |6sen/ ausbauen



41 12 652 GEPACKRAUMBODEN LINKS ERSETZEN.

(Heckabschlussblech oder Seitenwand abgebaut)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Fahrzeug abristen.

Vorgehensweise (Reparaturstufe 2) beachten!

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog - ETK):

- (1) Gepackraumboden links

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich:

Material Menge
Klebstoff K5a 1
Blindnieten N3 13
EMV Schrauben 6
Reiniger R1 1
Dichtmasse D1

Ausbau Gepackraumboden
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SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.



SchweilRverbindungen im Bereich (1) I16sen.

Trennschnitt (2) neben Verstarkung (3) anreiflen
und trennen.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I16sen.

Gepackraumboden abnehmen.

Hinweis:
Heckabschlussblech und Seitenwand zur
besseren Ubersicht ausgeblendet.

Neuteilvorbereitung

Trennschnitt am Neuteil Gepackraumboden nach
Fahrzeug + 15 mm Materialzugabe anreiRen und
trennen.

Neuteil im Verbund mit Heckabschlussblech und
Seitenwand einpassen und fixieren.

Im Bereich (1) 5 Bohrungen @ 4,2 mm fir
Blindnieten N3 setzen.
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Im Bereich (1) 8 Bohrungen @ 4,2 mm fur
Blindnieten N3 setzen.

Neuteil wieder abnehmen und Bohrungen
entgraten.

Am Fahrzeug Anschlussbereiche fiir Verklebung
mit Hohlraumwachsentferner reinigen.

Achtung!

Neuteil und Karosserie im Bereich der Klebeflachen
nicht an- oder abschleifen!

Einbau Gepackraumboden

Alle Klebeflachen am Neuteil und am Fahrzeug mit
Reiniger R1 reinigen!

Klebstoff K5a auf allen Klebe- und Nietflachen
aufbringen.

Neuteil anbauen und mit Blindnieten N3 vernieten.
Beim Einbau des Neuteils muss darauf geachtet

werden, dass an den Klebeflachen ausreichend
Klebstoff vorhanden ist.

Im Bereich (1) Gepackraumboden bis zur
Aushartung des Klebstoffs am Langstrager fixieren.
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Nach Aushartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) 2 EMV-Schrauben verbauen.

Nach Aushartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) 4 EMV Schrauben verbauen.
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4112 654 GEPACKRAUMBODEN RECHTS ERSETZEN

(Seitenwand hinten und Heckabschlussblech abgebaut)
Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 12 654) entnehmen.

Im Reparaturbereich befindliche Fahrzeugteile, die
durch Warme oder Staub gefahrdet sind, abbauen
oder abdecken.

Flr die Reparatur nur freigegebene
PunktschweilRgerate verwenden!

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe Elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Gepackraumboden rechts

RE41 01606

Ausbau

Trennschnitt (1) neben Verstarkung (2) anreiRen
und trennen.

Schweillverbindungen in den Bereichen (3) I6sen.

RE41 01607
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RE41 01603

RE41 01608

Schweillverbindungen im Bereich (1) 16sen und
Gepackraumboden ausbauen.

Hinweis:
D-S&ule Innenblech zur besseren Ubersicht
ausgeblendet.

Neuteilvorbereitung

Trennschnitt am Neuteil Gepackraumboden gemald
Trennschnitt am Fahrzeug + 15 mm
Materialzugabe anreillen und trennen.

Neuteile im Verbund mit Seitenwand und
Heckabschlussblech einpassen.

Hinweis:
Bei nicht gleichzeitigem Ersatz der Seitenwand
und/oder des Heckabschlussblechs wird der

Gepackraumboden komplett mittels
Schweillverfahren gefiigt.

Gepackraumboden in den Bereichen (1) flr
Fligen durch SchweilRen vorbereiten.

Einbau
Neuteile einbauen und verschweilRen.
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4114 RADHAUSER

41 14 AZD VERSTARKUNGSBLECH (GEKLEBT)

Typ Gewinde | Anziehvorschrift MaR

Hutmutter an Alle M5 10 Nm
Verstarkungsblech
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41 14 021 ABRUSTUMFANGE - RADHAUS VORN LINKS ERSETZEN

Hinweis:

Aufgrund verschiedener Motor- und
Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
bericksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.

131

Batterieminusleitung abklemmen (AW-
Nummer: 61 20 900)

Verkleidung StoRRfanger abbauen (AW-
Nummer: 51 11 156)

Trager flir StoRfanger abbauen (AW-
Nummer: 51 11 050)

Scheinwerfer ausbauen (AW-Nummer: 63
12 010)

Vorderwand abbauen (AW-Nummer: 41 33
040)

Kihler ausbauen (AW-Nummer: 17 11 000)
Kondensator fir Klimaanlage ausbauen
(AW-Nummer: 64 53 550)
Ggf.Ladeluftkihler ausbauen (AW-
Nummer: 17 51 000)

Kihlschleife fiir Hydrolenkung ausbauen
(AW-Nummer: 17 11 370)

Ggf. Ansaugfiltergehduse ausbauen (AW-
Nummer: 41 35 111)

Ggf. Ausgleichsbehalter fir Kihimittel
ausbauen (AW-Nummer: 17 11 100)
Radhausabdeckung (Vorderteil) links
abbauen (AW-Nummer: 51 71 038)
Radhausabdeckung (Hinterteil) links
abbauen (AW-Nummer: 51 71 039)
Seitenwand links abbauen (AW-Nummer:
41 35 010)

Federbein links ausbauen (AW-Nummer:
31 31 000)

Querlenker links ausbauen (AW-Nummer:
3112 000)

Schwellerleiste abbauen (AW-Nummer: 51
71447)

Kabelbaum links I6sen



41 14 022 RADHAUS VORN LINKS ERSETZEN

Vorgehensweise Reparaturstufe 3 beachten!
Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.
Fahrzeug abristen.

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Radhaus vorn
- (2) Stitztrager Radhaus auBen

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich:

Material Menge
Klebstoff K1 1
Blindnieten N1 56
Stanznieten N5 39
EMV Schrauben 4
Reiniger R1
Hohlraumschutzwachsentferner 1

Dichtmasse D1

Ausbau des Radhauses

Trennschnitt (1) vor Halter (2) anreien und
trennen. (Halter (2) verbleibt am Fahrzeug)

SchweilRverbindungen im Bereich (3) I6sen.
EinbauHinweis:

Trennschnitt (1) am Neuteil anreifen und
trennen. Halter (2) abnehmen.

Dichtmasse auf die Hohlraumabschottung (4)
aufbringen.
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SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.
EinbauHinweis:

Wenn Trennwand Aggregateraum (2) beschadigt
ist, entlang der Linie (3) trennen.

Trennschnitt am Neuteil gemaR Trennschnitt am
Fahrzeug + 20 mm Materialzugabe anreifSen und
trennen.

Beide Teile Gberlappend verkleben und vernieten.
Je nach Zuganglichkeit Stanznieten N4 und
Blindnieten N3 verwenden.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

Radhaus ausbauen.
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Neuteilvorbereitung:

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I16sen.

In den Bereichen (1) Motortrager von der
gegeniberliegenden Seite aufschneiden und
Schweillverbindungen |6sen.

Im Bereich (2) SchweilRverbindungen von der
Innenseite l6sen.

Neuteile mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen und fixieren.

In den Bereichen (1) bis (3) Bohrungen @ 6,8 mm
fir Blindnieten N1 setzen:

e Bereich (1): 3 Bohrungen
e Bereich (2): 8 Bohrungen
e Bereich (3): 6 Bohrungen

EinbauHinweis:

Nach Aushartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) und (2) 2 EMV Schrauben
verbauen.
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In den Bereichen (1) und (2) Bohrungen @ 6,8 mm
far Blindnieten N1 setzen:

e Bereich (1): 3 Bohrungen
e Bereich (2): 2 Bohrungen

In den Bereichen (1) und (2) Bohrungen @ 6,8 mm
far Blindnieten N1 setzen:

e Bereich (1): 1 Bohrung
e Bereich (2): 7 Bohrungen

EinbauHinweis:
Im Bereich (3) werden spéater 2 Stanznieten N5
verwendet.

In den Bereichen (1) bis (4) Bohrungen @ 6,8 mm
far Blindnieten N1 setzen:

e Bereich (1): 5 Bohrungen
e Bereich (2): 2 Bohrungen
e Bereich (3): 1 Bohrung

e Bereich (4): 9 Bohrungen

EinbauHinweis:

Nach Aushéartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) und (4) 2 EMV Schrauben verbauen.

Im Bereich (1) 2 Bohrungen @ 6,8 mm fir
Blindnieten N1 setzen.

Alle Neuteile abnehmen und Bohrungen
entgraten.
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Achtung!
Strukturverklebung!

Vorbereitung der Klebeflachen beachten.

Einbau des Radhauses:
Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen!
Klebstoff K1 auf Klebeflachen auftragen.

Neuteile mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einbauen und mit Blindnieten vernieten.

Im Bereich (1) Neuteil wegen Masseanbindung
verschweillen.

EinbauHinweis:

Im Bereich (2) wird spater 1 Stanzniet N5
verwendet.

Achtung!
Dreiblechverbindung im Bereich (1)!

Im Bereich (1) Neuteil beidseitig versetzt mit
4 Stanznieten N5 vernieten.

Im Bereich (2) 14 Stanznieten N5 verwenden.
Im Bereich (3) 18 Stanznieten N5 verwenden.

In den Bereichen (1) und (2) Neuteile mit
Blindnieten vernieten.

Im Bereich (3) 2 Stanznieten N5 verwenden.
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EinbauHinweis:
Bei Fahrzeugen mit Einlegeblech Federstitze:

Je nach Modell sind verschiedene Einlegebleche
verbaut.

e Ausflihrung (A) genietet oder geklebt
e Ausflihrung (B) geschraubt

Achtung!
Auf beiden Fahrzeugseiten nur gleiche
Einlegebleche verwenden.

Genietete Ausfihrung:

Bei Beschadigung miissen immer beide
Fahrzeugseiten gegen geklebte Ausfiihrung
ersetzt werden.

Geklebte Ausfiihrung:

Klebe-/ Anlageflachen des Einlegeblechs missen
frei von Dichtmasse, Decklack und
Unterbodenschutz sein.

Grundierung nicht abschleifen!

Klebstoffpistole 41 3 102 in Verbindung mit
Klebstoff K3 verwenden.

Klebstoff K3 in den Bereichen (1) auftragen. Im
Bereich (2) keinen Klebstoff auftragen.

Einlegeblech mit 3 Schrauben und Muttern
2 Stunden bei mindestens 20°C fixieren.

Achtung!

Die Betriebsfestigkeit ist erst nach 12 Stunden
erreicht!



41 14 502 RADHAUS-AURENTEIL HINTEN LINKS ERSETZEN (SEITENWAND HINTEN LINKS ABGEBAUT)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 14 502) entnehmen.

Bei diesem Fahrzeug wird das PunktschweilRkleben
eingesetzt. Besondere Vorgehensweise beachten.

Im Reparaturbereich befindliche Fahrzeugteile, die
durch Warme oder Staub gefahrdet sind, abbauen
oder abdecken.

Fir die Reparatur nur freigegebene
Punktschweil3gerdte verwenden!

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich (siehe
Elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Verstarkung C-Saule
- (2) Radhaus aulRen hinten

- (3) Formteil Einstieg hinten (nicht abgebildet)

Ausbau Radhaus-AulRenteil
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https://webista.bmw.com/webista/follow?id=786180107&linkid=H1&lang=dede
https://webista.bmw.com/webista/follow?id=786180107&linkid=H2&lang=dede
https://webista.bmw.com/webista/follow?id=786180107&linkid=H3&lang=dede

Trennschnitt (1) nach vorgegebenem MaR anreilRen und trennen.
Achtung!

Nur duBeres Blech trennen.
MaR a = ca. 30 mm von der Bohrung @10 mm.
SchweilRverbindungen in den Bereichen (2) I6sen.
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Trennschnitt (1) nach vorgegebenem MaR anreilRen und trennen.
Achtung!

Nur duBeres Blech trennen.

Mal a = ca. 30 mm von der Verstarkung SchlieBkeil.
SchweilRverbindungen in den Bereichen (2) I6sen.
Einbauhinweis:

Fensterscheibenklebstoff auf Hohlraumabschottung (3) aufbringen.

Neuteilvorbereitung

An Trennschnitt C-Saule Verstarkungsblech
vorbereiten.
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Schweillverbindungen im Bereich (1) I16sen.
Neuteil entlang der Linie (2) grob trennen.

Neuteil entsprechend dem Trennschnitt am
Fahrzeug + 20 mm Materialzugabe anreien und
trennen (1).

Im Bereich (3) Neuteil unter Schweipunktflansch
schieben.

Bereiche (2) und (3) fiir Lochpunktschweil3en
vorbereiten.

Einbau Radhaus-Aulienteil

Neuteile und Verstarkungsblech einbauen und
verschweillen.
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41 14 511 RADHAUS KOMPLETT HINTEN LINKS ERSETZEN (SEITENWAND HINTEN LINKS ABGEBAUT)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 14 511) entnehmen.

Im Reparaturbereich befindliche Fahrzeugteile, die
durch Warme oder Staub gefdhrdet sind, abbauen
oder abdecken.

Bei diesem Fahrzeug wird das PunktschweilRkleben
eingesetzt. Besondere Vorgehensweise beachten.

Flr die Reparatur nur freigegebene
PunktschweiRgerate verwenden!

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe Elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Verstarkung C-Saule
2) Radhaus auBen hinten

3) Abstiitzung Radhaus

- (
- (
- (4) Radhaus hinten innere Halfte
- (5) Abstitzung Langstrager

- (

6) Formteil Einstieg hinten (nicht abgebildet)

Ausbau Radhaus

Turausschnitt an den PunktschweilRflanschen mit
Stiutzstange (1) fixieren (siehe
Werkstatteinrichtung Planung CD, Kapitel 7).
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Trennschnitt (1) nach vorgegebenem MaR anreilfen und trennen.
Achtung!

Nur duBeres Blech trennen.
MaR a = ca. 30 mm von der Bohrung @10 mm.
Schweillverbindungen in den Bereichen (2) I6sen.
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Trennschnitt (1) nach vorgegebenem MaR anreilRen und trennen.
Achtung!

Nur duBeres Blech trennen.

Malf a = ca. 30 mm von der Verstarkung SchlieBkeil.
SchweilRverbindungen in den Bereichen (2) I6sen.
EinbauHinweis:

Fensterscheibenklebstoff auf Hohlraumabschottung (3) aufbringen.

In den Bereichen (1) SchweilRverbindungen l6sen.
EinbauHinweis:

In den Bereichen (2) Neuteile zusatzlich
verschweillen.
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In den Bereichen (1) SchweilRverbindungen l6sen.
EinbauHinweis:

In den Bereichen (2) Neuteile zusatzlich
verschweillen.

Im Bereich (1) SchweilRverbindungen l6sen.
EinbauHinweis:

Im Bereich (2) Neuteile zusatzlich verschweilRen.

Neuteilvorbereitung

Am Trennschnitt C-Saule Verstarkungsblech
vorbereiten.

SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

Neuteil entlang der Linie (2) grob trennen.
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Neuteil entsprechend dem Trennschnitt am
Fahrzeug + 20 mm Materialzugabe anreien und
trennen (1).

Im Bereich (3) Neuteil unter Schweipunktflansch
schieben.

Bereiche (2) und (3) fiir LochpunktschweilRen
vorbereiten.

Einbau Radhaus

Neuteile und Verstarkungsblech einbauen und
verschweillen.
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4121 SEITENRAHMEN UND TURSAULEN

41 21 510 TURSAULE VORN LINKS ERSETZEN (SEITENWAND VORN ABGEBAUT)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 21 510) entnehmen.

Bei diesem Fahrzeug wird das PunktschweilRkleben
eingesetzt. Besondere Vorgehensweise beachten.

Im Reparaturbereich befindliche Fahrzeugteile, die
durch Warme oder Staub gefahrdet sind, abbauen
oder abdecken.

Flr die Reparatur nur freigegebene
PunktschweiRgerate verwenden!

Fahrzeug auf Richtbank setzen.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe ETK):

- (1) A-Séule auRen
- (2) Stitztrager Radhaus auBen
- (3) Formteil Stuitztrager (ohne Abbildung)

i (4) Formteil A-Saule unten innen (ohne
Abbildung)
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Trennschnitte nach vorgegebenen MaRen anreilfen und trennen.
Achtung!

Bei den folgenden Trennschnitten nur duBeres Blech trennen.

MaR a = ca. 130 mm von der Kante Rechteckloch.

MaR b = ca. 160 mm von Mittelpunkt Bohrung 12 mm.
SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

EinbauHinweis:

An allen Trennschnitten Verstarkungsbleche einschweil3en.
Fensterscheibenklebstoff auf die Hohlraumabschottungen (2) aufbringen.
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Trennschnitte nach vorgegebenen MaRen anreilfen und trennen.
Achtung!

Bei den folgenden Trennschnitten nur duBeres Blech trennen.
MaR a = ca. 210 mm von der Dachkante.

MaR b = ca. 80 mm unter Trennschnitt a.

MaR c = ca. 215 mm vor dem Loch @20 mm.
SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.
Klebeverbindung im Bereich (3) I6sen.

EinbauHinweis:

Blechabschnitt (2) wird zum VerschlieRen des Windlaufs wieder benétigt.
Im Bereich (3) lochpunktschweillen.
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Achtung!

Bei folgendem Trennschnitt den
Wasserablaufschlauch des Schiebedachs nicht
beschadigen.

Trennschnitt (1) nach vorgegebenem MaR
anreillen und trennen.

MaR a = ca. 250 mm von der Dachkante.

SchweilRverbindung im Bereich (1) l6sen.
Achtung!

Wasserablaufschlauch Schiebedach (2) nicht
beschadigen!

Klebeverbindung im Bereich (1) I6sen.
SchweilRverbindung im Bereich (2) l6sen.

Neuteilvorbereitung:

Neuteil nach vorigen Trennschnitten anreifen und
trennen.

EinbauHinweis:

Neuteil mit Richtwinkel oder Universalaufnahme
einpassen.

An allen Trennschnitten Verstarkungsbleche
einschweillen.

Fensterscheibenklebstoff auf die
Hohlraumabschottung (1) aufbringen.

Klebstoff im Bereich (2) aufbringen.



4131 DACHAURENHAUT

41 31 AZD DAcH

Typ Gewinde | Anziehvorschrift MaR
1AZ Dach an Karosserie E86 M6x12 8 Nm
- Stern-Schraube an E81/E82/E87/E90 | M10 20 Nm
Dachaufenhaut /E91/E92

41 31 000 DACHAURENHAUT ERSETZEN (NORMALDACH)

Vorgehensweise der Reparaturanleitung

DachauRenhaut mit Schiebehebedach entnehmen
und schematisch auf das Fahrzeug Gibertragen.

Fahrzeug abristen.

Einbau der DachauRenhaut

Dichtmasse in den Bereichen (1) analog zur Serie
auftragen.
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41 31 010 ABRUSTUMFANGE - DACHAUBENHAUT ERSETZEN E91

(Ausfiihrung mit Panoramadach)
Hinweis:
Aufgrund verschiedener Motor- und

Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
berlicksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.

e Batterie abklemmen (AW-
Arbeitswertenummer: 61 20 900)

e Frontscheibe aus- und einbauen (AW-
Nummer: 5131000)

e Heckklappe ab- und anbauen (AW-
Nummer: 4162000)

e Himmelbespannung aus- und einbauen
(AW-Nummer: 5144013)

e Panoramadach ausbauen (AW-Nummer:
5413080)

e Bei Fahrzeugen mit Dachreling:

Dachreling links ab- und anbauen (AW-
Nummer: 5113305)

Dachreling rechts ab- und anbauen (AW-
Nummer: 5113305)

e Dachzierleiste links ab- und anbauen (AW-
Nummer: 5113280)

e Dachzierleiste rechts ab- und anbauen
(AW-Nummer: 5113280)

e Dachantenne aus- und einbauen (AW-
Nummer: 6520035)

e Abdichtung fiir Heckklappe I6sen
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41 31 011 ABRUSTUMFANGE - DACHAUBRENHAUT ERSETZEN E91

(Ausfiihrung ohne Panoramadach)
Hinweis:
Aufgrund verschiedener Motor- und

Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
beriicksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.

e Batterie abklemmen (AW-
Arbeitswertenummer: 61 20 900)

e Frontscheibe aus- und einbauen (AW-
Nummer: 5131000)

e Heckklappe ab- und anbauen (AW-
Nummer: 4162000)

e Himmelbespannung aus- und einbauen
(AW-Nummer: 5144002)

e Bei Fahrzeugen mit Dachreling:

Dachreling links ab- und anbauen (AW-
Nummer: 5113305)

Dachreling rechts ab- und anbauen (AW-
Nummer: 5113305)

e Dachzierleiste links ab- und anbauen (AW-
Nummer: 5113280)

e Dachzierleiste rechts ab- und anbauen
(AW-Nummer: 5113280)

e Dachantenne aus- und einbauen (AW-
Nummer: 6520035)

e Abdichtung fiir Heckklappe I6sen
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41 31 012 DACHAURENHAUT ERSETZEN (AUSFUHRUNG MIT PANORAMA-GLASDACH)

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Fahrzeug abriisten.

Vorgehensweise Reparaturstufe 2 beachten.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe Elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) DachauBenhaut Panorama-Glasdach

i Sternschrauben (4 St. Best. Nummer: 07 14 7
153 767)

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich.

Material Menge
Klebstoff K5a 1
Klebstoff K5b 1

Dichtmasse D1

Stanznieten N4 16
EMV Schrauben 2
Reiniger R1 1

Zusatzlich bendtigtes Werkzeug:
- Dachzangenset Teilenummer: 2 158 707

Bezugsnachweis:
BMW Werkstatteinrichtungskatalog

Ausbau der DachauRenhaut
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4 Sternschrauben (1) im Dachkanal I6sen.

Schweillverbindungen in den Bereich (1) l6sen.
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In den Bereichen (1) Dichtmasse l6sen.
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In den Bereichen (1) Klebstoff [6sen und DachauBenhaut abnehmen.
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Neuteilvorbereitung

In den Bereichen (1) Dichtmasse D1 auftragen.
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Alle Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen.

Achtung!

Neuteil im Bereich der Klebeflachen nicht an- oder abschleifen!
Neuteil in Verbindung mit Dachleisten einpassen.

In den Bereichen (1) Klebstoff K5 auftragen.
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Einbau der DachaufRenhaut

Klebstoff K5 in den Bereichen (1) 3 mm hoch und 8-10 mm breit auf das Fahrzeug auftragen.
DachauBenhaut auflegen und zentrieren.

4 Sternschrauben handfest einschrauben.
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DachauRenhaut mit 4 Dachzangen (1) und 2 Spannbandern (2) fixieren.
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In den Bereichen (2) 16 Stanznieten verwenden.

Stanznieten in den Ecken beginnend im Abstand von ca. 200 mm setzen.

Hinweis: Nach Aushéarten des Klebstoffs in den Bereichen (3) zwei EMV Schrauben verbauen.
Dabei auf spateren Anbau der Dachzierleisten achten.

Montageflachen der Clips fiir Dachzierleisten dirfen nicht mit Klebstoff benetzt werden.

Stufe (1) zwischen DachaulRenhaut (2) und A-
Saule mit ausgetretenem Klebstoff angleichen.
Uberschiissigen Klebstoff entfernen.

Achtung!

Keine l6semittelhaltigen Reinigungsmittel
verwenden.

Es durfen keine scharfen Kanten zurtickbleiben,
da sonst die nachfolgende Scheibenverklebung
Undichtigkeit aufweisen konnte.

Nach Aushartung des Klebstoffs 4 Sternschrauben
im Dachkanal festziehen.

Anziehdrehmoment 41 31 2AZ.
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4133 FRONTVERKLEIDUNG

41 33 AZD FRONTVERKLEIDUNG

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaR
1A7 Vorderwand an E81 / E82 / E87/ M6 10 Nm
Stiitztrager E88 /E90/E91/
E84
E92 / E93 M6 12 Nm
E85/E86 M8x18 19 Nm
E89 M8x18 19 Nm
E89 M6 8 Nm
Schweinwerferhalter an E81/E82/E87/ | M6x18 8 Nm
Vorderwand E88 /E84
E90/ E91 M6x18 4.5 Nm
E92 / E93 M6x18 6 Nm
7 Schweinwerferhalter an E81/E82/E87/ Blechschraube 2.5Nm
Seitenwand vorn E88/E90/E91/ | ST4.8x22
E92 /E93 / E84
E90/E91/E92/ M6 6 Nm
E93
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41 33 040 HALTER SEITENWAND VORN LINKS ODER RECHTS ERSETZEN

=

&

RE41 00579

RE41 00580

Hinweis:
Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.
Seitenwand abgebaut.

Systematische Darstellung auf jeweilige
Halterausfiihrung ibertragen.

Allgemeine Information:
Vorgehensweise Reparaturstufe 2 beachten!

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Halter Seitenwand vorn (Variante 1)

- (2) Halter Seitenwand vorn (Variante 2)

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich:

Material Menge
Klebstoff K5a 1
Blindnieten N3 2
Reiniger R1 1

Ausbau Halter Seitenwand (Variante 1):

und Halter (2) ausbauen.
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Schweilverbindungen in den Bereichen (1) I6sen



Neuteilvorbereitung:

Neuteil in Verbindung mit Seitenwand vorn
einpassen.

Im Bereich der Klebeflachen (1)
2 Bohrungen (2) @ 4,2 mm fir Blindnieten N3
setzen.

Neuteil abnehmen und Bohrungen entgraten.

RE41 00581

Achtung!
Klebeflachen nicht an- oder abschleifen.

Einbau Halter Seitenwand:

Alle Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen.
Klebstoff auf Klebeflachen auftragen.

Neuteil einbauen und mit Blindnieten vernieten.

Ausbau Halter Seitenwand (Variante 2):

Schweilverbindung im Bereich (1) I6sen und
Halter (2) ausbauen.

165



Neuteilvorbereitung:

Neuteil einpassen.

Im Bereich der Klebeflache (1)
eine Bohrungen (2) @ 4,2 mm fiir Blindniet N3
setzen.

Neuteil abnehmen und Bohrungen entgraten.

Achtung!
Klebeflachen nicht an- oder abschleifen.

Einbau Halter Seitenwand:
Alle Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen.
Klebstoff auf Klebeflache auftragen.

Neuteil einbauen und mit Blindniet vernieten.
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41 33 041 VORDERWAND ERSETZEN

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 33 040) entnehmen.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Trager fur StoRstangenverkleidung
abbauen

Achtung!

Fahrzeug ohne Vorderwand darf nicht gefahren
werden.

Das Fahren ohne Vorderwand kann zur
Beschadigung der Karosseriestruktur fihren.

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe ETK):

- (1) Vorderwand
- (2) Scheinwerferhalter links

- (3) Scheinwerferhalter rechts

Die folgenden Arbeitsschritte symmetrisch auf
die andere Fahrzeugseite Gbertragen.

Hinweis:

Ansicht Seitenwand vorn in Fahrtrichtung

Schraube (1) I16sen.
Anziehdrehmoment 41 33 3AZ.
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Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 41 33 1AZ.

Vorderwand (2) zusammen mit
Scheinwerferhalter (3) abnehmen.

Bei Ersatz:

Schrauben (4) I6sen und Scheinwerferhalter
abnehmen.

Anziehdrehmoment 41 33 2AZ.



4134 HECKVERKLEIDUNG

41 34 042 ABRUSTUMFANGE - HECKABSCHLUSSBLECH ERSETZEN

Hinweis:

Aufgrund verschiedener Motor- und
Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
bericksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.
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Verkleidung StolRfanger abbauen (AW-
Nummer: 5112156)

Trager StoRfanger abbauen (AW-Nummer:
5112050)

Flihrung fir StoRRfanger hinten Mitte ab-
und anbauen (AW-Nummer: 5128825)
Flihrung fir StoRfanger hinten links ab-
und anbauen (AW-Nummer: 5112801)
Flihrung fur StoRRfanger hinten rechts ab-
und anbauen (AW-Nummer: 5112801)
Beide Heckleuchten abbauen (AW-
Nummer: 6321180)
Gepackraum-Bodenverkleidung ausbauen
Gepackraumverkleidung an Seitenwand
links aus- und einbauen (AW-Nummer:
5147210)

Gepackraumverkleidung an Seitenwand
rechts aus- und einbauen (AW-Nummer:
5147220)

Blende Heckabschlussblech oben (AW-
Nummer: 5146050)

SchlieRbligel Heckklappe aus- und
einbauen (AW-Nummer: 5124130)
Blende D-Saule links aus- und einbauen
(AW-Nummer: 5143259)

Blende D-Saule rechts aus- und einbauen
(AW-Nummer: 5143259)

Batterie aus- und einbauen (AW-Nummer:
6121010)

Kabelbaum an Heckabschlussblech I6sen
und zur Seite binden

Dichtung Heckklappe I6sen



41 34 043 HECKABSCHLUSSBLECH KOMPLETT ERSETZEN.

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Fahrzeug abriisten.

Vorgehensweise Reparaturstufe 2 beachten!

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe elektronischer Teilekatalog ETK):

- (1) Heckverkleidung

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich.

Material Menge
Klebstoff K5b 1
Reiniger R1 1
Blindnieten N3 18
Stanznieten N5

EMV Schrauben

Dichtmasse D1

Hohlraumwachsentferner

Ausbau Heckabschlussblech:

Dargestellte Arbeitsschritte symmetrisch auf die
andere Fahrzeugseite Uibertragen.
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SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

Hartlotverbindungen in den Bereichen (2) |6sen.



SchweilRverbindungen im Bereich (1) I6sen.

Heckverkleidung ausbauen.

Neuteilvorbereitung:

EinbauHinweis:

Heckverkleidung (1) von unten nach oben
einschieben.

Heckverkleidung Im Verbund mit Heckklappe und
Rickleuchten einpassen und fixieren.

In den Bereichen (1 bis 3) Bohrungen @ 4,2 mm
fir Blindnieten setzen:

Bereich = Anzahl

1 2
2 3
3 2
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Im Bereich (1) 2 Bohrungen @ 4,2 mm fur
Blindnieten setzen.

Neuteil ausbauen und Bohrungen entgraten.

Achtung!

Neuteil im Bereich der Klebeflachen nicht an- oder
abschleifen!

Einbau der Heckverkleidung:
Klebeflachen mit Reiniger R1 reinigen!
Klebstoff auf Klebeflachen auftragen.

Heckverkleidung (1) von unten nach oben
einschieben.

Dabei auf Klebstoff achten.
Heckverkleidung vernieten.

Im Bereich (1) wechselseitig von innen und auflen
8 Stanznieten N5 setzen.
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Heckverkleidung im Bereich (1) andriicken und
austretenden Klebstoff entfernen.

Bis zur Aushartung des Klebstoffs Trager fur
StoRfangerverkleidung anbauen.
Achtung!

Kontakt des austretenden Klebstoffs mit dem
Trager vermeiden!

Austretenden Klebstoff an allen Klebebereichen
verstreichen. Uberschiissigen Klebstoff
entfernen.

Nach Aushartung des Klebstoffs in den dargestellten Bereichen 9 EMV-Schrauben verbauen.
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4135 SEITENWANDE

41 35 AZD SEITENWANDE

Modultréger unten an
11AZ

Motortrager

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1a7 Seitenwand vorn an E63 / E64 M6x22 10.9 12 Nm
Karosserie
E83 ST6.3x14 7Nm
E60/E61/E81/ M6 7.6
E82 /E85/E86/ Nm
E87 /E88/EQ90/
E91/E92 /E93/
E84
E89 M6 8 Nm
IAZ Seitenwand vorn an E63 / E64 Mutter M6 5Nm
Karosserie
E60/ E61 Mutter M6 7.6
Nm
E89 Mutter M6 8 Nm
3A7 Seitenwand vorn an E60/ E61 Blechschraube 7,6
Karosserie ST4.8x19 Nm
4p7 Kombihalter Seitenwand E81/E82/E87/ | M6 7.6
vorn an Karosserie E88 / E92 Nm
55z Seitenwand hinten an E85/E86 / E89 M6 7.6
Karosserie Nm
Seitenwand vorn an E70/E71/E72 M6x16 Schrauben erneuern | 4 Nm
6AZ Modultrager/ Trager
Stol3fanger
Seitenwand vorn an E70/E71/E72 M6x16 Schrauben erneuern | 8 Nm
7A7 Karosserie
Bereich A-Saule
Seitenwand vorn an E70/E71/E72 Blechschraube | Schrauben erneuern | 2.5
SA7 Karosserie ST4.8x19 Nm
Bereich Schweller
9A7 Seitenwand vorn an E70/E71/E72 M5x20 Schrauben erneuern | 5 Nm
Karosserie
Modultréger oben an E70/E71/E72 M6x26 Schrauben erneuern | 8 Nm
10AZ
Stutztrager
E70/E71/E72 Mutter M6 7 Nm
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41 35 010 SEITENWAND VORN LINKS ODER RECHTS AB- UND ANBAUEN/ERSETZEN

Ab- und Aufriistarbeiten den Umfassttexten der KSD-CD (AW-Nummer 41 35 010) entnehmen.
Achtung:
Angrenzende Karosserieteile nicht beschadigen.

Einbauhinweise:

Grundlage fur Einpassarbeiten sind die SpaltmaRe.

Innenansicht der Seitenwand vorn
Schrauben l6sen.
Anziehdrehmoment 41 35 1AZ.
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41 35 101 ABRUSTUMFANGE - SEITENWAND HINTEN LINKS ERSETZEN

Hinweis:

Aufgrund verschiedener Motor- und
Ausstattungsvarianten werden nicht alle Bauteile
bericksichtigt.

Folgende Auflistung stellt grundsatzlich die
Ausbaureihenfolge dar.
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Batterieminusleitung abklemmen (AW-
Nummer: 6120900)

Verkleidung StoRRfanger ausbauen (AW-
Nummer: 5112156)

Trager StoRfanger ausbauen (AW-
Nummer: 5112050)

FUhrung StoRRfanger Mitte ausbauen (AW-
Nummer: 5112825)

Flhrung StoRfanger links ausbauen (AW-
Nummer: 5112828)

Blende Heckabschlussblech ausbauen (AW-
Nummer: 5146050)

Dichtung Heckklappe I6sen

Heckleuchte links ausbauen (AW-Nummer:
6321180)

Gepackraum-Bodenverkleidung ausbauen
Gepackraum-Radhausverkleidung links
ausbauen (AW-Nummer: 5147151)
Verkleidung Radlauf links ausbauen
Blende Seitenrahmen ausbauen (AW-
Nummer: 5113280)

Seitenfenster links aus- einbauen (AW-
Nummer: 5136070)

Hintersitz I6sen und zur Seite legen.
Rickenlehne ausbauen (AW-Nummer:
5224010)

Rickenlehnen Seitenteil links ausbauen
(AW-Nummer: 5226008)

Turraste (SchlieBkeil) vorn links ausbauen
(AW-Nummer: 5121003)

Kantenschutz Tir links ausbauen (AW-
Nummer: 5172000)

Einstiegabdeckleiste links ausbauen (AW-
Nummer: 5147030)

Verkleidung Langstrager links ausbauen
(AW-Nummer: 5171447)



41 35 102 SEITENWAND HINTEN LINKS ERSETZEN

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.
Fahrzeug abriisten.

Vorgehensweise Reparaturstufe 2 beachten!

Folgende Karosserie-Neuteile sind erforderlich
(siehe Elektronischer Teilekatalog ETK)

- (1) Seitenwand hinten

- Verstarkungsblech universal
- Verstarkungsblech Schweller
- Verstarkungsblech C-Saule

- Verstarkungsblech D-Saule

- Befestigungsmuttern

Folgende Verbrauchsmaterialien sind
erforderlich.

Material Menge
Klebstoff K5b 1
Klebstoff K5a 1
Dichtmasse D1 1

Blindnieten N3 14
Stanznieten N4 26
EMV Schrauben 3
Reiniger R1 1

Ausbau der Seitenwand
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Trennschnitte nach vorgegebenen MaRen anreiRen und trennen.
Achtung!

Nur duReres Blech trennen.

Vor dem Losen der Radlaufschweiflverbindungen:

Radlaufrand analog Neuteil begradigen.

Lage der Trennschnitte mit Verstarkungsblechen vergleichen.
MaR a = ca. 250 mm vom Mittelpunkt Loch @ 25 mm.

MaR b = ca. 170 mm vom oberen Eckpunkt Seitenfenster.

MaR ¢ = ca. 220 - 225 mm von der Dachkante.
Schweillverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

Hinweis:

Die Position des Trennschnitts kann zusatzlich zu
den Malangaben mithilfe einer Schablone (1)
bestimmt werden.

RE41 00324
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Trennschnitte nach vorgegebenen MaRen anreilfen und trennen.
Nur dulSeres Blech trennen.

MaR a = ca. 330 mm von der Dachkante.

SchweilRverbindungen in den Bereichen (1) I6sen.

Hartlotverbindungen in den Bereichen (2) |6sen.

Neuteilvorbereitung
Einstieg von Neuteil 16sen.

Trennschnitte am Neuteil nach Fahrzeug anreiRen
und trennen.

An Trennschnitten Verstarkungsbleche
vorbereiten.

An Trennschnitt C-Sdule im Bereich der
Wasserrinne Universalverstarkungsblech
einpassen.
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Neuteil einpassen und fixieren.

In den Bereichen (1) und (2) Bohrungen @ 4,2 mm
fir Blindnieten setzen:

Bereich (1): 5 Bohrungen
Bereich (2): 4 Bohrungen

Im Bereich (1) 4 Bohrungen @ 4,2 mm fur
Blindnieten setzen.

In Schottblech der Wagenheberaufnahme im
Bereich (1) eine Bohrung @ 4,2 mm fir Blindniete
setzen.

Neuteil abnehmen und Bohrungen entgraten.

Achtung!

Neuteil im Bereich der Klebeflachen nicht an- oder
abschleifen.

Einbau der Seitenwand

Alle Klebeflachen am Fahrzeug, Neuteil und
Verstarkungsblech mit Reiniger R1 reinigen.

Klebstoff auf Verstarkungsbleche auftragen.
Verstarkungsbleche einfligen.
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In den Bereichen (1) Klebstoff auftragen.
Im Bereich (2) muss der Klebstoff auf dem Neuteil aufgetragen werden.
In den Bereichen (3) Dichtmasse D1 auf Hohlraumabschottungen auftragen.
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RB41 00932

Seitenwand mit zweiter Person anbauen.
Hinweis:

Beim Anbau der Seitenwand muss darauf geachtet werden, dass auf den Klebeflachen ausreichend

Klebstoff vorhanden ist.

Seitenwand nahe der Verstarkungsbleche mit Feststellzangen fixieren.
In den Bereichen (1) Seitenwand mit Blindnieten vernieten.

In den Bereichen (2) bis (4) Stanznieten N4 verwenden.

Bereich Anzahl
2 9
3 6
4 5
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Im Bereich (1) Seitenwand mit Blindnieten
vernieten.

Im Bereich (2) 6 Stanznieten N4 verwenden.

In den Bereichen (3) nur Klebstoff verwenden
und mit Feststellzange fixieren.

Achtung!

Der Radlauf muss unmittelbar nach den
Nietarbeiten vor Aushartung des Klebstoffs
gebordelt werden.

Nach Aushartung des Klebstoffs in den
Bereichen (1) jeweils eine EMV - Schraube
verbauen.

Zusatzlich im Schwellerbereich eine EMV-
Schraube verbauen.
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4150 SEITENTUREN ALLGEMEIN

41 50 001 TUR AUS- UND EINBAUEN

Achtung!

Angrenzende Karosserieteile nicht beschadigen.

Die Abbildungen zeigen eine schematische
Darstellung, die auf den jeweiligen Fahrzeugtyp zu
Ubertragen ist.

Tur offnen.

Schraube am Steckerrahmen I6sen.
Tur vorn:

Anziehdrehmoment 41 51 4AZ.

Tir hinten:

Anziehdrehmoment 41 52 4AZ.

Hinweis:

Tur gegen Zufallen sichern.

Schraube (1) an Tirbremse I6sen.
Tur vorn:

Anziehdrehmoment 51 21 3AZ.
Tir hinten:

Anziehdrehmoment 51 22 3AZ.
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Achtung!

Tir gegen Herabfallen sichern.

Schrauben zwischen den beiden
Scharnierelementen oben und unten ldsen.

Beide Schrauben aus den Scharnieren ziehen.
Tur vorn:

Anziehdrehmoment 41 51 1AZ.

Tar hinten:

Anziehdrehmoment 41 52 1AZ.

Tur seitlich herausziehen und auf geeigneter
Unterlage absetzen.

Steckverbindung aus Tiirsaule ziehen, durch
Herausziehen des Bligels entriegeln und trennen.

Einbauhinweis!

Falls notig Tir einstellen.



41 50 002 TUR EINSTELLEN

Achtung:
Angrenzende Karosserieteile nicht beschadigen.

Geringfligige Korrekturen durch Nachrichtarbeit
sind zulassig, wenn die vorhandenen
Einstellmoglichkeiten nicht ausreichen.

Hinweis:
Spaltmale beachten.

Zur korrekten Einstellung muss die Tir mit allen
Anbauteilen versehen sein.

Geschraubte Karosserieteile von hinten nach vorn
einstellen.

Die folgenden Abbildungen zeigt eine
schematische Darstellung, die auf den jeweiligen
Fahrzeugtyp zu Gbertragen ist.

SchlieBkeil lockern, ggf. ausbauen.

Muttern (1) lockern, bis sich die Tir gerade noch
verschieben lasst.

Anziehdrehmoment 41 51 2AZ.
Anziehdrehmoment 41 52 2AZ.
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Tir hinten im Ubergang zur Tiir vorn (Y) durch Beilegen von Distanzscheiben einstellen.
EinbauHinweis:

Zur Voreinstellung eines Neuteils Anzahl der Distanzscheiben von der beschadigten Tur (ibernehmen.
Tir in Langsrichtung (X) und in der Hohe (Z) einstellen.

Hohenlage der angrenzenden Karosserieteile auf
Bilindigkeit priifen und ggf. korrigieren.

Hinweis
Die Hoheneinstellung der Tir darf nicht durch
den SchlieBkeil beeinflusst werden.

Beim SchlieRen der Tur darf der SchlieRkeil nicht
im Turschloss anstoBen oder schleifen. Auf
Kratzspuren achten.
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Schrauben (1) lockern, bis sich der SchlielRkeil
gerade noch verschieben lasst.

SchlieRkeil seitlich verschieben, um den
Ubergang zwischen Tir und Seitenwand hinten
einzustellen.

Anziehdrehmoment 51 21 2AZ.

Hinweis

Beim SchlieRen der Tir darf der SchlieRkeil nicht

im Turschloss anstoBen oder schleifen. Auf
Kratzspuren achten.

Nach der Einstellung:

e Alle Schrauben und Muttern mit
Drehmoment anziehen.

e Unlackierte Flachen in der entsprechenden
Farbe ausbessern.

e Ggf. Tlir vorn einstellen.
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4151 VORDERE SEITENTUREN

41 51 AZD VORDERE SEITENTUREN

a4z TUrsteckverbindung an
Karosserie

/E70/E71/E72/
E83 /E85 / E86 / E&7
/E81/E82/E88/
E90/E91/E92 /E89
/ E84

Typ Gewinde | Anziehvorschrift MaR
1AZ Scharnierbolzen E83 M10x56 10 Nm

E60/E61/E85/E86 | Mutter 27 Nm

/E70/E71/E72/ M8

E89

E63 / E64 M6x22 10.5
8.8 Nm

E81/E82/E87/E88 | M10x1.25 25 Nm

/E90/E91/E92/

E93 /E84

/ E87 /E88/EQ90/ M8

E91/E92 /E93/E84

E83 Mutter 18.5
M8 Nm

E60/E61/E70/E71 | M8x28 20 Nm

/E72 /E85/E86/

E89

3AZ Tiirscharnier an Karosserie | E63/E64 M10x35 46 Nm

10.9

E60/E61/E70/E71 | M12x36 66 Nm

/ E72 8.8

E83 M10x30 56 Nm
10.9

E85/E86 M10x35 30 Nm
10.9

E89 M12x23 66 Nm

E60/E61/E63/E64 | M5x16 3 Nm
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41 51 000 UBERSICHT VORDERTUR

U W N

Abdeckung an Tirfensterrahmen innen
Flihrungsgummi fiir Trfensterscheibe
Abdichtung an Vordertir
Fensteranlage

Blende an Fensterrahmen

Tirschloss
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10
11

Vordertir
Fensterschacht-Abdeckleiste
Aullenspiegel
Schallisolierung an Vordertir

Turverkleidung



41 51 001 BucHSE TURSCHARNIER ERSETZEN (TUR AUSGEBAUT)

Erforderliche Spezialwerkzeuge:

e 411150
e 411151
e 411152

Der Spezialwerkzeugsatz 41 1 150 besteht aus:
Buchse 411151
Schraube 411 152

Scharnierbuchse im Bereich (1) mit MeiRel
abtrennen.

Rest der Scharnierbuchse mit Durchschlag
austreiben.

Schraube 41 1 152 mit neuer Scharnierbuchse (2)
in Scharnier einfihren.

Buchse 41 1 151 mit der flachen Seite (3) nach
oben auf die Schraube 41 1 152 aufschrauben.

Buchse 41 1 151 soweit drehen, bis der Konus (1)
die Scharnierbuchse (2) aufbordelt.

Buchse 41 1 151 wieder abschrauben.
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Buchse 41 1 151 mit der flachen Seite (1) auf die
Schraube 41 1 152 drehen.

Buchse 41 1 151 soweit drehen, bis das Spaltmal
(2) identisch ist.

41 51 002 HINWEISE ZUM ERSETZEN DER TUR

Achtung!

Aus produktionstechnischen Griinden wird der
Seitenaufpralltrager nur lose verschraubt.

Schrauben des Seitenaufpralltragers festziehen.

Alle Bauteile auf die neue Tiir ummontieren.
Ggf. beschadigte Bauteile ersetzen.

Die Vorgehensweise wird in den
Reparaturanleitungen der Bauteile beschrieben.
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4152 HINTERE SEITENTUREN

41 52 AZD HINTERE SEITENTUREN

Typ Gewinde | Anziehvorschrift MaR
1AZ Scharnierbolzen E83 M10x56 10 Nm
E60/E61/E70/E71 | Mutter 27 Nm
/ E72 M8
E87 /E90/E91/E84 | M10x1.25 25 Nm
2AZ T{ir an Tlrscharnier E83 Mutter 18.5
M8 Nm
E60/E61 M8x25 24 Nm
E70/E71/E72 M8x28 20 Nm
E87 /E90/E91/E84 | Mutter 20 Nm
M8
3AZ Tirscharnier an Karosserie | E83 M10x35 56 Nm
10.9
E60/E61/E70/E71 | M12x36 66 Nm
/ E72 8.8
4A7 TUrsteckverbindung an E60 / E61 / E70/ E71 | M5x16 3 Nm
Karosserie /E72/E83/E87/
E90/ E91/ E84
Crash_Verstarkung an E70 / E71 / E72 M8x20 18.5
Turinnenblech Nm
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41 52 000 UBERSICHT HINTERTUR

U W N

Abdeckung an Tlrfensterrahmen innen
Flihrungsgummi fiir Tirfensterscheibe

Blende fir Fensterflihrung

Blende am Fensterrahmen (Nur E91) 10
Fensteranlage 11
Tirschloss 12
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Hintertlr
Fensterschacht-Abdeckleiste
Blende an Fensterrahmen
Abdichtung an Hintertir
Tirverkleidung

Schallisolierung an Hintertur



4161 FRONTKLAPPE

41 61 AZD FRONTKLAPPE

Typ Gewinde Anziehvorschrift MaR
1A7 Frontk|appe an E63 / E64 M8 8.8 18.5
Frontklappenscharnier Nm
E81/E82/E83/ M8 15 Nm
E87 /E88/E90/
E91/E92/E93/
E84
E60 / E61 M8x24 8.8 18.5
Nm
E85/E86/E70/ M8, 20 Nm
E71/E72 Mutter M8
E89 Mutter M8 18,5
Nm
, a7 Frontklappenscharnier an | E63 /E64/E89 M8 8.8 18.5
Karosserie Nm
E83 M8x20 15 Nm
10.9
E83 / ab 05/2006 M8x30 25 Nm
10.9
E60/ E61 M8x24 8.8 18.5
Nm
E81/E82/E85/ M8 20 Nm
ES86/E87 /E88/
E90/E91/E92/
E93 /E70/E71/
E72 /E84
Gewindebolzen E70 / E71 / E72 M6 14 Nm
Abstandshalter
4AZ Aktor an Scharnier E92 /€93 /E89/ M6 x 16 7,6
ES2 / E8S Nm
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41 61 000 FRONTKLAPPE AB- UND ANBAUEN

Warnung!
Verletzungsgefahr!

Frontklappe mit einer geeigneten Vorrichtung in
vollstandig geoffneter Stellung abstiitzen.

Den Ausbau der Frontklappe mit einer zweiten
Person durchfiihren.

Achtung!
Nur E92, E93, E82, E8S:

Diese Anleitung ist nur guiltig fir Fahrzeuge
ohne Aktiven FuBgangerschutz!

Gesonderte Vorgehensweise fiir Fahrzeuge mit
aktivem FulBgangerschutz beachten!

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 61 000) entnehmen.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Alle Kabel-Steckverbindungen trennen

Achtung!

Beim folgenden Arbeitsschritt Frontklappe gegen
Zufallen sichern.

Gasdruckdampfer an Frontklappe (1) aushdangen.
Schrauben (2) lockern.

Schrauben (3) I6sen.

Anziehdrehmoment 41 61 1AZ.

Hinweis:

Dieser Arbeitsschritt muss mit einer Hilfsperson
durchgefihrt werden.

Frontklappe abnehmen.
EinbauHinweis:

Frontklappe an den Schraubenabdriicken am
Scharnier anbauen. Damit entfallt eine
Einstellung nach Anbau.

Falls dies nicht moglich ist, Frontklappe
einstellen.
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41 61 014 FRONTKLAPPE EINSTELLEN

Achtung!
Nur E92, E93, E82, E8S:

Diese Anleitung ist nur guiltig fur Fahrzeuge
ohne Aktiven FuBgangerschutz!

Gesonderte Vorgehensweise fiir Fahrzeuge mit
aktivem FulRgangerschutz beachten!

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Grundlage fiir Einstellarbeiten sind die
angegebenen SpaltmaRe.

Durch nachtragliches Verschieben der Scharniere
werden unlackierte Flachen sichtbar. Diese in der
entsprechenden Farbe ausbessern.

Hinweis:

Schematische Darstellung auf den jeweiligen
Fahrzeugtyp libertragen.

Schrauben (1) und (2) der Scharniere links und
rechts lockern.

Frontklappe muss sich verschieben lassen.
Hinweis:

Wenn der Verstellbereich nicht ausreicht,
Fixierschrauben des Frontklappenscharniers an
die Karosserie lockern und Scharnier verschieben.

Die Schl6sser und der Fanghaken miissen richtig
einrasten.

Frontklappe einstellen.

Hinweis:

Hohenverstellung der Frontklappe zur
Seitenwand durch Anschlagpuffer.
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Hinweis:
Hohenverstellung der Frontklappe zur
Vorderwand:

Schraube (1) I6sen und Abdeckung (2) abnehmen.

Hohenverstellung durch Drehen an den
SchlieRhaken (3).

Alle Schraubverbindungen wieder festziehen.
Anziehdrehmoment 41 61 1AZ.

Achtung!

Funktion des Fanghakens prifen!
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4162 HECKKLAPPE

41 62 AZD HECKKLAPPE

Typ Gewinde Anziehvorschrift | MaR
17 HeckKlappe an ' E63 M6x22 10 Nm
Heckklappenscharnier
E64 M8x24 18,5 Nm
E61 ASA-Mutter 20 Nm
M8
E61 Mutter M10 38 Nm
E60 M8x19.5 8.8 18,5 Nm
E83/ES5/ES6 M8 20 Nm
E89 M8 19 Nm
E81/E87/E70/E84 | M8 18.5 Nm
E71/E72 M10 x 25 - 18,5 Nm
10.9
E90/E92/E82 /ESS | M8 15 Nm
E91 M8 30 Nm
E93 M8x25 20 Nm
, Einstellung E91 M8 20 Nm
Heckklappenscharnier
3a7 Heckklappenscharnier an | E61/E83/E85/E86 | M8 20 Nm
Karosserie /ES0/E92/E82/
E88
E89 M8 19 Nm
E60/ E64 / E81/E87 | Mutter M8 18.5 Nm
/ E84
E63/E70/E71/E72 | M8 18.5 Nm
E91 Mutter M8 20 Nm
4AZ Scharnierbolzen E60 Mutter M8 18.5Nm
5AZ Masseband an Scharnier | E87/E84 Mutter M5 4.4 Nm
Heckklappe unten an E70 M8x22 18.5Nm
6AZ Heckklappenscharnier
unten
27 Heckklappenscharnier E70 M8x22 18.5Nm
unten an Karosserie
Passschraube an E70 18.5Nm
Heckklappenscharnier
oaz Anschlag Heckklappe an | E70/E71/E72 M6 x 21 6 Nm
Karosserie
E70/E71/E72 Mutter M6 6 Nm
E70/E71/E72 M12x1,5 16 Nm
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41 62 000 HECKKLAPPE AB- UND ANBAUEN

41 62 014 HECKKLAPPE EINSTELLEN

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 62 000) entnehmen.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Blende fiir Heckfensterrahmen oben
ausbauen

e Alle Kabel-Steckverbindungen an der
Heckklappe trennen.

Hinweis:
Dieser Arbeitsschritt muss mit einer Hilfsperson
durchgefihrt werden.

Dargestellten Arbeitsschritt symmetrisch auf die
andere Fahrzeugseite libertragen.

Schrauben (1) I6sen.
Anziehdrehmoment 41 62 1AZ.

Heckklappe abnehmen.

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 62 014) entnehmen.

Grundlage fur Einstellarbeiten sind die Spaltmalie
E9L.

Durch nachtragliches Verschieben der Scharniere
werden unlackierte Flachen sichtbar. Diese in der
entsprechenden Farbe ausbessern.

Dargestellten Arbeitsschritt symmetrisch auf die
andere Fahrzeugseite libertragen.

Schrauben (1) am Heckklappenscharnier zur
Heckklappe soweit lockern, dass sich die
Heckklappe noch verschieben lasst.

Anziehdrehmoment 41 62 1AZ.
Heckklappe einstellen.
Hoheneinstellung der Heckklappe:
Schrauben (2) lockern.
Anziehdrehmoment 41 62 2AZ.
Alle Schrauben wieder anziehen.
Heckklappenverschluss einstellen.
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41 62 051 SCHARNIER FUR HECKKLAPPE LINKS ODER RECHTS AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN

(ohne Befestigungswinkel Scharnier)
Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.
Erforderliche Vorarbeiten:

e Beide Gasdruckfedern fur Heckklappe
ausbauen.

e Heckscheibe abbauen

e Blende fiir Heckfensterrahmen oben
abbauen

Schraube (1) I16sen.
Anziehdrehmoment 41 62 1AZ.
Schrauben (2) l6sen.
Anziehdrehmoment 41 62 2AZ.
Scharnier abnehmen.
EinbauHinweis:

Lackbeschadigungen an den Schrauben
beseitigen.

Heckklappe einstellen auf Grundlage der
Spaltmale Karosserie E91.
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41 62 520 SCHARNIER FUR HECKKLAPPE LINKS ODER RECHTS AUS- UND EINBAUEN / ERSETZEN

Inhalte von Karosserie Allgemeines beachten.

Erforderliche Vorarbeiten:

e Heckscheibe abbauen

e Blende fiir Heckfensterrahmen oben
abbauen

e Dachverkleidung im hinteren Bereich lI6sen

Ab- und Aufristarbeiten den Umfassttexten der
KSD-CD (AW-Nummer 41 62 520) entnehmen.

Heckklappe schlieRen.
Muttern (1) l6sen.
Anziehdrehmoment 41 62 3AZ.

Schraube (1) I16sen.
Anziehdrehmoment 41 62 1AZ.

Scharnier (2) abnehmen.

EinbauHinweis:

Vor der endgliltigen Montage in den Bereichen
(1) Dichtmasse auftragen.

Heckklappe einstellen auf Grundlage der
Spaltmale Karosserie E91.
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4163 SONSTIGE KLAPPEN

41 63 000 KLAPPE FUR KRAFTSTOFF-EINFULLSTUTZEN AB- UND ANBAUEN

Hinweis:
Die Abbildung zeigt eine schematische Darstellung, die auf den jeweiligen Fahrzeugtyp zu Ubertragen ist.
Die Tankklappe 6ffnen.

Die Verriegelung (2) ausheben und die
Tankklappe (1) in Pfeilrichtung abziehen.
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41 63 003 ABDECKTOPF ERSETZEN

Erforderliche Vorarbeiten:

o Klappe flr Kraftstoffeinfillstutzen abbauen

e Stellantrieb flr Tankeinfillklappe
ausbauen

e Abdeckung Radhaus (Hinterteil) abbauen

Mutter (1) l6sen.
EinbauHinweis:
Auf richtigen Sitz der Dichtung (2) achten.

EinbauHinweis:

Kontaktflache an Karosserie und Erdungskabel am
Kraftstoffeinflllrohr reinigen.

Masseverbindung muss gewahrleistet sein.

Muttern (1) l6sen.
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Die Abdeckung (1) um ca. 45° drehen und in
Pfeilrichtung ausheben.

Fangband (1) nach innen driicken und ausheben.
Deckel (2) abnehmen.
Gummipuffer (3) ausbauen.

Geeignetes Werkzeug durch die Bohrungen (3)
stecken und Verrastungen l6sen.

EinbauHinweis:
Auf richtigen Sitz der Dichtung (4) achten.

EinbauHinweis:

Die Verrastungen (1) am Auswerfer (2) dirfen
nicht beschadigt sein.

Die Abdeckkappe (3) auf korrekten Sitz prifen.



EinbauHinweis:

Die Verriegelung (1) links/rechts der
Abdeckung (2) diirfen nicht beschadigt sein.

Die Klappe (1) schlieRen.

Den Abdecktopf (2) in Pfeilrichtung von der
Seitenwand herausdrehen und entnehmen.

EinbauHinweis:

Folgende Teile am Abdecktopf (6) diirfen nicht
beschadigt sein oder fehlen:

1 Gummipuffer

2 Verrastungen oben/unten
3 Feder

4 Verrastung

5 Flihrung
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